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( I.PRECAUCIONES ANTES DE LA OPERACION )

Los siguientes aspectos deberan verificarse diariamente antes de utilizar la maquina
y antes del inicio de la jornada de trabajo.

1.
2.

Asegurese de que la maquina de coser contenga la cantidad predeterminada de aceite.

Nunca use la maquina a menos que la parte lubricante del gancho haya sido llenada de
aceite.

Asegurese de que el manémetro indique la presion de aire designada de 0,5 MPa.

* (Esto es necesario particularmente cuando se detiene el compresor para la hora de
almuerzo o similar.)

Si la presion del aire comprimido es igual a 0 menor que el valor designado, pueden surgir
problemas tales como interferencias entre las piezas; por lo tanto, es necesario verificar
cuidadosamente la presion del aire comprimido.

Verifique si es necesario reaprovisionar el hilo de la aguja/bobina.

Para realizar el cosido inmediatamente después de haber activado (“ON”) el interruptor de
alimentacion eléctrica, realice la puntada de prueba primero, y luego proceda a coser los
productos reales después del cosido de prueba.

Para evitar que el sensor de fibra éptica del dispositivo detector de cantidad remanente del
hilo de la bobina muestre una falla de deteccion, aseglrese de limpiar los restos de hilo
alrededor del gancho mediante una pistola de aire una o mas veces al dia.

Para evitar que el sensor de solapa muestre una falla de deteccién, asegurese de limpiar el
polvo de la cinta reflectora de la placa de pliegue mediante una pistola de aire una o mas
veces al dia.



(I. CONFIGURACION DE LA MAQUINA

e

La APW-895 consta principalmente de las siguientes unidades:

P00 RPVLWOERO® ©

@

Bastidor y componentes estructurales

(bastidor mesa de cosido, cubiertas, interruptor de pie, etc.)

Unidad de pie sujetador y mecanismo de transporte

Unidad de cuchilla de esquina

Unidad ribeteadora (Componentes de ribeteadora y sus componentes de accionamiento)
Unidad de control neumatico (Dispositivos y tuberia de control neumatico)
Unidad apiladora (Opcional)

Cabezal de la maquina de coser

Unidad de control eléctrico (Panel de control)

Panel de operaciones

Interruptor de corriente eléctrica

(también se utiliza como interruptor de parada de emergencia)

Interruptor de parada temporal

Esta maquina equipada con las 11 unidades arriba mencionadas le permite realizar el trabajo de
ribeteado que desee simplemente colocando los materiales (cuerpo de la prenda de vestir, pieza de
entreforros, parche de ribeteado, etc.) en su lugar y operando los interruptores del panel de control.
Ademas, cuando se pulsa el interruptor de parada temporal @ durante el funcionamiento del
dispositivo, éste se detiene.



(. ESPECIFICACIONES

(1. ESPECIFICACIONES MECANICAS )

1 | Maquina de coser Modelo LH-895 de 2 agujas, maquina pespunteadora con cuchilla central
2 | Velocidad de cosido 3.000 sti/min (max.)
3 | Longitud de puntada Puntada de pespunte : 2,0 a 3,4 mm (estandar : 2,5 mm)
Puntada de condensacion : 0,5 a 1,5 mm (estandar : 1,0 mm)
Puntada de hilvanado de refuerzo : 0,5 a 3,0 mm (estandar : 2,0 mm)
Puntada de condensacidn/hilvanado de refuerzo seleccionable
4 | Tipos de ribete Ribete doble paralelo, .
. ; Cada uno con o sin solapa
Ribete sencillo paralelo
5 | Longitud de borde de Tipo estandar : Es posible ajustar en incrementos de 1 mm dentro de la gama de

bolsillo min. 18 y max. 220 mm.

(Longitud de ribete) Tomar nota que la longitud del bolsillo es de min. 35 mm cuando se utiliza la cuchilla de esquina.
(Min. 50 mm cuando se utiliza el calibre de 14 mm o mas, y min. 21 mm cuando se instala una
valvula de solenoide.)

Para el tipo largo y ancho : Es posible ajustar en incrementos de 1 mm dentro de
la gama de min. 18 a max. 250 mm.
Tomar nota que la longitud del bolsillo es de min. 70 mm cuando se utiliza la cuchilla de esquina.
(Min. 56 mm cuando se instala una valvula de solenoide.)
Es posible ajustar a un max. de 300 mm sin el uso de la cuchilla de esquina.

6 | Anchura de ribeteado 8,10, 12, 14,16, 18y 20 mm ( Tipo largo y ancho : 22, 24, 26, 28, 30 y 32 mm)

(Calibre de aguija) * Sin embargo, para E con estlrador de sisas : 8, 10y 12 mm

'F. accesorio de cremallera : 16 mm, 18 mm, 20 mm

7 | Agujas ORGAN DP x 17 #14 a #18 (estandar #16)

8 | Hilo Hilo hilado #60 (recomendado)

9 | Gancho Gancho autolubricado de rotacion completa y eje vertical

10 | Palanca tomahilos Palanca tomabhilos deslizable

11 | Carrera de barra de agujas | 33,3 mm

12 | Mecanismo de transporte | Accionado por motor de avance a pasos

de la tela

13 | Control Por microcomputadora

14 | Mecanismo de seguridad | El funcionamiento de la maquina se detiene automaticamente cuando actua el detector
de errores del mecanismo de transporte de la tela, el detector de rotura del hilo de la
aguja, o cualquiera de los diversos dispositivos de seguridad.

15 | Aceite lubricante Aceite JUKI New Defrix Oil No. 1

16 | Presion de aire de operacion | 0,5 MPa

17 | Consumo de aire Aprox. 40 N £ /min.

18 | Dimensiones de la Ancho : 1.095 mm (1.580 mm - cuando se incluye la apiladora)

maquina Longitud : 1.500 mm

Altura : 1.200 mm (1.800 mm - cuando se incluye el soporte del hilo)
19 | Peso 238,5 kg
20 | Ruido - Nivel de presion de ruido de emisidn continua equivalente (LpA) en el puesto de trabajo:
Valor ponderado A de 78,5 dB (incluye Lpa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO 10821-C.6.3
- ISO 11204 GR2 a 3.000 sti/min para el ciclo de cosido, 4,5s activados (ON).
(Patrdn: No. 1, velocidad de transporte de salto del pie sujetador: Max. velocidad)

(2. ESPECIFICACIONES ELECTRICAS )

1 | Numero de patrones de cosido independientes 99 (1 a 99)
que pueden almacenarse en la memoria
2 | Numero de patrones de cosido alternativos 20 (1 a 20)
que pueden almacenarse en la memoria
3 | Ndmero de _(:lclos que pueden almacenarse 20 (1 a 20)
en la memoria
4 | Energia eléctrica de entrada: Monofasica/ | 200 a 240V, 50/60 Hz (Opcional 380V)
trifasica Fluctuacion de la tension: Dentro de + 10% de la tensién nominal
5 | Consumo de energia eléctrica 350VA
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(V. INSTALACION )

(1. RETIRO DE MATERIAJES DE EMBALAJE)

4 N\
Quite la cubierta superior y retire la Retire la cuerda que fija la unidad
cuerda y los materiales de embalaje ribeteadora.
que fijan el pie sujetador. —

2/
Retire la cuerda y los materiales de
embalaje que fijan la apiladora de i Aé' P Mesa de madera
barra. y 5

Marco

Extraiga la unidad de cuchilla de
esquina y retire la cuerda que fija la
unidad.

Corte y retire la cinta sujetadora que
fija la barra de agujas.

[ oo
[

@ Al levantar la maquina, sujétela del bastidor y no de la mesa de madera.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(2. FIJACION DE LA MAQUINA )

PRECAUCION :
A Para evitar accidentes fatales, baje y fije los pernos de ajuste @ (4 lugares) ubicados al lado de la
roldana pivotante @ después de mover la maquina a un lugar nivelado y estabilizado.

/ N\




('3. CONEXION DEL PEDAL )

PRECAUCION :
Al instalar el pedal, ejecute el trabajo prestando atencion a la mesa arriba.
4 N\ @ Instale la base del pedal al bastidor de la ma-
quina utilizando los tornillos @.
(@ Conecte las bases @ y @ del pedal con los
tornillos @.
( La posicion del pedal puede ajustarse
-] opcionalmente dentro del margen de la
Referencia
ra.
. J
4 N\ (@ Conecte las bielas con el tornillo de fijacion
©.
| 1. Al efectuar la conexién, no conecte
| las bielas con la biela ® del lado del
| sensor tirado hacia abajo.
| se@om 2. Ejecute lainstalacion de modo que
| % no haya interferencia entre la biela
| del lado del pedal ® y la roldana
| pivotante @ dentro del margen de
| operacion del pedal.
. J

(‘4. CONEXION DEL ACOPLADOR DE AIRE )

— — — — — — — —

4 "\ Conecte un extremo del acoplador de aire @,
suministrado con la maquina como accesorio, a
la manguera de aire @. Luego, conecte el otro
extremo al acoplador € del lado de la unidad
principal.

SUNE L S L S I S S I S I SIS S—— —— e— —
( Conecte el acoplador @ a la unidad
| principal, con el grifo de aire @
| cerrado; luego, abra cuidadosamente
oo ] ) .
| 'ezﬁ'm el grifo de aire @ para permitir el
| suministro del aire comprimido.
| Asegurese de que el manémetro del
‘ regulador indique 0,5 MPa.
\ / T — — — — — — — — — — — — — — —

I

I
I
I
I
I
|



('5. CONEXION DEL ENCHUFE )

PRECAUCION :
c Para evitar accidentes que puedan ser causados por fuga o rigidez dieléctrica, el enchufe apropiado

debera ser instalado por una persona experta en electricidad. Asegurese de conectar el enchufe a un
tomacorriente debidamente conectado a tierra.

La conexion del enchufe a la fuente de alimentacion depende de las especificaciones del producto.
Ajuste el enchufe a las especificaciones de alimentacion para su conexion.

(@ En el caso del producto de especificacion monofasica, de 200 a 240V:
Conecte los cables de color azul cielo y marrdn del cable de alimentacion al tomacorriente (CA200V
a 240V) y el cable amarillo/verde al terminal de tierra.

(@ En el caso del producto de especificacion trifasica, de 200 a 240V:
Conecte los cables rojo, blanco y negro del cable de alimentacion al tomacorriente (CA200V a
240V) y el cable amarillo/verde al terminal de tierra.

(3 En el caso del producto con transformador de alta tension opcional (con SA-128):
Conecte los conductores negros (3 piezas) del cable de alimentacion al terminal de alimentacion (CA
380 a 415V) y el conductor amarillo/verde al terminal de tierra, respectivamente.
Es posible conectar a una fuente de alimentacion de 380/400/415V mediante el ajuste de la toma
de entrada al transformador (ajuste estéandar al momento de la entrega: 380V).

{ Plecdiats  Este producto realiza la conexion a la alimentacion trifasica de 380/400/415V a través de la }
\ @ conexién monofasica. ]

[ Precaucion al cambiar la fuente de alimentacién eléctrica del transformador opcional de alto voltaje ]

4 "\ Cuando utilice el transformador opcional de alto
@) O | voltaje @ con un voltaje de entrada de 400V ¢
415V, es necesario cambiar la conexion del cable

l
O\‘W (@Zl > 2] @ de la fuente de alimentacion eléctrica del
G

transformador opcional de alto voltaje @. Cambie
el cable @ (color celeste) que esta conectado a
380V a la conexion de 400V ¢ 415V.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Para evitar accidentes, realice el trabajo

| ]
| precalbn después de esperar mas de 4 minutos I
| C@D—I | % tras haber apagado la maquina de cosery |
'i o) | desconectado el cable de alimentacién. ]
/
4 2\  Eltransformador opcional de alto voltaje @ se

/9 encuentra instalado en la parte posterior de la
mesa. Al realizar el cambio de voltaje, retire la
) caja @ del transformador después de retirar la
cubierta superior €.




(6. MONTAJE DEL SOPORTE DEL HILO Y
SU ACOPLAMIENTO A LA MAQUINA

4 7\ Coloque la tuerca y arandela entre el bastidor @
< de la unidad principal y fije el soporte del hilo, tal
como se ilustra en la figura de la izquierda.

-

Arandela

Arandela de resorte

(S J

(7. INSTALACION DE SP-46 (APILADORA DE BARRA)
(PIEZA OPCIONAL Ne : 40058952)

e ————————— —— —— — —

[ La apiladora de barra ensamblada viene

\
| adosada al bastidor al momento de su |
= |

)

entrega. Es necesario cambiar su posicion
| de instalacion a la posicion de uso normal.

— — — — — — — — — — — — — — — —

(1 Retire la placa de fijacion @ de la apiladora.

(@ Gire toda la apiladora en la direccidn indicada
por la flecha y saquela del bastidor.

(3 Cambie la seccion del eje de giro @ de la api-
ladora al agujero @ de la base de la apilado-
ra.

pecaicen  EN este momento, tenga cuidado para evitar que el cable de la apiladora, tuberia de aire, etc. se ]

|
I‘ @ enganchen. ,I

@ Enclave toda la apiladora con la bisagra @.

® Introduzca la barra de seguridad € de las
direcciones @ y @ y fijela en la posicién en
que quede casi paralela al piso.

: \) En este momento, confirme que haya \|
suministro de aire.

(




8. INSTALACION DE SP-47 (APILADORA DE RODILLO)
(PIEZA OPCIONAL Ne : 40058953)

J

(1) Ajuste de posicion

(1 Confirmacion de paralelismo
Asegurese de que la
mesa @ de la apiladora
y rodillos de goma @
estén mutuamente para-
lelos.

De lo contrario, afloje
los cuatro tornillos de
fijacion @ para hacer el

o

0,5mm

J
L7277 77 2277777777 7777777700 77 Ll L

N

ajuste.

(2 Confirmacién de separacion
Asegurese de que la se-
paracion entre la mesa
O de la apiladora y el
rodillo de goma @ sea
de aproximadamente 0,5
mm.

Si no es de aproximada-
mente 0,5 mm, afloje la

Y, tuerca @ para hacer el

(2) Mantenimiento

~ A
(Estado de trabajo)

ajuste.

Cuando no se utiliza la apiladora de rodillo o
para hacer el ajuste de la cuchilla de esquina, la
apiladora de rodillo puede girarse hacia arriba
mediante el siguiente procedimiento.

Tire de la palanca de liberacion @. Eleve la
seccion del rodillo para empujar el pasador €
dentro del resorte de fijacion @; luego, enclavelos
(véase la Fig. 1). Esto hace que la maquina de

coser pase al estado de espera.
s A
(Estado de espera)




(9. RETIRO DE LA PLACA DE FIJACION DEL CABEZAL)

e

N

~

J

Retire los tornillos de fijacion @ de la placa de
fijacion @ del cabezal.

( precaicon  Asegurese de fijar la maquina y el bastidor ]
‘ cuando las retransporte. l

(10. INSTALACION DE LA SUB-MESA )

e

Instale la sub-mesa con los cuatro tornillos @, tal
como se muestra en la figura.

l En este momento, fije la sub-mesa de \
modo que quede al ras con la mesa |
principal. ,

/

Tal como se muestra en la figura de arriba, abra la tapa de la seccién @ del lado derecho de I1P-420 y
conecte el conector que esta fijado con cinta a la superficie superior @ del lado derecho de la mesa.

‘ pecaon  Para evitar el malfuncionamiento debido a la electricidad estatica, instale el panel de operaciones
IP-420 sobre la base del panel que se utilizara y no cambie la posicion de la base del panel.

|



(12. LUBRICACION DEL TANQUE DE ACEITE )

PRECAUCION
Para evitar accidentes causados por el arranque brusco de la maquina de coser, no conecte el
enchufe de la corriente eléctrica sino hasta haber finalizado la lubricacion.
A 2. Para evitar la inflamacidn o erupcidn cutanea, lavese de inmediato la parte afectada en caso de
que el aceite haya salpicado a sus ojos o cuerpo.
3. Si se traga el aceite, puede causar diarrea y vomito. Ponga el aceite en un lugar inaccesible a los
nifos.
a 7\ Llene el tanque de aceite con el aceite para
|\_l // la lubricacidon del gancho antes de poner en
\ & funcionamiento la maquina de coser.
(@ Quite la tapa de aceite @ y llene el tanque
) de aceite con el aceite JUKI MACHINE OIL
\ @ No. 1 (Pieza No.: MDFRX1600C0) utilizando
Ay Linea la aceitera que se suministra con la maquina
/ marcadora .
grabada COMO accesorio.
superior e e e —
Para evitar la entrada de polvo,
@ ( T ’ polvo )
Linea | asegurese de colocar la tapa |
marcadora { nuevamente antes del uso. )
grabada \ —_—— e o ——_— o — ———— —_
inferior . .
// (@ Rellene el tanque del aceite con aceite
J nuevo hasta el extremo tope de la varilla
- ~ @ indicadora de cantidad de aceite quede
entre la linea demarcadora superior y la linea
demarcadora grabada inferior de la ventanilla
@ indicadora de cantidad de aceite.
Cuando la cantidad de aceite es excesiva,
habra fugas de aceite desde el agujero de
aire o no podra realizarse una lubricacion
adecuada. Por lo tanto, tenga cuidado.
(3 Cuando la méaquina de coser esta en
funcionamiento y la parte superior de la varilla
\ / indicadora de la cantidad de aceite @ ha

descendido hasta la mirilla indicadora de la
cantidad de aceite @, efectue la lubricacion
nuevamente.

Para el llenado inicial, llene el tanque de aceite con 200cc de aceite como estandar y confirme
que la varilla indicadora de la cantidad de aceite esta trabajando.

Cuando utilice una maquina recientemente instalada o una maquina que no ha estado en uso

aplicar aceite a las pistas @) de los ganchos derecho e izquierdo.

En cuanto al aceite para los ganchos, utilice el aceite JUKI MACHINE OIL No. 1 (Pieza No. :
MDFRX1600C0).
Asegurese de llenar el tanque de aceite con aceite limpio.

| precdicon durante un periodo relativamente extenso, haga que la maquina marche a una velocidad de 2.000 I
| @ sti/min o menos para permitir su acondicionamiento. Ademas, utilice la maquina después de |

-10 -



(13. INSTALACION DE SA-120 (DISPOSITIVO DE ALIMENTACION DE |
ENTREFORROS) (PIEZA OPCIONAL Ne : 40045772) y

-

PRECAUCION :
Desconecte la alimentacion eléctrica (“OFF”) antes de empezar el trabajo para evitar accidentes que
pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

4 Y * No puede utilizarse para el tipo largo y
ancho.

(D Fije la placa de instalacion @ del entreforro
al bastidor de la maquina con los dos tornillos

0.
4
[ N
Mesa de coser Rodillo
: e
E Muesca SY2 o
@ e
N
- © -
= =
= J
. d > @
Guia A sl
' T~\
Placa guia Guia B Guia B
Resorte
E ; Collarin de ajuste
" Placa lateral
‘\
Entreforro
> J

(@ Cologue el entreforro tal como se muestra en la figura de arriba.
El nucleo del rollo que puede usarse es de 40 a 70 mm de ancho y 200 mm de didmetro del rodillo

(max.)
(® Haga pasar el entreforro entre la guia By la guia Ay el rodillo, y guiélo hacia arriba sobre la mesa.

@ Ajuste la posicion lateral de las dos guias, los dos pasadores de guias y placa lateral (en la dere-
cha) para permitir que el entreforro pueda ser alimentado derecho hacia arriba sobre la mesa de
coser.

(® Posicione el collarin de ajuste en el lado izquierdo para permitir que la placa lateral sujete ligera-
mente el entreforro con el resorte. Luego, fije el collarin de ajuste ahi.

-11 =



(14. AJUSTE DE SA-120 (DISPOSITIVO DE ALIMENTACION DE
. ENTREFORROS) (PIEZA OPCIONAL Ne : 40045772)
PRECAUCION :
A Desconecte la alimentacion eléctrica (“OFF”) antes de empezar el trabajo para evitar accidentes que
pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

a "\ (@ Elajuste de la cantidad de alimentacion de
entreforros se efectua con el interruptor de
memoria (U003). Sin embargo, efectde un
ajuste mas fino con el controlador de veloci-
dad @ del cilindro alimentador @ de entrefo-
rros.

(Ajuste el controlador de velocidad @ si de-
sea disminuir la cantidad, y afldjelo si desea
aumentar la cantidad.)

- /

(2 Cuando se coloca un entreforro € nuevo,
pulse el botén de alimentacion @ de entre-
forros, realice el transporte de la costura de
prueba varias veces, y utilice el dispositivo
después de confirmar la cantidad de alimen-
tacion y la alimentacion paralela del entrefo-
rro.

= b [
0@ PHTENJE,

~
\_

(Precaucion durante la operacion)

Si se utiliza el dispositivo de alimentaciéon

de entreforros con la referencia trasera @, el
entreforro al inicio del cosido es largo debido
a que esta lejos de la salida @ del entreforro.
Por lo tanto, utilice el dispositivo con la
referencia frontal @.

[ Para manipular las mesas de cosido,
: plecaicon  consulte "V -2-(2) Precauciones que
| @ deben tenerse cuando se retiran las

mesas de cosido" p.16.

—12 -



(V. PREPARACION DE LA MAQUINA DE COSER

(1. cOMO OPERAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA DE COSER )

(1) Como fijar las agujas

PRECAUCION :

+ Desconecte la alimentacion eléctrica (“OFF”) antes de empezar el trabajo para evitar accidentes que
pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.
+ Al reemplazar la aguja, tenga cuidado para que sus dedos no toquen la hoja de la cuchilla central.

Je

£

~

(2) Hilo utilizado

e

Hilo retorcido hacia la derecha

\

< %

Hilo retorcido hacia la izquierda

Las agujas que se utilizan son DP x 17 #14 a #18
(estandar #16). Utilice la aguja especificada.
Inserte las agujas del lado derecho e izquierdo
hasta donde puedan entrar, con sus ranuras
largas @ apuntando una con otra, y apriete los
tornillos sujetadores @ de las agujas.

+ Ultilice el hilo retorcido hacia la izquierda como
hilo de las agujas.

« Cualquiera de los dos hilos retorcidos puede
utilizarse como hilo de la bobina.

-13 -




(8) Como pasar el hilo de agujas

JAN

PRECAUCION :

Desconecte la alimentacion eléctrica (“OFF”) antes de empezar el trabajo para evitar accidentes que
pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

(1 Levante el ribeteador @ en la direccion A.
Sostenga la seccién B con la mano y gire
todo el ribeteador en la direccion C.

Asegurese de presionar la seccién B debido )
a que la anchura del ribeteado puede
tornarse inapropiada cuando el ribeteador
es presionado y girado en la direccién C.

— ,
El ribeteador esta enclavado con el émbolo

esférico. Gire el ribeteador bastante fuertemente |
en la direccion C para desenclavarlo.

J

/

' LN
Wk
‘@i

ARG T
A\ /]
Jo=sus (s —

O =

Pase el hilo de las agujas siguiendo la secuencia ilustrada.
Hilo de la aguja del lado izquierdo hacia la maquina de coser ——> @
Hilo de la aguja del lado derecho hacia la maquina de coser

— > 0

—14 -



(2. cOMO RETIRAR LA MESA DE COSIDO )

A\

PRECAUCION :

Desconecte la alimentacion eléctrica (“OFF”) antes de empezar el trabajo para evitar accidentes que
pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

(1) Al reemplazar el hilo de la bobina

-~
l
o —— |o
- ~1,
7 Pasador
\ N

N\ (O Mueva el pie sujetador al extremo posterior

de su carrera.

(@ Inserte sus dedos dentro de las muescas @
en la parte inferior de las mesas de cosido
derecha e izquierda @ y @ y empuje las me-
sas de cosido hacia arriba.

(3 Mueva las mesas en la direccion indicada por
la flecha manteniendo el estado anterior, y
podra ver el portabobinas.

l Py En este momento, mueva las mesas de \
Precaucion . .

| ﬁf cosido evitando que entren en contacto |

\ con las agujas. ]

) @ Después de reemplazar el hilo de la bobina,

coloque las mesas de cosido en su lugar
siguiendo los pasos del procedimiento arriba
indicado en orden inverso. A continuacion, fije
firmemente las mesas de cosido en las placas
de agujas y pasadores.

-15-



(2) Precauciones que deben tenerse cuando se retiran las mesas de cosido

PRECAUCION :

A Desconecte la alimentacidn eléctrica (“OFF”) antes de empezar el trabajo para evitar accidentes que
pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

Cuando retire las mesas de cosido, asegurese de fijarlas exactamente siguiente los puntos indicados a

continuacion.

4 M\
Pasadores, traseros

Agujeros de
pasadores, frontales

Resorte de
placa

1. En el caso de la maquina equipada
con SA-120 (dispositivo de
alimentacion de entreforros), al volver
a colocar las mesas de cosido en sus
posiciones originales, tenga cuidado
al levantar las mesas de cosido para
que la seccion del resorte de placa no
se doble.

(1 Fije firmemente los pasadores, traseros (iz-

quierda) (derecha) sobre los agujeros de los
pasadores.

Fije firmemente los agujeros de los pasado-
res, frontales (izquierda) (derecha) sobre los
pasadores.

@

Salida del suministro
de entreforro

2. En caso de que retire las mesas de cosido cuando se tienen equipados los dispositivos
indicados a continuacion, tenga cuidado para no doblar el dispositivo de sujecion de la bolsa de
bolsillo y el dispositivo de sujecion de entreforros.

(» Dispositivo de sujecion de la bolsa de bolsillo (estandar)

2
[o
8

e

I
3
3

C—‘//“‘

(2 Dispositivo de sujecién de la bolsa de bolsillo (para suministro de entreforro)

o — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

-16 -
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(3. COMO REBOBINAR LAS BOBINAS )

Para evitar dafos y lesiones, evite el contacto con las bobinas cuando la maquina esta en funciona-

2 PRECAUCION :
miento.

/

~

o — — — — — — — — — — — — — — — —

1. Cuando desee rebobinar la bobina, empiece el rebobinado desde la cavidad @ tal como se
ilustra en la figura de arriba. Si empieza a rebobinar la bobina desde la porcién @, la deteccion

oo s de que se ha acabado el hilo de la bobina no funcionara normalmente.

@ 2. Para asegurar que quede en la bobina una cantidad apropiada del hilo de la bobina, es
importante rebobinar la bobina uniformemente. Asegurese de verificar que la bobina esté
rebobinada uniformemente especialmente al inicio del rebobinado. Si el hilo de la bobina no
esta rebobinada uniformemente, ajuste debidamente la posicion lateral del receptaculo del

puntal de tensién @.

3. Es muy recomendable rebobinar la bobina con el hilo hasta aproximadamente un 80% del
diametro exterior de la bobina. La cantidad de rebobinado puede ajustarse mediante el tornillo

de ajuste de la cantidad de rebobinado @.

4. No presione la palanca @ excepto cuando esté rebobinando el hilo de la bobina. El motor

continia marchando y puede causar problemas.

5. Cuando se detecta alguna anormalidad, tal como sobrecarga del motor de bobinado de hilo,
etc., se desconecta automaticamente el interruptor térmico @. Cuando esto sucede, conecte (ON)
nuevamente el interruptor térmico @ después de su desconexién (OFF) para volver al estado

normal.

17 -

®

Coloque la bobina en el eje de la
bobinadora hasta el fondo y no
pueda moverse mas.

Pase el hilo a través de la placa
guiahilos @, abra el disco tensor
@ y ponga el hilo dentro de la
canaleta de la varilla de tension del
hilo @.

Pase el hilo siguiendo la secuencia
indicada en la figura, y rebobine el
hilo en la bobina dandole cuatro o
cinco vueltas. (La direccion de la
flecha corresponde a la direccion
de rotacion de la bobina.)

Presione el guiahilos @ de la bobi-
nay ésta gira.

La bobinadora del hilo se detendra
automaticamente cuando haya
rebobinado la cantidad predetermi-
nada de hilo en la bobina.

— — — — — — — — — — — — — — — — —



(4. cOMO ENHEBRAR EL PORTABOBINAS )

/

Bobina

Portabobinas ’

Y\ (@ Sostenga con la mano la bobina de manera

que pueda girar en el sentido de las maneci-
llas del reloj y coléquela en el portabobinas.
Pass the thread through slot @ in the bobbin
case.

Pull the thread to pass it under the tension

spring.

(5. COMO INSTALAR EL PORTABOBINAS )

PRECAUCION :
Desconecte la alimentacidn eléctrica (“OFF”) antes de empezar el trabajo para evitar accidentes que
pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

e

-18 -

N\ (O Levante las palancas @ del gancho y extrai-

ga los portabobinas junto con las bobinas.

(@ Para su instalacion, coloque los portabobinas

en el eje impulsor del gancho e incline las
palancas @.

Cuando reemplace los portabobinas, |
izquierdo y derecho, @, aseglirese de que |
@ la separacion entre el abridor que esta |
extremadamente retirado y el portabobinas |
sea de 0,2 a 0,3 mm. Si la separacioén no es |
de 0,2 a 0,3 mm, afloje el tornillo de fijacion |
© y ajustela. ]



(6. COMO AJUSTAR LA TENSION DEL HILO )

/ : N
Portabobinas
Bobina

Tornillo de ajuste

de la tension del

hilo de la bobina
. J
4 N\

(1 Ajuste de la tensién del hilo de la bobina
Gire el tornillo de ajuste de la tensidn del hilo
de la bobina en el sentido de las manecillas
del reloj para aumentar la tension del hilo
de la bobina, o gire el tornillo en el sentido
opuesto a las manecillas del reloj para dismi-
nuirla.

Tal como se muestra en la figura de la
izquierda, la tension estandar del hilo de la
bobina es de 0,25 a 0,35N cuando la tension
se mide con el indicador de tension.

(@ Ajuste de la tensidn del hilo de la aguja

A continuacion, de acuerdo con la tension
obtenida de los hilos de las bobinas, ajuste
la tension de los hilos de las agujas de lado
derecho e izquierdo apropiadamente girando
las tuercas de ajuste de tension del hilo @ y
@, respectivamente. Cuando las tuercas se
giran en el sentido de las manecillas del reloj,
aumentara la tension del hilo, mientras que
su giro en el sentido opuesto a las manecillas
del reloj, disminuira la tension del hilo.

-19 -



(7. COLOCACION DEL MATERIAL A COSER )

(1) Colocacion del cuerpo de la prenda de vestir

Sujetador del Sujetador del

cuerpo de la cuerpo de la
prenda de vestir Cuerpo de Pieza de goma  prenda de vestir
(izquierdo) la prenda de del sujetador (derecho)
vestir del cuerpo de la

prenda de vestir

(8. AJUSTE DE LA GUIA DEL MATERIAL )

/ N\

Utilice un cuerpo de la prenda de
vestir que sea mas grande que
la pieza de goma del sujetador
del cuerpo de la prenda de vestir
adherida bajo los sujetadores
derecho e izquierdo del cuerpo
de la prenda de vestir.

Si el cuerpo de la prenda de
vestir es mas pequefio que la
pieza de goma del sujetador

del cuerpo de la prenda de
vestir, la pieza de goma puede
desprenderse o puede haber
malfuncionamiento de la
maquina.

Si es necesario utilizar un
material pequefio, instale una
galga tipo calzo (opcional) en la
maquina.

La funcion de la guia del material es estabilizar el parche de ribete en el extremo de la aguja de la

maquina.
Ajuste la altura y la presion de la prensadora de la guia del material @ de acuerdo con el espesor del
material.
4 N\ () Laaltura de la guia del material puede ajus-

(

0,5a1,0 mm

tarse aflojando la tuerca @ y el tornillo €.
(La separacion entre la guia del material y
la escala del parche de ribete se encuentra
ajustada dentro de la gama de 0,5 a 1,0 mm
al momento de la entrega.)

(2 La presion de la prensadora puede ajustarse
mediante el tornillo de ajuste @ de la presion
del resorte.

(Ajuste la presion de modo que no haya exce-

q p siva resistencia cuando el material pasa por

la prensadora.)
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(VI. COMO UTILIZAR EL PANEL DE OPERACIONES )

(1. PREFACIO )

1) Para utilizar los datos de APW895/896 (datos EPD) en APW-895
Para utilizar los datos EPD en APW-895, lea los datos en el panel IP-420.
Inserte el medio correspondiente en el IP-420. Seleccione el numero de patron xxx desde los datos
EPD.

2) Estructura de la carpeta de la tarjeta de memoria
Almacene cada archivo en los siguientes directorios de la tarjeta de memoria.

Activador de la
[ | APW895
== {arjeta de memoria ' - | ; APWxxx .EPD A

APWxxx .EPD

APWxxx .EPD

[ peciioon LOS datos que estan almacenados en los anteriores directorios no se pueden leer. Asi que )
| ponga cuidado. )

3) Tarjeta CompactFlash (TM)

H Insercion de la tarjeta CompactFlash (TM)

1) Con el lado de la etiqueta de la tarjeta
CompactFlash(TM) frente a usted (el lado de
la muesca de borde atras), inserte el borde
que tiene los agujeritos en el panel.

2) Después de terminada la fijacion de la tarjeta
de memoria, cierre la cubierta. Cerrando la
cubierta, ya es posible el acceso. Si la tarje-
ta de memoria y la cubierta hacen contacto
entre si, y no esta cerrada la cubierta, com-
pruebe lo siguiente.

Compruebe que la tarjeta de memoria esta
empujada hasta el punto que ya no pueda
entrar mas.

Compruebe que la direccion de insercion
de la tarjeta de memoria es la correcta.

Tarjeta de memoria

( 1. Cuando la direccion de insercidn sea errénea, es posible que se darie el panel o la tarjeta
| de memoria.
I 2. No inserte ningtin otro objeto que no sea la tarjeta CompactFlash(TM).
| pleciok 3. La ranura para la tarjeta de memoria en el panel IP-420 es adecuada para la tarjeta Com-
| @' pactFlash (TM) de 2 GB o menor capacidad.
U 4. La ranura para la tarjeta de memoria en el panel IP-420 es compatible con el formato
I FAT16 de la tarjeta CompactFlash (TM). No es compatible con el formato FAT32.
| 5. Asegurese de utilizar la tarjeta CompactFlash(TM) formateada con IP-420. Para el proce-
I dimiento de formateo de la tarjeta CompactFlash(TM), consulte la seccion “VI-17. FOR-
( MATEO DE TARJETAS DE MEMORIA”, p.92.

—— — — — — — — —



l Extraccion de la tarjeta CompactFlash (TM)

4) Puerto USB
l Conexion de un dispositivo al puerto USB

l Desconexion de un dispositivo del puerto USB

1) Mantenga con la mano el panel, abra la cu-
bierta, y presione la palanca @ removedora
de la tarjeta de memoria.

La tarjeta de memoria @ sale disparada.
—_—_—— e e —— -

( Cuando se presiona con fuerza la

| P@(m palanca @, es posible que se rompa la

| tarjeta de memoria @ salga demasiado

\ y se caiga.

2) Cuando la tarjeta de memoria @ se extrae tal
como esta queda completada la extraccion.

Deslice la cubierta superior e inserte el dispositivo
USB en el puerto USB. Luego, copie los datos a
usar desde el dispositivo USB al cuerpo principal.
Al término del copiado de datos, retire el dispositi-
vo USB.

Retire el dispositivo USB. Reponga la cubierta en
su lugar.

]
I
I
|
)

Precauciones al utilizar la tarjeta de memoria

/A

dida eléctrica.

Lugares expuestos al polvo excesivo.

ruidos eléctricos.

* No la humedezca ni la toque con las manos mojadas. Se podria provocar un incendio o una sacu-

+ No doble, ni aplique fuerza excesiva ni la golpee.
* Nunca ejecute el desensamble ni haga ninguna remodelacion.
+ No ponga el metal en la parte de contacto de la misma. Podrian desaparecer los datos.
+ Evite almacenarla o usarla en lugares como los siguientes:
No colocarla en lugares de altas temperaturas o humedos.
Lugares susceptibles de producirse condensacion.

Lugares donde pueda producirse electricidad estatica y que sean susceptibles de producirse
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(@ Precauciones para el manejo de dispositivos USB

No deje conectado al puerto USB ningun dispositivo USB o cable USB cuando la maquina de coser esta en
funcionamiento. Las vibraciones de la maquina pueden dafar la seccion del puerto y causar la pérdida de los
datos almacenados en el dispositivo USB o averiar el dispositivo USB o la maquina de coser.

No inserte/retire ningun dispositivo USB cuando se estan leyendo/escribiendo datos de cosido o algun pro-
grama.

De lo contrario, puede causarse un malfuncionamiento o pueden dafarse los datos.

Cuando el espacio de almacenamiento de un dispositivo USB esta particionado, sélo una particion es accesi-
ble.

Algunos tipos de dispositivo USB no podran ser reconocidos debidamente por esta maquina de coser.

JUKI no se responsabiliza ni compensa por la pérdida de datos almacenados en un dispositivo USB a causa
de su uso con esta maquina de coser.

Cuando en el panel se visualiza la pantalla de comunicaciones o lista de datos de patrones, no se reconoce
la unidad USB aun cuando se inserte una tarjeta de memoria en la ranura.

Para dispositivos USB y tarjetas de memoria tales como tarjetas CF, basicamente sélo un dispositivo/tarjeta
de memoria debe conectarse a /insertarse en la maquina de coser. Cuando se conecten/inserten dos o0 mas
dispositivos/tarjetas de memoria, la maquina reconocera sélo uno de ellos. Consulte las especificaciones de
USB.

Inserte el conector USB en el terminal USB del panel IP hasta que no pueda avanzar mas.

No desconecte la corriente eléctrica cuando se esta accediendo a los datos en la unidad de USB.

(2 Especificaciones de USB

*1

Cumplen con la norma USB 1.1

Dispositivos aplicables *1 Dispositivos de almacenamiento tales como memoria USB, concentrador
USB, unidad FDD, y lector de tarjetas

Dispositivos no aplicables Unidad CD, unidad DVD, unidad MO, unidad de cinta, etc.

Formatos compatibles FD (disquete), FAT 12
Otros (memoria USB, etc.), FAT 12, FAT 16, FAT 32

Tamano mediano aplicable FD (disquete) de 1,44MB, 720kB
Otros (memoria USB, etc.), 4,1MB a (2TB)

Reconocimiento de unidades _____ Para dispositivos externos tal como un dispositivo USB, el acceso sera al

dispositivo que es reconocido primero. Sin embargo, cuando se conecta
una tarjeta de memoria a la ranura incorporada de tarjeta de memoria,
se dara prioridad al acceso a dicha tarjeta de memoria. (Ejemplo: Si se
inserta una tarjeta de memoria en la ranura aun cuando ya se encuentre
conectada la memoria USB al puerto USB, el acceso sera a la tarjeta de
memoria.)

Restriccion de conexion Max. 10 dispositivos. (Cuando el numero de dispositivos de almacena-
miento conectados a la maquina de coser ha excedido el maximo, el 11°
dispositivo de almacenamiento y subsiguientes no seran reconocidos a
menos que se desconecten una vez y se reconecten.)

Corriente de consumo La corriente de consumo nominal de los dispositivos USB aplicables es
de 500 mA como maximo.

:JUKI no garantiza el funcionamiento de todos los dispositivos aplicables. Es posible que algunos dispositivos

no funcionen debido a problemas de incompatibilidad.
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(2. OPERACION BASICA DEL PANEL DE OPERACIONES (IP-420) )

(1) Configuracion de IP-420

[ Frontal ] [ Lado derecho ]
o
/
(8
o——
O——
o] I
/ "
®
|P-4)20
Hreliigent Yanel // K
X
Simbolo Nombre Descripcion
(1] Panel de tacto, seccidn de visualizacion por LCD
Se puede ejecutar el cambio de pantalla de entrada de datos y de
(2] ‘ ' Tecla de READY .
pantalla de cosido.
L) Se puede ejecutar el cambio de pantalla de entrada de datos y de
o ] Teclade INFORMATION puede ejecutar € camolo de p y
pantalla de informacion.
Se puede ejecutar el cambio de pantalla de entrada de datos y de
o (tDl) Tecla de COMMUNICATION P jecutar e c8 P y
pantalla de comunicacion.
Se puede ejecutar el cambio de pantalla de entrada de datos y
(5) M Tecla de MODE CHANGEOVER de pantalla de cambio de modalidad que ejecuta varias fijaciones
detalladas.
(6) Control de contraste
(7] Control de brillo
(8] Botdn eyector de tarjeta CompactFlash (TM)
(9) Ranura para tarjeta CompactFlash (TM)
(10} Interruptor de deteccidn de cubierta
® Conector para interruptor externo
® Conector para conexion de caja de control

( 1. Pulse suavemente con la yema del dedo la tecla objetivo en el panel tactil para operar el IP-420. \
| Si manipula el panel IP-420 con cualquier otro medio excepto la yema del dedo, el IP-420 puede |
| precaleion funcionar mal o la superficie de cristal del panel tactil puede arafarse o romperse. |
| @ 2. Cuando se presiona la tecla READY por primera vez después de conectar la alimentacién eléctrica |
| (“ON”), se realiza la recuperacién de la memoria del origen del pie sujetador. En este momento, se |
| mueve el pie sujetador. Por lo tanto, tenga cuidado. )



(2) Botones comunes

Los botones que realizan operaciones comunes en las respectivas pantallas de IP-420 son los que se

describen a continuacion.

Pictograma Nombre

Descripcion

Boton CANCEL

Este botdn cierra la pantalla emergente. En el caso de cambiar la pantalla
de cambio de dato, se puede cancelar el dato que se esta cambiando.

Botén ENTER

Este botén determina el dato combiado.

s Botén UP SCROLL

Este botdn caracolea hacia el botén o la visualizacion.

w Botén DOWN SCROLL

Este botdn caracolea hacia abajo el botén o la visualizacion.

Botén RESET

Este botdn ejecuta la eliminacion de error.

Este botdn visualiza diez teclas e introduce los numerales que se pueden
No.j, Botén NUMBER INPUT _ g P
——t ejecutar.
ooci® Boton CHARACTER INPUT Este boton visualiza la pantalla de entrada de caracter.

(3) Operaciones basicas

EI&
XX}

_&—0

@) ﬂ (m) m

(T “

Language selection

BH#=EE Enelizh

PILTEET || PREET

E=zpaiial Ttaliano E
Frangais Deutzch E

Portuguzs Tirkge

Tiéng Wit THEH
Ihdonesia Pyccraaid ’E._G'

O) i s m]

(D Active (“ON”) del interruptor de alimentacion eléctrica.
En primer lugar, active (“ON”) el interruptor de alimentacion
eléctrica.
Se visualiza la pantalla emergente de reposicion después que se

visualiza WELCOME en la pantalla. Pulse el boton RESET__ | @.

' plecaion  Cuando se pulsa el botén RESET, el ribeteador se eleva. Por \
l lo tanto, tenga cuidado. ,

A continuacion, se visualiza la pantalla emergente de seleccion de
idioma. Después de seleccionar el idioma que desee visualizar,

pulse el boton ENTER . Luego, se visualiza la pantalla de

entrada de cosido independiente (pantalla A) que se muestra en
la figura de abajo.

—
| Cuando termine la pantalla de seleccion con el botén |

: cANCEL |4 o con el botén ENTER sin ejecutar la
¢
Ao

seleccion de lenguaje, la pantalla de seleccion de lenguaje |
\ se visualizara siempre que se conecte la corriente eléctrica. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(@ Seleccione el No. del patréon que desee coser.
Cuando se pulsa el botén PATTERN NO. 012>| @, puede

seleccionarse el N° del patrdn. Para el procedimiento de seleccion
del N° del patrdn, consulte la seccion “VI-7. (1) Para seleccionar
el patrén” p.42.

E Al momento de la compra, la maquina se entrega con patrones

i No. 1 al 10 registrados. Modifique los datos de cosido de acuerdo
/ con los tipos de costura a utilizar. (No se visualiza ningun nimero
gue no tenga registrado un patrdn.)

i [ m | o _______ _

£ ‘ = Para la explicacion detallada de la pantalla de entrada, consulte \
| - la seccion “VI-3. EXPLICACION DE LA PANTALLA BASICA” |
Pantalla de entrada de cosido | Belaerc p.28. )
independiente (pantalla A) I ———————,. —_
oo e =) @ Inicie el cosido
PATTERN1
0’1> LR’ Cuando se pulsa la tecla READY @ en la pantalla de
entrada de cosido independiente (pantalla A), se visualiza la
0.0 pantalla de cosido verde (pantalla B), y la operacion de cosido se
150.0 5 10 inicia con la operacion del pedal.

‘ A Para los detalles de la pantalla de cosido, consulte la seccion \
‘ @ “VI-3. EXPLICACION DE LA PANTALLA BASICA” p.28. j

w1 T

OH©oO

Pantalla de cosido
(pantalla B)

@ Para detener el dispositivo durante la operacion
Cuando se presiona el interruptor de parada temporal @
durante el cosido, se detiene el dispositivo.

f 0 En este momento, se visualiza la pantalla de error para
informarle que se ha presionado el interruptor de parada.

Cuando se pulsa el botén RESET EI @, se despeja el error y
Fose @ la pantalla retorna a la pantalla de entrada.
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Ol i R ™)

®

Presione la parte posterior del pedal durante la seleccién del
tipo largo y ancho.

Durante la seleccion del tipo largo y ancho [IIREM, si se presiona
la parte posterior del pedal cuando se esta visualizando la panta-
lla de cosido verde (pantalla B), se visualiza la pantalla de confir-
macion tal como se muestra a la izquierda.

Cuando el pie prensatelas se desplaza hacia atras al presionar
la parte posterior del pedal, lo hace con el sujetador de solapa
cerrado. Esta pantalla es para confirmar si hay algun material
puesto en el pie prensatelas.

Se visualiza el siguiente mensaje de confirmacion: “El pie prensa-
telas se desplaza hacia atras con el sujetador de solapa cerrado.
Retirar el material del pie prensatelas”.

Cuando no hay ningun material en el pie prensatelas, pulse
el botén CLAMP FOOT BACK JLTl@ y el pie prensatelas

se desplaza hacia atras con el sujetador de solapa cerrado.
Simultaneamente, desaparece la pantalla de confirmacion y la
pantalla retorna a la pantalla de cosido.

Cuando desee cancelar el desplazamiento hacia atras del

pie prensatelas, pulse el botén CANCEL @ y se abre el

sujetador de solapa. De este modo, el pie prensatelas no se
desplaza hacia atras. Simultaneamente, desaparece la pantalla
de confirmacion y la pantalla retorna a la pantalla de cosido.

‘ Cuando hay algun material en el pie prensatelas, asegurese \
: precaicon  de pulsar el boton CANCEL @ vy retire el material. :
| @ Luego, presione la parte posterior del pedal nuevamente |
l para desplazar el pie prensatelas hacia atras. ,
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(3. EXPLICACION DE LA PANTALLA BASICA )

(1) Pantalla de entrada (Modo de cosido independiente)

Simbolo

Nombre de botén

Descripcién

[ A]

Boton NEW CREATION

Se visualiza la pantalla de nueva creacion del patrén de cosido independiente y permite
realizar el nuevo registro de datos del patron.

Se visualiza la pantalla de lista de patrones de fuentes de copiado del cosido independiente y

SETTING

(B Boton COPY permite copiar el patrén.
. Se visualiza la pantalla de entrada de caracteres y permite introducir el nombre en los datos
® Botén CHARACTER INPUT del patrén.
® Botén TYPE OF WELT CHANGE-OVER Se visualiza la pantalla de cambio de ribete, y permite realizar el cambio del tipo de ribete y
el ajuste del paralelismo del ribeteador.
(E) Botén CLAMP UP PROHIBITION AT SEWING | Cuando se pulsa este botdn, el sujetador regresa a su estado descendido al término del cosido.
END Es conveniente utilizar este botdn cuando se ajusta la luz marcadora o durante el cosido de prueba.
(F) Botén NEEDLE THREAD TRIMMING Cuando se pulsa este botdn, la cuchilla cortahilos de la aguja desciende y se visualiza la
pantalla de la operacidn de corte del hilo de la aguja.
(G) Botén BOBBIN THREAD TRIMMING Cuando se pulsa este botdn, se abre la cuchilla cortahilos de la bobina.
® Botén PATTERN NO. LIST Se visualiza la pantalla de lista de nimeros de patrones y permite seleccionar los datos del patrén.
© | Botén SEWING MODE CHANGE-OVER Se selecciona el modo |EINEN -
(U] Boton L SIZE LENGTH SETTING
(k) Botén MOTION MODE SETTING
o Botén STACKER MOTION/STOP CHANGE-OVER
(M) Botén SEWING DATA DISPLAY Sewing pattern edit screen is displayed. Detailed sewing data that are not displayed in the
input screen can be selected and edited.
(N} Visualizacion PATTERN NAME Se visualizan los nombres que se han introducido en los Ne de patrones.
® Botén CORNER KNIFE MOTION POSITION | Se fija la posicién de corte E=|INEN de la cuchilla de esquina al inicio del cosido.
AT SEWING START SETTING
(P} Botén CENTER KNIFE SETTING Se visualiza la pantalla de edicién de datos de la cuchilla central, y permite fijar la posicion
de corte de la cuchilla central al inicio del cosido E={LJN v al término del cosido F=1IRE;
® | Botdn CORNER KNIFE MOTION POSITION | se fija la posicién de corte [FEJIEIL de la cuchilla de esquina al término del cosido.
AT SEWING END SETTING
® Botén MARKING LIGHT SETTING Se visualiza la pantalla de ajuste de la luz marcadora. Permite seleccionar la referencia de
cosido E{IJUITR v el ajuste de la posicion de irradiacién de marcado m B
(s) Botén CLAMP FOOT MOVE El pie sujetador se mueve hacia adelante o hacia atras.
(7] Botén SEWING DATA SHORTCUT Se visualizan los botones de atajo o método abreviado (max. 4 items) de datos de cosido
que se ajustan mediante personalizacion en la pantalla de cosido.
o Botn FLAP DROP DATA AT SEWING START | Se fijan los datos de puntada oculta de solapas al inicio del cosido [EIEEN o
SETTING
Q@ | Boton FLAP DROP DATAAT SEWING END | Se fijan los datos de puntada oculta de solapas al inicio del cosido [EEJI[IEN o RN -

*  Es posible personalizar el display/no display de los botones respectivos.
Para mayores detalles, consulte la seccion “VI-13. PERSONALIZACION DE LA PANTALLA DE ENTRADA DE
DATOS” p.75.
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(2) Pantalla de cosido (Modo de cosido independiente)

3
»

o0—

T

Q
0.0
150.0 €
i 0.0

[=1=1

> 2:1 +o—Q

O) i [sjm|

AMOUNT VALUE

Simbolo Nombre de botén Descripcion
[A) Botén INTERLINING SUPPLY Cuando se pulsa este botdn, se alimenta el entreforro.
* Esto se visualiza cuando se fija “Con” de , dispositivo de alimentacion
automatica de entreforros con el ajuste opcional.
Botén TYPE OF WELT CHANGE-OVER Se visualiza la pantalla de cambio de ribete, y permite realizar el cambio del tipo de ribete y
el ajuste del paralelismo del ribeteador.
® Botén CLAMP UP PROHIBITION AT SEWING | Cuando este botdn se mantiene pulsado, el sujetador regresa a su estado descendido al
END término del cosido.
Es conveniente utilizar este botén cuando se ajusta la luz marcadora o durante el cosido de
prueba.
(D] Botdn DIRECT PATTERN LIST Se visualiza la pantalla de lista de patrones en donde puede efectuarse la seleccién de
datos de cosido.
(E) Botén COUNTER CHANGE-OVER Cuando se pulsa este botdn, cambia el display del contador de cosido y el contador de
ndmero de pzas.
* Este botdn se visualiza solamente cuando tanto el contador de cosido como el contador
de numero de pzas. estan activados (“ON”).
@ Boton COUNTER VALUE CHANGE Este botén permite cambiar el valor del contador que se visualiza actualmente.
(G) Botén BOBBIN THREAD (RIGHT) | Este botdn detecta la luz reflectora de la bobina e informa que se esta agotando la cantidad
REMAINING AMOUNT VALUE remanente del hilo de la bobina. Cuando se completa una puntada, se resta el valor del
contador, y se visualiza la pantalla de fin de cémputo cuando llega a “0”.
* Este boton se visualiza solamente cuando se detecta la luz reflectora de la bobina.
[H) Botén BOBBIN THREAD (LEFT) REMAINING | Este botdn detecta la luz reflectora de la bobina e informa que se esta agotando la cantidad

remanente del hilo de la bobina. Cuando se completa una puntada, se resta el valor del
contador, y se visualiza la pantalla de fin de cémputo cuando llega a “0”.
* Este boton se visualiza solamente cuando se detecta la luz reflectora de la bobina.

Botén MARKING LIGHT SETTING

Se visualiza la pantalla de ajuste de la luz marcadora, en donde se ejecuta el cambio de la
sl de la luz marcadora y ajuste del valor prefijado m ,

posicién de irradiacion

4032 B

*  Es posible personalizar el display/no display de los botones respectivos.
Para mayores detalles, consulte la seccidon “VI-13. PERSONALIZACION DE LA PANTALLA DE ENTRADA DE DATOS”

p.75.
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(3) Pantalla de entrada (Modo de cosido alternativo)

EERE
@) ﬂ (m) m

Simbolo Nombre de botén Descripcion
[A) Botén NEW CREATION Se visualiza la pantalla de nueva creacion de datos de cosido alternativo y permite el nuevo
registro de datos.
(B) Botén COPY Se visualiza la lista de numeros de fuentes de copiado de datos de cosido alternativo y
permite copiar los datos de cosido alternativo.
® Boton CHARACTER INPUT Se visualiza la pantalla de entrada de caracteres y permite introducir el nombre en los datos
de cosido alternativo.
® Botén TYPE OF WELT CHANGE-OVER Se visualiza la pantalla de cambio de ribete, y permite realizar el cambio del tipo de ribete y
el ajuste del paralelismo del ribeteador.
(E) Botén CLAMP UP PROHIBITION AT SEWING | Cuando este botdn se mantiene pulsado, el sujetador regresa a su estado descendido al
END término del cosido.
Es conveniente utilizar este botén cuando se ajusta la luz marcadora o durante el cosido de prueba.
(F) Botén NEEDLE THREAD TRIMMING La cuchilla cortahilos de la aguja desciende y se visualiza la pantalla de corte del hilo de la
aguja en movimiento.
(G) Botdn BOBBIN THREAD TRIMMING Cuando se pulsa este botdn, la cuchilla cortahilos de la bobina se abre.
® Boton ALTERNATE SEWING DATA NO. LIST | Se visualiza la pantalla de lista de nimeros de datos de cosido alternativo y permite
seleccionar los datos de cosido alternativo.
0 Boton SEWING MODE CHANGE-OVER Se selecciona el modo de cosido [ETIIEN -
(U] Botdn L SIZE LENGTH SETTING En el caso de la costura de talla L, permite fijar la longitud de cosido |2
(K] Botdn SEWING DATA DISPLAY Se visualiza la pantalla de edicidon de patrones de cosido. Este botdn permite seleccionar y
editar los datos de cosido detallados que no se visualizan en la pantalla de entrada.
(L] Boton STACKER MOTION/STOP CHANGE- | Este botn permite seleccionar el movimiento/parada |B
OVER
Q Boton MOTION MODE SETTING Con o sin [={i]Ij il de movimiento del motor de la m&quina, cuchilla central y cuchilla de esquina.
[N) Botdn MARKING LIGHT SETTING Se visualiza la pantalla de ajuste de la luz marcadora, y permite seleccionar la referencia de
cosido y el ajuste de las posiciones de radiacion de marcado m ) 3
g 5032 §
® Botdn NEXT SEWING DATA CHANGE-OVER | Permite el cambio al préximo patrén de cosido que se coserd que estd enmarcado en el
marco amarillo.
* Esto no se visualiza cuando esta activado (“ON”) la seleccién del cosido de prioridad de
solapas m .
® Boton CORNER KNIFE MOTION POSITION | Se fija la posicién de corte E=[IJFEN de la cuchilla de esquina al inicio del cosido.
AT SEWING START SETTING
® Botdn CENTER KNIFE SETTING Se visualiza la pantalla de edicién de datos de la cuchilla central, y permite fijar la posicion
de corte de la cuchilla central al inicio del cosido y al término del cosido
® Botén CORNER KNIFE MOTION POSITION | Se fija la posicién de corte [EEJIEIl de la cuchilla de esquina al término del cosido.
AT SEWING END SETTING
[S) Botén CLAMP FOOT MOVE El pie sujetador se mueve hacia adelante o hacia atras.
©. O | Botdn FLAP CONCEALED STITCHING DATA | Se fijan los datos de puntada oculta de solapas al inicio del cosido [EJTINEN o
AT SEWING START SETTING
@®. @ | Botdén FLAP CONCEALED STITCHING DATA | Se fijan los datos de puntada oculta de solapas al inicio del cosido [E=1li=M o FEIEEM .
AT SEWING END SETTING
*  Es posible personalizar el display/no display de los botones respectivos.

Para mayores detalles, consulte la seccion “VI-13. PERSONALIZACION DE LA PANTALLA DE ENTRADA DE
DATOS” p.75.
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(4) Pantalla de cosido (Modo de cosido alternativo)

o

ooyl

LU I { 100
— S S ="

130.0

130.0

il oo
2 Ia

= 70

-+ oo

| e

Q (m) m

Simbolo Nombre de botén Descripcion

[A) Botén INTERLINING SUPPLYING Cuando se pulsa este botdn, se alimenta el entreforro.

* Esto se visualiza cuando se fija “Con” de , dispositivo de alimentacion
automatica de entreforros con el ajuste opcional.

() Botdn TYPE OF WELT CHANGE-OVER Se visualiza la pantalla de cambio de ribete, y permite realizar el cambio del tipo de ribete y
el ajuste del paralelismo del ribeteador.

Boton CLAMP UP PROHIBITION AT SEWING | Cuando este botén se mantiene pulsado, el sujetador regresa a su estado descendido al

END término del cosido.
Es conveniente utilizar este botén cuando se ajusta la luz marcadora o durante el cosido de
prueba.

Botén DIRECT PATTERN LIST Se visualiza la pantalla de lista de patrones en donde puede efectuarse la seleccion de
datos de cosido.

(E) Botén COUNTER CHANGE-OVER Cuando se pulsa este botdn, cambia el display del contador de cosido y el contador de
numero de pzas. Este botén se visualiza solamente cuando tanto el contador de cosido
como el contador de numero de pzas. estan activados (“ON”).

® Botén COUNTER VALUE CHANGE Varia el valor del contador que se visualiza actualmente.

(G) Botdn NEXT SEWING DATA CHANGE-OVER | Permite el cambio al préximo patrén de cosido que se coserd que estd enmarcado en el
marco amarillo.

* Esto no se visualiza cuando esta activado (“ON”) la seleccion del cosido de prioridad de
solapas m .
(H) Botén BOBBIN THREAD (RIGHT) | Este botdn detecta la luz reflectora de la bobina e informa que se estd agotando la cantidad
REMAINING AMOUNT VALUE remanente del hilo de la bobina. Cuando se completa una puntada, se resta el valor del
contador, y se visualiza la pantalla de fin de cémputo cuando llega a “0”.
* Este boton se visualiza solamente cuando se detecta la luz reflectora de la bobina.
(1) Boton BOBBIN THREAD (LEFT) REMAINING | Este botdn detecta la luz reflectora de la bobina e informa que se estd agotando la cantidad
AMOU'NT VALUE remanente del hilo de la bobina. Cuando se completa una puntada, se resta el valor del
contador, y se visualiza la pantalla de fin de cémputo cuando llega a “0”.
* Este botdn se visualiza solamente cuando se detecta la luz reflectora de la bobina.

(U] Botéon MARKING LIGHT SETTING Se visualiza la pantalla de ajuste de la luz marcadora, en donde se ejecuta el cambio de la

posicidn de irradiacion [lafl de la luz marcadora y ajuste del valor prefijado m ,
il y EiEEN -

*  Es posible personalizar el display/no display de los botones respectivos.
Para mayores detalles, consulte la seccion “VI-13. PERSONALIZACION DE LA PANTALLA DE ENTRADA DE DATOS”

p.75.
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(5) Pantalla de entrada (Modo de cosido ciclico)

Simbolo Nombre de botén Descripcion
Botén NEW CREATION Se visualiza la pantalla de nueva creacion de nimeros de datos de cosido ciclico y permite
realizar el nuevo registro de datos de cosido ciclico.
Botén COPY Se visualiza la lista de nimeros de fuentes de copiado de datos de cosido ciclico y permite
copiar los datos de cosido ciclico.

® Boton CHARACTER INPUT Se visualiza la pantalla de entrada de caracteres y permite introducir el nombre en los datos
de cosido ciclico.

® Botdn TYPE OF WELT CHANGE-OVER Se visualiza la pantalla de cambio de ribete, y permite realizar el cambio del tipo de ribete y
el ajuste del paralelismo del ribeteador.

(E) Botén CLAMP UP PROHIBITION AT SEWING | Cuando se pulsa este botdn, el sujetador regresa a su estado descendido al término del

END cosido.
Es conveniente utilizar este botén cuando se ajusta la luz marcadora o durante el cosido de
prueba.

(F) Botéon NEEDLE THREAD TRIMMING La cuchilla cortahilos de la aguja desciende y se visualiza la pantalla de corte del hilo de la
aguja en movimiento.

(G) Boton BOBBIN THREAD TRIMMING Cuando este botén se mantiene pulsado, se abre la cuchilla cortahilos de la bobina.

[H) Botdn CYCLE SEWING DATA NO. LIST Se visualiza la pantalla de lista de nimeros de datos de cosido ciclico y permite seleccionar
los datos de cosido ciclico.

(1) Botén PATTERN DATA EDIT Permite editar los datos de patrones que han sido registrados en los datos de cosido ciclico.
* Para el procedimiento de edicién, consulte la seccién “3-(1) Pantalla de entrada (Modo

de cosido independiente)” p.28.

o Botdn (blanco) PATTERN DATA EDIT Cuando se pulsa este botén en blanco, se visualiza la pantalla de lista de patrones para
registrar datos de patrones en los datos de cosido ciclico, y permite seleccionar y registrar
los datos de patrones.

(K] Botdn CYCLE RETURN Los datos del proximo patréon que se coserd, que se visualizan resaltados en blanco, se
mueven hacia adelante en uno. En caso de que sea el primer patrén, se mueve al ultimo
patron.

(L) Botdén CYCLE FEED Los datos del proximo patrdn que se coserd, que se visualizan resaltados en blanco, se
mueven hacia atras en uno. En caso de que sea el Ultimo patrén, se mueve al primer patrén.

(M) Botdn PATTERN DATA DELETION Los datos del patrén que se visualizan resaltados en blanco se borran del registro.

[N) Botén CLAMP FOOT MOVE El pie sujetador se mueve hacia adelante o hacia atras.

* Es posible personalizar el display/no display de los botones respectivos.
Para mayores detalles, consulte la seccion “VI-13. PERSONALIZACION DE LA PANTALLA DE ENTRADA DE
DATOS” p.75.
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(6) Pantalla de cosido (Modo de cosido ciclico)

Simbolo Nombre de botén Descripcion
[A) Botén INTERLINING SUPPLYING Cuando se pulsa este botdn, se alimenta el entreforro.
* Esto se visualiza cuando se fija “Con” de , dispositivo de alimentacion
automatica de entreforros con el ajuste opcional.
() Botdn TYPE OF WELT CHANGE-OVER Se visualiza la pantalla de cambio de ribete, y permite realizar el cambio del tipo de ribete y
el ajuste del paralelismo del ribeteador.

Boton CLAMP UP PROHIBITION AT SEWING | Cuando este botén se mantiene pulsado, el sujetador regresa a su estado descendido al

END término del cosido.

Es conveniente utilizar este botén cuando se ajusta la luz marcadora o durante el cosido de
prueba.

Botén DIRECT PATTERN LIST Se visualiza la pantalla de lista de patrones en donde puede efectuarse la seleccion de
datos de cosido.

(E) Visualizacion CYCLE DATA Se visualizan todos los datos de patrones que se han registrado en los datos de cosido
ciclico.

Botén COUNTER CHANGE-OVER Cuando se pulsa este botdn, cambia el display del contador de cosido y el contador de
nimero de pzas. Este botén se visualiza solamente cuando tanto el contador de cosido
como el contador de numero de pzas. estan activados (“ON”).

(G) Boton COUNTER VALUE CHANGE Varia el valor del contador que se visualiza actualmente.
(H) Botén BOBBIN THREAD (RIGHT) | Este botdn detecta la luz de la bobina e informa que se estd agotando la cantidad

REMAINING AMOUNT remanente del hilo de la bobina. Cuando se completa una puntada, se resta el valor del
contador, y se visualiza la pantalla de fin de cémputo cuando llega a “0”.

* Este botdn se visualiza solamente cuando se detecta la luz reflectora de la bobina.
(1) Botén BOBBIN THREAD (LEFT) REMAINING | Este botdn detecta la luz reflectora de la bobina e informa que se estd agotando la cantidad

AMOUNT remanente del hilo de la bobina. Cuando se completa una puntada, se resta el valor del
contador, y se visualiza la pantalla de fin de computo cuando llega a “0”.

* Este botdn se visualiza solamente cuando se detecta la luz reflectora de la bobina..
o Botdn LEFT SCROLL Los datos del préximo patrén que se cosera se mueven hacia adelante en uno. En caso de

que sea el primer patrdn, se mueve al ultimo patrdn.

Botén RIGHT SCROLL

Los datos del préximo patrén que se cosera se mueven hacia atras en uno. En caso de que
sea el Ultimo patrén, se mueve al primer patrén.

Boton MARKING LIGHT SETTING

Se visualiza la pantalla de ajuste de la luz marcadora, en donde se ejecuta el cambio de la
posicion de irradiacion 15l de la luz marcadora y ajuste del valor prefijado m ,

y EEF -

*  Es posible personalizar el display/no display de los botones respectivos.
Para mayores detalles, consulte la seccion “VI-13. PERSONALIZACION DE LA PANTALLA DE ENTRADA DE DATOS”

p.75.
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(4. COMO USAR EL CONTADOR )

(1) Procedimiento de ajuste del contador

(1 Visualice la pantalla de ajuste del contador

M Pulse la tecla MODE CHANGEOVER M en la pantalla de
‘@-_p ng i entrada, y se visualiza en la pantalla el botén | 2. @) .
i

o BN

Pulse este botdn, y se visualiza la pantalla de ajuste del contador

% (pantalla A)".

[ “ (2 Seleccione el tipo de contador
s Esta maquina de coser tiene tres tipos de contadores: Contador
N de cosido, contador de numero de pzas., y contador de ajuste de
@——T la cantidad remanente del hilo de la bobina.
W Pulse el botdn del contador de cosido }—23 © en la pantalla

de ajuste del contador (pantalla A), y se visualiza la pantalla de
«z| o ajuste del contador de cosido (pantalla B). A continuacién, puede
fijarse el tipo de contador.

Q ﬂ (m) m

Pantalla de ajuste del
contador (Pantalla A)

I — N i
[ Contador de cosido ]
Contador UP (ascendente)
Ajuste del contadar de cosida NEa. Cada vez que se realiza un cosido, se cuenta el valor existente

en sentido ascendente. Cuando el valor existente es igual al valor

fijado, se visualiza la pantalla de conteo ascendente.

?3" \Fg Contador DOWN (cuenta regresiva)
WPa. Cada vez que se realiza un cosido, disminuye el valor existente.
Gfg" ¢ Cuando el valor existente llega a “0”, se visualiza la pantalla de
fin de cdmputo.

Contador no utilizado
Q?&- Se inhabilita el contador de cosido.

O i (e m

Pantalla de ajuste del
contador de cosido
(Pantalla B)
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e -
e Pulse el botén NUMBER OF PCS. COUNTER | %> | @ en

\.‘?g" 123 / la pantalla de ajuste del contador (pantalla A), y se visualiza
la pantalla de ajuste de numero de pzas. (pantalla C). A

15 continuacion, puede fijarse el tipo de contador.
ca |~ p j P

em| | e

€z 9

oHCol

Pantalla de ajuste del
contador (Pantalla A)

I — =
[ Contador de nimero de pzas. ]

Contador UP (ascendente)

Cada vez que se completa el cosido de uno de los productos
terminados, se incrementa el valor existente.

* En el caso del cosido independiente: 1 cosido

Bjuste del contador
de Mo. de piezas

W e . En el caso del cosido alternativo: 2 cosidos
En el caso del cosido ciclico: 1 cosido ciclico
Sgs. El nimero indicado arriba para cada caso se considera como uno
de los productos terminados.

Cuando el valor existente es igual al valor fijado, se visualiza la
pantalla de conteo ascendente.

Contador DOWN (cuenta regresiva)

O n ((D)) m . Cada vez que se completa el cosido de uno de los productos
terminados, disminuye el valor existente. Cuando el valor

Contador de niumero de existente llega a “0”, se visualiza la pantalla de fin de cdmputo.
pzas. (Pantalla C) Contador no utilizado
Size. Se inhabilita el contador de numero de pzas.
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s
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|

°

€| 9

Walor objetiva del
contador de cosido

(7] e]e]
[4]s5]s]
L] 2]=]
o] =]zl

@) i [ m |

Pantalla emergente de ajuste
numérico (Pantalla D)

-

“\

Wz’.s..
\1_,.2'.3..
[}

\1_,.2'.3..

4=

Walor actual del
contador de cosido

(1 s]e]
[+]s5]e]
L] 2]
o] =]+l

©) i Raf v

Pantalla emergente de ajuste
numeérico (Pantalla E)

Para modificar el valor predeterminado del contador

En el caso del contador de cosido, pulse el botén 200 |®, y en el

caso del contador de nimero de pzas., pulse el botdn 4 'E Y

se visualizara la pantalla emergente de ajuste numérico (pantalla
D). A continuacidn, puede ajustarse el valor predeterminado del
contador.

Aqui, introduzca el valor predeterminado del contador. Cuando
se introduce “0” como valor predeterminado del contador, se
visualizara solamente el valor existente durante el cosido y no se
visualizara la pantalla de fin de cdmputo.

Para modificar el valor existente del contador

123

En el caso del contador de cosido, pulse el botdn @ . yenel

15
caso del contador de nuimero de pzas., pulse el botén (GRY;

se visualizard la pantalla emergente de ajuste numérico (pantalla
E). A continuacidn, puede fijarse el valor existente del contador.
Aqui, introduzca el valor existente del contador.
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(2) Procedimiento para despejar el fin del computo

Ir Durante el trabajo de cosido, cuando se llega al fin del cdmputo, se
visualiza la pantalla de fin de cdmputo y suena el zumbador. Pulse el
A botén CLEAR O para efectuar la reposicion del contador, y la
o y |:C o0 prfmtalla retorna a la pantalla de cosido. Asi, empieza nuevamente el
200 computo.

@) i En m |

(3) Procedimiento para modificar el valor del contador durante el cosido

(@ Visualice la pantalla de modificacién del valor del contador
Cuando desee modificar el valor del contador durante el trabajo

de cosido, pulse el botén COUNTER VALUE CHANGE 0

en la pantalla de cosido. Se visualiza la pantalla de modificacion
del valor del contador.

I ) @ Modifique el valor del contador
s w0 Modifique el valor del contador mediante el teclado numérico de

it 10 teclas E a EI GoAv EI ® ( EI Q)

(3® Confirme el valor del contador
Pulse el botén ENTER @ para confirmar el dato modificado.

Cuando desee despejar el valor del contador, pulse el botén

CLEAR 6.
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5. COMO USAR EL CONTADOR DE AJUSTE DE LA CANTIDAD
DEL HILO DE LA BOBINA

(1) Procedimiento de ajuste del contador de ajuste de la cantidad remanente del hilo

de la bobina

Lol csg ‘
@

0—7_]

<t

.
Ez’.s..
\1_,.2'.3..
¢
15
- é
0—oe(Z| 9
Em

OHoO

Pantalla de ajuste del contador
(Pantalla A)

(T D“

Contador de ajuste de cantidad
remanente de hilo de bobina

e

oHod

Pantalla de ajuste del valor de ajuste
de la cantidad remanente del hilo de la
bobina (Pantalla B)

®

Visualice la pantalla de ajuste del contador

Pulse la tecla MODE CHANGEOVER M en la pantalla de

entrada, y se visualiza en la pantalla el botdn WZ'3| @ . Pulse este

botdn, y se visualiza la pantalla de ajuste del contador (pantalla A)”.

Ajuste el contador de ajuste de la cantidad remanente del
hilo de la bobina a la posicién “ON”.
Pulse el boton BOBBIN THREAD REMAINING AMOUNT

ADJUSTMENTCOUNTER MOTION SETTING 4% O, yse

visualizara la pantalla emergente de ajuste del contador de
ajuste de la cantidad remanente del hilo de la bobina (pantalla
B). A continuacion, se puede ajustar a activado/desactivado
(“ON/OFF”) el movimiento del contador de ajuste de la cantidad
remanente del hilo de la bobina.

[ Deteccion de la cantidad remanente del hilo de la bobina ]

Contador de ajuste de la cantidad remanente del hilo de la bobina
activado (“ON”):

El contador detecta la luz reflectora de la bobina e informa que se
esta agotando la cantidad remanente del hilo de la bobina. Cada
vez que se realiza un cosido, disminuye el valor del contador, y se
visualiza la pantalla de fin de computo cuando el valor existente
llega a “0”.

Contador de ajuste de la cantidad remanente del hilo de la bobina
desactivado (“OFF”):

Se inhabilita la deteccién de la cantidad remanente del hilo de la
bobina.
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N7Z3- (3 Ajuste el valor de ajuste de la cantidad remanente del hilo de
et 123 la bobina
BO02
Pulse el botén BOBBIN THREAD REMAINING AMOUNT
15 [} . . .
N | / ADJUSTMENT VALUE SETTING @, y se visualizara la
50
/ ®
® | pantalla de ajuste del valor de ajuste de la cantidad remanente
€] 9 del hilo de la bobina (pantalla B).
005

O i (e m

Pantalla de ajuste del contador
(Pantalla A)

“ Aqui, introduzca el valor de ajuste de la cantidad remanente del
hilo de la bobina (0 a 9).
S ekt Ajuste el nimero de veces del cosido desde la deteccion por el

sensor de que se ha acabado el hilo de la bobina hasta el display
de fin del computo.

¢ s _
=1

( Cuando desee alargar la longitud remanente del hilo de la |

| bobina: |

| — Disminuya el nimero (hacia “0”). |

| Cuando desee acortar la longitud remanente del hilo de la |
T | bobina: |
O ﬂ (tDP) m | — Aumente el nimero (hacia “9”). )

Pantalla de ajuste del valor de ajuste
de la cantidad remanente del hilo de la
bobina (Pantalla B)
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* Ajuste del contador de ajuste de la cantidad remanente del hilo de la bobina *

1) Ajuste el contador de ajuste de la cantidad remanente del hilo de la bobina al valor que se muestra en la
tabla de abajo.

2) Inicie el cosido para realizar el cosido normal. En el caso del cosido de prueba, ajuste la longitud de
cosido a aquella que se cosera en el proceso real.

3) A medida que continua el cosido, se reduce gradualmente el hilo de la bobina; y cuando el sensor de la
bobina detecta la luz reflectora, se visualiza en la pantalla la indicacion de que se ha acabado el hilo.

4) En este momento, compruebe la longitud del hilo remanente en la bobina y modifique apropiadamente
el valor en el contador.

5) Si se aumenta el valor del contador en 1, se acortara la longitud remanente del hilo de la bobina en la
cantidad que se consume para un cosido.

6) La longitud remanente del hilo de la bobina en el momento en que se indica que el hilo de la bobina
se ha acabado varia en cierta medida. Esta variacidon depende del tipo de hilo, longitud de cosido, y la
forma de rebobinado del hilo.

En la tabla de abajo se muestra, a modo de guia, la longitud remanente del hilo de la bobina. Corrija
el valor del contador de acuerdo con las condiciones de cosido o similares para evitar que el hilo de la
bobina no se acabe completamente durante el cosido.

[ La tabla muestra el valor del contador cuando la longitud de cosido se ajusta a 150 mm ]

Grosor (nimero) del hilo Valor del contador Longitud remanente del hilo de la bobina para referencia (m)

#40 1 0,4a26

#50 2 0,2a2,6

#60 2 0,4a28

#80 3 0,1a3,0

‘ « Lalongitud remanente del hilo de la bobina debe reajustarse en los siguientes casos: \
| p@n 1. Cuando se ha modificado la longitud de cosido del producto de cosido. |
| @ 2. Cuando se ha cambiado el grosor (niimero) del hilo de la bobina. |

« El valor del contador de la cantidad remanente del hilo de la bobina se despeja cuando se
introduce el valor del contador de ajuste de la cantidad remanente del hilo de la bobina.

7) Sila bobina se ha quedado completamente sin hilo, el dispositivo detector de la cantidad remanente del
hilo de la bobina no puede realizar la “deteccion de la cantidad remanente del hilo de la bobina”. Por lo
tanto, es muy importante especificar un valor en el contador de ajuste de la cantidad remanente del hilo
de la bobina, para permitir que el dispositivo pueda dar la indicacion de que “se ha acabado el hilo de la
bobina” cuando todavia haya suficiente cantidad de hilo en la bobina.

(2) Procedimiento para despejar el fin del computo de la deteccién de la cantidad
remanente del hilo de la bobina

i ilﬁ Cuando el valor del contador de la cantidad remanente del hilo de
i' la bobina llega a “0” al término del cosido, se visualiza la pantalla
de fin de computo y suena el zumbador. Reemplace el hilo de la

C‘II;D = bobina cuando es poco el hilo que queda en la bobina.
& % Cuando se pulsa el botén CLEAR @, se realiza la reposicion

del valor del contador de la cantidad remanente del hilo de la

bobina, y la pantalla retorna a la pantalla de cosido.
ceo

oHo
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(6. COMO CAMBIAR EL MODO DE COSIDO )

() Visualice la pantalla de seleccion del modo de cosido

M Pulse la tecla SEWING MODE CHANGEOVER M @y se

visualiza la pantalla de cambio de modo.

<

-8

.
=
&

A

5

(@ Seleccione el modo de cosido
Pulse el boton MODE SELECTION @, y cambia la indicacidn del botén.

Cuando se selecciona el Cuando se selecciona el Cuando se selecciona el
cosido independiente cosido alternativo cosido ciclico

{

(3 Determine el modo de cosido.
Pulse la tecla MODE CHANGEOVER M @, y se visualiza la pantalla de entrada de datos del modo

de cosido seleccionado.

Pantalla de entrada de datos Pantalla de entrada de datos Pantalla de entrada de
del cosido independiente del cosido alternativo datos del cosido ciclico
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(7. COMO USAR EL PATRON DE COSIDO )

(1) Para seleccionar el patron

() Visualice la pantalla de entrada
Cuando se visualiza la pantalla de entrada de datos del modo de cosido independiente, modo de cosido
alternativo y modo de cosido ciclico, puede seleccionarse el patrdn deseado.
Si se personaliza la pantalla de cosido, la seleccion del patrdn también puede hacerse desde la pantalla
de cosido.

(@ Llame la pantalla de lista de patrones

Pulse el botén PATTERN LIST 0;12| , P | ofi 1| 0, y se visualiza la pantalla de lista de patrones.

(3 Seleccione el patrén
Pulse los datos del patrén que desee seleccionar @.

fob PATTERNI f% ALTERNATET *m GYGLET
4
s 1500 D;:; o0 |> 03 » 0 » 0>
1300 5 5
= ] D:;DD I mﬂl I

& ALTERNATE?

g ALTERMNATES

g ALTERMATE4

@ Confirme el patrén
Pulse el botén ENTER @ para confirmar la seleccién del patron, y la pantalla vuelve a la pantalla

de entrada.
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(2) Para la nueva creacion de un patrén

(1 Visualice la pantalla de entrada
Cuando se visualiza la pantalla de entrada de datos del modo de cosido independiente, modo de cosido
alternativo y modo de cosido ciclico, puede realizarse la nueva creaciéon de un patrdn.

(2@ Llame la pantalla de nueva creacion de patrones de cosido

Pulse el botén NEW CREATION Ns')ﬁ’l , EI o @Vl 0, y se visualiza la pantalla de nueva creacion de
patrones.

(3 Introduzca el No. del patrén
Introduzca el No. del patron que desee crear como nuevo utilizando el teclado numérico de diez teclas

EI a E‘ ®. Es posible extraer de la memoria un No. de patron que no ha sido registrado todavia
mediante los botones Aw E‘ ®y EI 0.

@ Confirme el No. del patron

Pulse el botdn ENTER @® para confirmar el No. del patrén creado como nuevo, y la pantalla
retorna a la pantalla de entrada.
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(3) Copiado de patrones

Un patron que ya se encuentra registrado puede copiarse a un patron de cosido que no esta registrado
aun. El copiado o sobreescritura de patrones esta prohibido. Por lo tanto, si desea efectuar una
sobreescritura, hagala después de borrar el respectivo patrdn.

— Para el procedimiento de borrado, consulte la seccion “VI-7. (4) Borrado de patrones” p.46.

[ P@n Cuando se intenta copiar un No. de patron que ya se encuentra registrado, se visualiza el error de \
I Q) s ) |
\ prohibicion de copiado (E401). ]

(1 Visualice la pantalla de entrada
Cuando se visualiza la pantalla de entrada de datos del modo de cosido independiente, modo de cosido
alternativo y modo de cosido ciclico, es posible efectuar el copiado.

(@ Llame la pantalla de lista de nimeros de patrones de fuentes de copiado
Pulse el boton PATTERN COPY N@' , _&I o] ﬁé}}' 0, y se visualiza la pantalla de patrones de

fuentes de copiado.
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(3 Seleccione el patrén de la fuente de copiado
Seleccione el patrdn de la fuente de copiado desde el botén PATTERN LIST @.

A continuacién, pulse el botdn COPY DESTINATION NO.. INPUT "“-_E-JI @, y se visualiza la pantalla de

entrada del destino de la copia (pantalla B).

@

®

i)
s

00 4% oo

= 00 200
1500[
pEY
T

ALTERNATE?

150.0 D::{' o0

300

£ 00
1500 [II
00

5 0

-

CYCLET

» 03 r0dr o>
g

Pantalla de patrones de fuentes de copiado (pantalla A)

Introduzca el No. del patron de destino de la copia

Introduzca el No. del patron de destino de la copia mediante el teclado numérico de diez teclas EI

a E ®. Es posible extraer de la memoria el No. del patron que no se ha utilizado atin mediante los

botones av (| T |@y[ 2 |®@).

EN KN EN
N

]z] 2]
'JL‘J

NN N
(4] 5] e]

LIz ]s]

ofzls

EIEI E:E

Pantalla de entrada de No. de destino de la copia (pantalla B)

Inicie el copiado

(71 8] e]
(4] 5] e]

L] 2] a]
ofz]s

[EEF

Cuando se pulsa el botén ENTER @, se inicia el copiado. El No. del patrén que se ha copiado se

encuentra en estado de seleccidn y la pantalla retorna a la pantalla de lista de patrones de fuentes de
copiado (pantalla A).
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(4) Borrado de patrones

(D Visualice la pantalla de entrada
Cuando se visualiza la pantalla de entrada de datos del modo de cosido independiente, modo de cosido
alternativo y modo de cosido ciclico, es posible borrar patrones.

(@ Llame la pantalla de lista de patrones

Pulse el boton PATTERN LIST 0:1>| , & o] ﬁjl 0, y se visualiza la pantalla de lista de nimeros de

patrones (pantalla A).

(3 Seleccione el patron que desee borrar
Seleccione el patrén que desee borrar desde el botdn de lista de patrones @.

A continuacion, pulse el boton ERASE @®. vy se visualiza la pantalla de confirmacién de borrado del

patron.
i PATTERN1 ( ALTERMNATET IF GYGLET
> o m
[ o r > o
1500 |3 il

% ALTERNATEZ

&% ALTERNATES

&% ALTERNATES

Pantalla de lista de nimeros de patrones (pantalla A)

@ Confirme el patrén que ha de borrarse
Pulse el botén ENTER en la pantalla de confirmacidn de borrado y se borrara el patrén.

Cuando se pulsa el botén CANCEL , la pantalla retorna a la pantalla original A sin borrar el patrdn.
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(5) Para dar nombre a un patron

®

®

Visualice la pantalla de entrada
Cuando se visualiza la pantalla de entrada de datos del modo de cosido independiente, modo de cosido
alternativo y modo de cosido ciclico, es posible introducir el nombre de un patrdn.
Llame la pantalla de entrada de caracteres
Pulse el boton CHARACTER INPUT nnc9| @, y se visualiza la pantalla de entrada de caracteres (pantalla
B).
Pantalla de entrada de datos (pantalla A)
g . I"_’
(3 . @ 1,
FPATTERM1 ALTERMNATE1 CYGLEA
oo Ee—6 Ee—o
ABCDEFGI AlBlc|p|E|F|a Ale]clol|e]F|a
HIJKLMNl Hf 1] gl k|L|m]n Hf 1| gl k]L|m]n
0PORSTU| o|p|af|r|s|T|u o|rp|a|r|s|T|u
v|wl x| |z O v|w|x[v]z[- O v w[ x| ]z
123456?' 1]2 4|5 7 1]2] 3 5|67
#
Pantalla de entrada de caracteres (pantalla B)
Introduzca los caracteres

Es posible introducir los caracteres pulsando el botén CHARACTER @ del caracter que desee
introducir. Puede introducirse hasta 14 caracteres alfanuméricos ( a y @ a EI ) y simbolos

( , EI , , EI , EI y D ). El cursor puede desplazarse mediante el botén CURSOR

LEFT MOVE l9| @ y el botén CURSOR RIGHT MOVE # | ®. Cuando desee borrar un cardacter

introducido, desplace el cursor a la posicion del caracter que desee borrar y pulse el boton ERASE mo 5'

(E )

Para finalizar la entrada de caracteres
Pulse el boton ENTER @ para finalizar la entrada de caracteres. Los caracteres introducidos se

visualizan en la parte superior de la pantalla de entrada.
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(6) Procedimiento de edicion de datos del cosido ciclico

(@ Visualice la pantalla de entrada de datos del cosido ciclico
Cuando se visualiza la pantalla de entrada del modo de cosido
ciclico, es posible editar los datos del cosido ciclico.

Pantalla de entrada de datos del
cosido ciclico (Pantalla C)

fO@ PATTERNA (@ Pararegistrar los datos de un patrén
oo Pulse el botén BLANK @, y se visualiza la pantalla de
1500 5 7
lista de patrones (pantalla B).
Seleccione los datos del patron que desee registrar desde el

botén PATTERN LIST @ vy pulse el botén ENTER ® A
continuacion, los datos del patrdn seleccionado se registran en la
seccion en blanco.

Cuando se registran los datos del primer patron, el botén BLANK

00 &m0

0 s

75 0

@® se visualiza en segundo lugar. Repita el procedimiento

Pantalla de lista de del paso (2 como sea necesario.
patrones (Pantalla B)

[ Pueden registrarse datos de hasta 6 patrones en los
| Referencia datos de cosido ciclico. ]
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(3 Para borrar datos de patrones registrados
Pulse el botéon ERASE @, y se borraran los datos del

patron que se visualiza realzado en blanco. Para seleccionar los
datos del patréon que desee borrar utilice los botones UP/DOWN

SCROLL| 4 |y ¥ | @y luego borrelos.

® nn k4 nn .

00 %4! 00

Los datos del patrén que se visualiza realzado en blanco \
corresponden a los datos del patron que se cosera :
préximamente. Por lo tanto, muévalo de acuerdo con el |
trabajo de cosido. ]
Pantalla de entrada de datos S e e —— -
del cosido ciclico (Pantalla C)

@ Para editar datos de patrones registrados

®

Pulse el botén PATTERN DATA ﬂﬂ'ﬂf u| © del patrdn que desee

00 £%5 00

editar, y se visualiza la pantalla emergente de edicion de datos de
dicho patrdn (pantalla D).

Consulte la seccion “VI-3-(1) Pantalla de entrada (Modo de
cosido independiente)” p.28.

4

1500 []:7

+5 00

o) i s m

[x
@ PATTERMN3

3 70

Pantalla de edicidn de datos
de patron (Pantalla D)
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('8. MODIFICACION DE DATOS DE COSIDO )

(1) Procedimiento para modificar datos de cosido

®

Visualice la pantalla de entrada
Cuando se visualiza la pantalla de entrada de datos del modo de cosido independiente, modo de cosido
alternativo y modo de cosido ciclico, es posible modificar los datos de cosido.

Los datos de cosido que se utilizan frecuentemente pueden registrarse en el botén SEWING DATA
SHORTCUT @ en la pantalla de entrada vy fijarse directamente. Asimismo, los datos detallados de

cosido pueden fijarse pulsando

"B 0.

0o

1. Cuando modifique los datos de cosido del modo de cosido ciclico, pulse el botén PATTERN
DATA EDIT @®, que permite hacer la modificacion.
P 2. En el caso del modo de cosido alternativo, no se visualiza el boton SEWING DATA SHORTCUT ®.
.' 3. En cuanto al boton SEWING DATA SHORTCUT @, consulte la seccion
“VI-13. PERSONALIZACION DE LA PANTALLA DE ENTRADA DE DATOS” p.75.
4. En cuanto a los detalles de datos de cosido, consulte “(1) items visualizados en la pantalla de
entrada de datos de VI-8-(2) Lista de datos de cosido” p.51.

Pantalla de lista de datos de cosido
(Pantalla A)

— — — — — — —

(2 Seleccione los datos de cosido que desee modificar

Pulse

NE)Q 0, vy se visualizara la pantalla de lista de datos de

cosido (pantalla A). A continuacion, seleccione el dato que desee

modificar.

P , : iono |
pecaicion  Los items de datos que no se usan debido a su tamaiio no |
@ se visualizan. Por lo tanto, tenga cuidado. )
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(2) Lista de datos de cosido

() items visualizados en la pantalla de entrada de datos

cosido de solapas.

e

Gama de
i fijacién
No. ltem / Valor inicial
Unidad de
edicién
S00 Cambio de modo de movimiento --- "
Se selecciona con/sin movimiento del motor de la maquina de coser,
cuchilla central y cuchilla de esquina.
Modo de transporte de
$ Modo de transporte u la tela, cortahilos de
de la tela ;,3'1 la maquina de coser y
cuchilla central
Modo de transporte de
{;“ | glaaln?:%?gii?c?slge la {;“I la tela, cortahilos de la
= D = maquina de coser, cuchilla
maquina de coser central y cuchilla de squina
m Cambio de modo de cosido ---
Se selecciona el modo de cosido.
* En el caso del cosido alternativo, el cosido prioritario de solapas se fija
con [ETHEN .
Cosido de talla L Cosido de solapa izquierda
Cosido de solapa . o
Cosido prioritario de solapa
derecha
So04 Fijacion de talla L 18,0 a 150,0mm
En el caso del cosido de talla L, se fija la longitud de cosido. 220,0
* Su fijacién es posible solamente cuando [EIEN se ha ajustado a /
cosido de talla L. 0,1mm
* Para el tipo largo y ancho, es posible hacer el ajuste hasta 250 mm.
(Sin embargo, es posible hacer el ajuste hasta 300 mm sin la cuchilla de esquina.)
S005 Cambio de posicidn de irradiacion de luz marcadora ---
Se selecciona la irradiacion de inicio del cosido/irradiacion de fin del -
cosido/irradiacion central.
i Irradiacion de inicio Irradiacion de fin del
del cosido + cosido
+ Irradiacion central
m Datos de puntada oculta de solapas (Inicio de cosido izquierdo) -99a9,9 0,0mm
Se fija la posicion de inicio del cosido de la solapa izquierda. /
* Su fijacién es posible solamente cuando [EIIEN se ha ajustado a 0,1mm
cosido de solapas.
S009 Datos de puntada oculta de solapas (Fin de cosido izquierdo) -9,9a9,9 0,0mm
Se fija la posicion de fin del cosido de la solapa izquierda. /
* Su fijacién es posible solamente cuando [EIIEN se ha ajustado a 0,1mm

|:| . .. ftem que no se visualiza debido a otro estado de fijacion.
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Gama de

Irradiacion central

R

i fijacion
No. Item / Valor inicial
Unidad de
edicion
SO10 Datos de puntada oculta de solapas (Inicio de cosido derecho) -9,9a9,9 0,0mm
Se fija la posicion de inicio del cosido de la solapa derecha. /
% Su fijacién es posible solamente cuando [EINEN se ha ajustado a 0,1mm
cosido de solapas.
S011 Datos de puntada oculta de solapas (Fin de cosido derecho) -9,9a9,9 0,0mm
Se fija la posicion de fin del cosido de la solapa derecha. /
% Su fijacion es posible solamente cuando [EIMEN se ha ajustado a 0,1mm
cosido de solapas.
S017 Fijacion de la posicion de actuacion de la cuchilla central 0,0a 25,0 7,0mm
I Se fija la posicidn de corte de la cuchilla central al inicio/fin del cosido. /
=018 * Asegurese de efectuar el ajuste para cada calibre de modo que la posicién 0,1mm
coincida con la parte superior de la letra V de la cuchilla de esquina. % Para
1__ Posicion de la | Posicién de la APW-895L
cuchilla central al 3__ cuchilla central al fin solamente,
I inicio del cosido del cosido max. 30,0
S0149 Posicién de actuacion de la cuchilla de esquina al inicio del cosido. -9,9a9,9 0,0mm
Se fija la posicion de corte de la cuchilla de esquina al inicio del cosido. /
1__ 0,1mm
¥
m Posicién de actuacién de la cuchilla de esquina al fin del cosido. -9,9a9,9 0,0mm
Se fija la posicidn de corte de la cuchilla de esquina al fin del cosido. /
iﬂ 0,1mm
Fijacion de luz marcadora -100,0 a 0,0mm
o Se fija la posicidn de irradiacion de la luz marcadora en cada caso de 100,0
alla irradiacion de inicio del cosido/irradiacion de fin de cosido/irradiacion central. | x |rradiacidn
Cuando el valor de fijacion es 0,0 mm, la posicidn de cosido es la misma de inicio del
gue la posicion de irradiacion de la luz marcadora. Utilice esta funcién para cosido:
irradiar la luz marcadora en una posicion diferente de la posicién de cosido. -80.021000
ﬁ.; Irradiacién de inicio Irradiacién de fin del /
del cosido .,,_rt cosido 0,1mm

Cambio de parada/movimiento de la apiladora de rodillo.

Se selecciona la parada/el movimiento de la apiladora de rodillo.
* Se visualiza solamente cuandon EEIER se ha ajustado a montaje de
apiladora de rodillo.

e @

Parada Movimiento

=070

Cambio de parada/movimiento de la apiladora de barra

Se selecciona la parada/el movimiento de la apiladora de barra.
* Se visualiza solamente cuando se ha ajustado a montaje de
apiladora de barra.

©

\

Parada Movimiento

|:| . . . ltem que no se visualiza debido a otro estado de fijacién.
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2 Items que se visualizan en la pantalla de lista de datos de cosido

condensacion.

+:
T

Gama de
i fijacién
No. Item / Valor inicial
Unidad de
edicion
m Seleccion de cosido prioritario de solapas --- )
Se selecciona el modo de cosido prioritario de solapas.
* Su fijacion es posible solamente cuando se ha seleccionado el modo
de cosido alternativo.
M .
@ Cosido prioritario de ?d(,) d? cosido
] . prioritario de
solapas inhabilitado
solapas
SO06 Seleccion de cambio automatico de la posicién de irradiacion de la luz --- ®(
marcadora
Cuando EElIlIlTN esta ajustado a irradiacion al inicio del cosido o irradiacion
al fin del cosido, la posicidn de irradiacion de marcado cambia
automaticamente al fin del cosido.
* Esta funcion es inoperante en el modo de cosido alternativo y el modo
de cosido ciclico.
®c - Parada ©( - Movimiento
Dato de parada forzada de solapas 0,0a10,0 5,0mm
Cuando no se detecta el fin del cosido de solapas, la maquina se detiene /
después de coser la longitud fijada, a partir de la posicion de referencia 0,1Tmm
posterior.
% Su fijacion es posible solamente cuando [EIEN se ha ajustado a
cosido de solapas.
— 4
—
S040 Espaciado de la puntada de pespunte 2,0a34 2,5mm
Se fija la seccion del espaciado de la puntada de cosido. /
0,1Tmm
+
?
S041 Seleccion de condensacidn/hilvanado de refuerzo al inicio del ---
cosido
Se selecciona la condensacion/el hilvanado de refuerzo al inicio del
cosido.
- Hilvanado de
Condensacion
refuerzo
Numero de puntadas de condensacion al inicio del cosido 3ai9 5 puntadas
Se fija el numero de puntadas de condensacion al inicio del cosido. /
% Su fijacion es posible solamente cuando se ha ajustado a 1 puntada
condensacion.
e
Espaciado de la puntada de condensacion al inicio del cosido 0,5a1,5 1,0mm
Se fija el espaciado del cosido de condensacion al inicio del cosido. /
* Su fijacion es posible solamente cuando se ha ajustado a 0,1mm

|:| ... item que no se visualiza debido a otro estado de fijacién.
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Gama de

Se fija el espaciado de la puntada de remate del hilvanado de refuerzo al

inicio del cosido.

* Su fijacion es posible solamente cuando E=IEXM se ha ajustado a la
seleccion de hilvanado de refuerzo.

.

i fijacién
No. ltem / Valor inicial
Unidad de
edicion
Espaciado de la primera puntada del cosido de condensacion al 0,1a1,5 1.0mm
inicio del cosido /
Se fija el espaciado de la primera puntada del cosido de condensacion al 0,1mm
inicio del cosido.
* Su fijacion es posible solamente cuando EEIIERM se ha ajustado a
condensacion.
* Su fijacién es posible solamente cuando se ha ajustado a
fijacion detallada de seleccion de condensacidn/hilvanado de refuerzo.
R
Espaciado de la segunda puntada del cosido de condensacién al | 0.1a15 1,0mm
inicio del cosido /
Se fija el espaciado de la segunda puntada del cosido de condensacion 0,1mm
al inicio del cosido.
* Su fijacion es posible solamente cuando se ha ajustado a
condensacion.
* Su fijacion es posible solamente cuando JHIEERN se ha ajustado a
fijacidn detallada de seleccion de condensacion/hilvanado de refuerzo.
8
Espaciado de la tercera puntada del cosido de condensacion al 0,1a1,5 1,0mm
inicio del cosido /
Se fija el espaciado de la tercera puntada del cosido de condensacion al 0,1mm
inicio del cosido.
* Su fijacion es posible solamente cuando EEIIENE se ha ajustado a
condensacion.
% Su fijacion es posible solamente cuando JIEER se ha ajustado a
fijacion detallada de seleccion de condensacion/hilvanado de refuerzo.
8
Numero de puntadas de hilvanado de refuerzo al inicio del cosido 1ai2 3 puntadas
Se fija el nimero de puntadas de hilvanado de refuerzo al inicio del cosido. /
% Su fijacion es posible solamente cuando se ha ajustado a la 1 puntada
seleccion de hilvanado de refuerzo.
e
S048 Espaciado del hilvanado de refuerzo al inicio del cosido 0,5a3,0 2,0mm
Se fija el espaciado del cosido de hilvanado de refuerzo al inicio del cosido. /
* Su fijacion es posible solamente cuando se ha ajustado a la 0,1mm
seleccion de hilvanado de refuerzo.
x
F
044 Espaciado de la puntada de remate del hilvanado de refuerzo al | —-2,0a2,0 —1,5mm
inicio del cosido /
0,Tmm

|:| ... item que no se visualiza debido a otro estado de fijacién.
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Gama de

seleccion de condensacion.

*
¥

. fijacion
No. Item / Valor inicial
Unidad de
edicién
S050 Espaciado de la primera puntada de retorno del hilvanado de 0,1a3,0 2,0mm
refuerzo al inicio del cosido /
Se fija el espaciado de la primera puntada de la seccion de retorno del 0,1mm
cosido del hilvanado de refuerzo al inicio del cosido.
* Su fijacion es posible solamente cuando EEIIERM se ha ajustado a la
seleccion de hilvanado de refuerzo.
* Su fijacién es posible solamente cuando se ha ajustado a
fijacidn detallada de seleccién de condensacion/hilvanado de refuerzo.
4=
Tm
5051 Espaciado de la segunda puntada de retorno del hilvanado de | 0,1a3,0 2,0mm
refuerzo al inicio del cosido /
Se fija el espaciado de la segunda puntada de la seccidn de retorno del 0,1mm
cosido del hilvanado de refuerzo al inicio del cosido.
* Su fijacion es posible solamente cuando EEIIEYM se ha ajustado a la
seleccion de hilvanado de refuerzo.
% Su fijacion es posible solamente cuando se ha ajustado a
fijacién detallada de seleccién de condensacion/hilvanado de refuerzo.
e
’m
m Espaciado de la tercera puntada de retorno del hilvanado de refuerzo | 0,1 a3,0 2,0mm
al inicio del cosido /
Se fija el espaciado de la tercera puntada de la seccion de retorno del 0,1mm
cosido del hilvanado de refuerzo al inicio del cosido.
* Su fijacion es posible solamente cuando E=IEYM se ha ajustado a la
seleccion de hilvanado de refuerzo.
% Su fijacion es posible solamente cuando se ha ajustado a
fijacion detallada de seleccion de condensacion/hilvanado de refuerzo.
't
4
S054 Seleccion de condensacidn/hilvanado de refuerzo al fin del cosido ---
Se realiza la seleccion de condensacion/hilvanado de refuerzo al fin del
cosido.
/ Condensacion / Hilvanado de
refuerzo
Espaciado del hilvanado de refuerzo al inicio del cosido 3ai19 5 puntadas
Se fija el espaciado del hilvanado de refuerzo al inicio del cosido. /
* Su fijacion es posible solamente cuando f=lIlEEN se ha ajustado a la 1 puntada
seleccion de hilvanado de refuerzo.
e
SO56 Espaciado de la condensacion al fin del cosido 0,5a15 1,0mm
Se fija el espaciado de la condensacion al fin del cosido. /
* Su fijacion es posible solamente cuando f=ElIlEEN se ha ajustado a 0,1mm

|:| ... item que no se visualiza debido a otro estado de fijacién.
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Gama de

Se fija el espaciado de la primera puntada de la seccion de retorno del

cosido del hilvanado de refuerzo al fin del cosido.

* Su fijacion es posible solamente cuando EEIlER se ha ajustado a la
seleccion de hilvanado de refuerzo.

* Su fijacidn es posible solamente cuando iIEN se ha ajustado a
fijacion detallada de seleccion de condensacion/hilvanado de refuerzo.

4.

Te =

i fijacién
No. ltem / Valor inicial
Unidad de
edicién
Espaciado de la ultima puntada de condensacion 0,1a15 1,0mm
Se fija el espaciado de la ultima puntada del cosido de condensacion al /
fin del cosido. 0,1Tmm
% Su fijacion es posible solamente cuando E=lllEN se ha ajustado a
seleccion de condensacion.
% Su fijacion es posible solamente cuando JHIEER se ha ajustado a
fijacion detallada de seleccion de condensacidon/hilvanado de refuerzo.
1 Ig %
Espaciado de una puntada antes de la ultima puntada de condensacion 0,1a1,5 1,0mm
Se fija el espaciado de una puntada antes de la ultima puntada del cosido /
de condensacion al fin del cosido. 0,Tmm
* Su fijacion es posible solamente cuando E=lllEEH se ha ajustado a
seleccidn de condensacion.
* Su fijacion es posible solamente cuando JEIEER se ha ajustado a
fijacidn detallada de seleccion de condensacion/hilvanado de refuerzo.
2@ F
=059 Espaciado de dos puntadas antes de la ultima puntada de condensacion 0,1a1,5 1,0mm
Se fija el espaciado de dos puntadas antes de la ultima puntada del /
cosido de condensacion al fin del cosido. 0,Tmm
* Su fijacion es posible solamente cuando E=lilsE M se ha ajustado a
seleccion de condensacion.
* Su fijacion es posible solamente cuando JEIEER se ha ajustado a
fijacion detallada de seleccion de condensacidn/hilvanado de refuerzo.
alg =
SOa0 Numero de puntadas de hilvanado de refuerzo al fin del cosido 1ai2 3 puntadas
Se fija el nimero de puntadas de hilvanado de refuerzo al fin del cosido. /
* Su fijacion es posible solamente cuando EElllsE:l se ha ajustado a la 1 puntada
seleccion de hilvanado de refuerzo.
e
SO617 Espaciado del hilvanado de refuerzo al fin del cosido 0,5a3,0 2,0mm
Se fija el espaciado de cosido del hilvanado de refuerzo al fin del cosido. /
* Su fijacion es posible solamente cuando EEIIIEER se ha ajustado a la 0,1mm
seleccion de hilvanado de refuerzo.
*_
}_
Espaciado de la primera puntada de retorno del hilvanado de 0,1a3,0 2,0mm
refuerzo al fin del cosido /
0,1Tmm

|:| ... item que no se visualiza debido a otro estado de fijacién.
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Gama de

3 fijacion
No. ltem / Valor inicial
Unidad de
edicién
S064 Espaciado de la segunda puntada de retorno del hilvanado de | 0,1a3,0 2,0mm
refuerzo al fin del cosido /
Se fija el espaciado de la segunda puntada de la seccidn de retorno del 0,1mm
cosido del hilvanado de refuerzo al fin del cosido.
* Su fijacion es posible solamente cuando EEIIIEEN se ha ajustado a la
seleccion de hilvanado de refuerzo.
% Su fijacidn es posible solamente cuando se ha ajustado a
fijacion detallada de seleccidn de condensacion/hilvanado de refuerzo.
e
Espaciado de la tercera puntada de retorno del hilvanado de refuerzo 0,1a3,0 2,0mm
al fin del cosido /
Se fija el espaciado de la tercera puntada de la seccidén de retorno del 0,1mm
cosido del hilvanado de refuerzo al fin del cosido.
* Su fijacion es posible solamente cuando EEIIIEEN se ha ajustado a la
seleccion de hilvanado de refuerzo.
% Su fijacién es posible solamente cuando se ha ajustado a
fijacion detallada de seleccion de condensacion/hilvanado de refuerzo.
L 1
EH a
SO67 Espaciado de la ultima puntada del hilvanado de refuerzo al fin del cosido. —-2,0a2,0 —1,5mm
Se fija el espaciado de la ultima puntada del hilvanado de refuerzo al fin /
del cosido. 0,imm
* Su fijacion es posible solamente cuando EEIIIEEN se ha ajustado a la
seleccion de hilvanado de refuerzo.
yz
Compensacion del retorno del hilvanado de refuerzo al fin del cosido. —-2,0a2,0 1,0mm
Se fija el valor de compensacion del retorno del hilvanado de refuerzo al /
fin del cosido. 0,1mm
* Su fijacion es posible solamente cuando gL se ha ajustado a la
seleccion de hilvanado de refuerzo.
* Su fijacion es posible solamente cuando HAllsill se compensa con
datos de patron.
Posicion de apilado 0 a 500mm Omm
Después de mover el pie sujetador hasta la distancia predeterminada /
desde la posicion de la cuchilla de esquina, la apiladora es accionada (+ : 1mm
lado trasero; - : lado frontal)
* La gama de la magnitud de accionamiento esta limitada por la posicion
del pie sujetador en el momento en que finaliza el cosido.
% Utilice la apiladora de barra [EIIElA o |a apiladora de rodillo
Ademas, su fijacion es posible solamente cuando se ha realizado la
fijacién de HilEN (movimiento de apiladora de rodillo) o [N (fijacion
del movimiento de apiladora de barra).
%)
1)
S072 Temporizador 1 de apiladora 0,0a9,9 0,5 seg.
Se fija el tiempo de rotacion del rodillo. Cuando el sensor de material ha /
detectado sin material antes de fijar el tiempo, se detiene la rotacion. 0,1 seg.

* Se utiliza EIFIERH (opcion de apiladora de rodillo), y la fijacion es posible
solamente cuando se ha fijado E=liji5l (movimiento de apiladora de rodillo).

N

... item que no se visualiza debido a otro estado de fijacién.
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No.

item

Gama de
fijacion
/
Unidad de
edicion

Valor inicial

sS073

Velocidad de transporte de salto hasta la posicién de inicio del cosido
Se fija la velocidad de transporte de salto hasta la posicidn de inicio del cosido.

I

3a8

Velocidad de transporte de salto hasta la posicion de la cuchilla de esquina
Se fija la velocidad de transporte de salto hasta la posicion de la cuchilla de esquina.

L3

Cambio de parada/movimiento del dispositivo estirador de sisas

Se selecciona la parada/el movimiento del dispositivo estirador de sisas.

* Su fijacion es posible solamente cuando se usa (opcidn de
estirador de sisas).

i Parada i Movimiento

a6

Cambio de parada/movimiento del dispositivo de alimentacién

automatica de entreforros

Se selecciona la parada/el movimiento del dispositivo de alimentacion

automatica de entreforros.

* Su fijacion es posible solamente cuando se usa &
alimentacion automatica de entreforros).

* En relacion con la alimentacion del entreforro, cuando no se utiliza el
patron, tenga cuidado para que el entreforro no salga de la superficie
superior de la mesa.

Al utilizarlo la proxima vez, pulse una vez el botdn de alimentacion en
el panel y realice el movimiento de transporte para el corte.

Q_ +

= Parada | Movimiento

Al (opcion de

Longitud de solapas

Se fija la longitud de solapas.

Su fijacion es posible solamente cuando §=lilfiil (dispositivo de

alimentacion automatica de entreforros) se ha ajustado a movimiento y

EEN (cambio de modo de cosido) se ha ajustado a cosido de solapas.

* Esta fijacion se realiza para determinar la longitud de alimentacion de
entreforros del dispositivo de alimentacion automatica de entreforros.

37,0 a
220,0

0,1Tmm

150,0mm

La longitud de cosido se determina por deteccion del sensor de solapa.
Velocidad de cosido en el modo de alta velocidad
Se fija el nimero de revoluciones en la seccion de pespunte.

* Su fijacion es posible solamente cuando HAllaSl la seleccion de
velocidad de cosido esta ajustada a seleccion de datos de patrdn.

1000 a
3000
/
100sti/min

2500sti/min

Velocidad de cosido en el modo de baja velocidad

Se fija el numero de revoluciones en las secciones de condensacion e

hilvanado de refuerzo.

* Esta limitada por E=1=N velocidad de cosido en el modo de alta velocidad.

* Su fijacion es posible solamente cuando HdlliSl la seleccidn de
velocidad de cosido esta ajustada a seleccion de datos de patrdn.

* En el caso del hilvanado de refuerzo, el limite superior de revoluciones
de la velocidad baja real se limita a 1.500 sti/min.

T -
S

1000 a
2500
/
100sti/min

1500sti/min

|:| . .. ltem que no se visualiza debido a otro estado de fijacién.
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(9. MODIFICACION DE DATOS DE INTERRUPTORES DE MEMORIA )

(1) Procedimiento para modificar datos de interruptores de memoria

(D Visualice la lista de datos de interruptores de memoria.

M Pulse la tecla MODE CHANGE-OVER M , y se visualiza el
Q_.‘_J@J_p Wgal piy botdn de interruptores de memoria I_J@'_l‘ @. Cuando se pulsa este
| 3

' botdn, se visualiza la pantalla de lista de datos de interruptores
3@5 de memoria (pantalla A).

i “\ (@ Seleccione el botén del interruptor de memoria que desee
1_@)1‘ modificar.
Pulse el boton UP/DOWN SCROLL EI o} EI ®, y seleccione
o—| |2 % el botén DATA ITEM @ que desee modificar.
o1
025?2 . 01500_\ z |
il i B
T IEE ZI
500 700
4 8

@) ﬂ (m) m

Pantalla de lista de datos de
interruptores de memoria (Pantalla A)
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(2) Lista de datos de interruptor de memoria

@ Nivel 1

Los datos de interruptores de memoria (nivel 1) son datos de movimiento que la maquina de coser tiene
en comun y datos que operan en todos los patrones de cosido en comun.

Se fija la longitud de transporte del dispositivo de alimentacion

automatica de entreforros al fin del cosido.

* La fijacion es posible solamente cuando se usa EIF
alimentacion automatica de entreforros).

(opcion de

s

2

Gama de
i fijacién
No. ltem / Valor inicial
Unidad de
edicion
oo Cambio de posicion del pie sujetador al fin del cosido --- l , :|
La posicion del pie sujetador al fin del cosido se selecciona de —
entre Parada en el extremo frontal/Retorno al medio/Retorno del
sujetador/Parada en el extremo trasero.
= =
y [ Parada en el 1 y 7 Ret | medi
l = extremo frontal =r etorno almedio
l y 7 Retorno del l y 7 Parada en el
—=—H  sujetador — extremo trasero
m Tiempo de espera para inicio del movimiento en el extremo 0,50 a 3,00 seg.
frontal 9.99
Se fija el tiempo de espera hasta el inicio del movimiento en el /
extremo frontal del pie sujetador. 0,01 seg.
% Su fijacién es posible solamente cuando se ha ajustado a
parada en el extremo frontal.
ey
m Namero de veces de transporte de la alimentacién automatica de 2a9 3
entreforros al inicio del cosido /
Se fija el numero de veces de transporte del dispositivo de 1
alimentacion automatica de entreforros al inicio del cosido.
* La fijacion es posible solamente cuando se usa E (opcidn de
alimentacién automatica de entreforros).
e
oo4 Longitud de transporte de la alimentacion automatica de 0a99,9 Omm
entreforros al fin del cosido /
0,1Tmm

Jaos

Sincronizacion de corte del hilo

Se selecciona entre Estandar/Media/Mas larga la sincronizacion de
corte del hilo después del cosido, y se ajusta la longitud del hilo al fin

del cosido.

1
% Estandar 0 %v Media 1
=8

Mas larga 2

* Cuando se instala el accesorio de cremallera £ y se hace el
ajuste al valor estandar “0”, es posible que no pueda cortarse el
hilo de la aguja.

|:| ... ftem que no se visualiza debido a otro estado de fijacién.
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Gama de

Se fija la velocidad de retorno del pie sujetador.

1

i fijacion
No. Iltem / Valor inicial
Unidad de
edicién
Temporizador 2 de apiladora 0,00 a 0,70 seg.
Se fija el tiempo de espera desde el inicio del movimiento del 9,99
sujetador para sujetar el material en la base de la apiladora hasta /
liberacion de la prensadora del material. 0,01 seg.
% Su fijacion es posible solamente cuando se usa EEIRIEH (opcion de
apiladora de barra).
Im Temporizador 3 de apiladora 0,00 a 0,70 seg.
Se fija el tiempo de movimiento de la barra de barrido del material. 9,99
* Su fijacion es posible solamente cuando se usa clamp bar /
stacker option is used. 0,01 seg.
Temporizador 4 de apiladora 0,00 a 0,00 seg.
Se fija el tiempo de la sincronizacién con avance para liberar el 9,99
producto de cosido mediante elevacion del pie sujetador. /
Cuando se sujeta un producto de cosido corto, se ajusta la cantidad a 0,01 seg.
disminuir por tara.
* Su fijacion es posible solamente cuando se usa (opcidn de
apiladora de barra).
Velocidad de cosido en modo de alta velocidad 1000 a 2500sti/min
Se fija el nimero de revoluciones para la seccién de puntadas de 3000
pespunte. /
% Su fijacion es posible solamente cuando [[SIEEN (seleccién de 100
fijacion de la velocidad de cosido) se ha ajustado a interruptor de sti/min
memoria.
Velocidad de cosido en modo de baja velocidad 1000 a 1500sti/min
Se fija el nimero de revoluciones de las secciones de cosido de 2500
condensacion e hilvanado de refuerzo. /
% Estd limitada por (velocidad de cosido en modo de alta 100
velocidad). sti/min
* Su fijacion es posible solamente cuando RN (seleccion de fijacion
de la velocidad de cosido) se ha ajustado a interruptor de memoria.
* En el caso del hilvanado de refuerzo, el limite superior de
revoluciones de la velocidad baja real se limita a 1.500 sti/min.
o1 3 Inicio suave, primera puntada 500 a 500sti/min
Se limita el nimero de revoluciones de la primera puntada al inicio del 2500
cosido. /
100
sti/min
Inicio suave, segunda puntada 500 a 700sti/min
Se limita el nimero de revoluciones de la segunda puntada al inicio 2500
del cosido. /
100
sti/min
Inicio suave, tercera puntada 500 a 1000sti/min
Se limita el nimero de revoluciones de la tercera puntada al inicio del 2500
cosido. /
100
sti/min
016 Velocidad de retorno del pie sujetador 3a9 7
/

|:| . .. ltem que no se visualiza debido a otro estado de fijacién.
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No.

item

Gama de
fijacion
/
Unidad de
edicion

Valor inicial

Deteccidn de rotura del hilo
Se selecciona con/sin deteccidn de rotura del hilo.

< %

Sin deteccion
de rotura del hilo

Con deteccion de
rotura del hilo

Modo de movimiento de la prensadora de solapas
Se selecciona el orden del movimiento de la prensadora de solapas.

] éy De la derecha -7%: o De la izquierda

O, 0 Izquierda/Derecha o Lado en donde se
‘Téa ‘E" al mismo tiempo ﬁéa Jg.if'r' coloca la solapa
* Cuando izquierda y derecha son accionadas simultaneamente

mediante la personalizacidn de la fijacion del pedal, se hace caso

omiso de este parametro, y la izquierda y derecha son accionadas
simultdaneamente.

Cambio de orden de descenso del pie sujetador
Se selecciona la orden de descenso del pie sujetador.

Eg_&-— De la derecha gg De la izquierda

42 2k
* Cuando izquierda y derecha son accionadas simultaneamente
mediante la personalizacion de la fijacion del pedal, se hace caso

omiso de este parametro, y la izquierda y derecha son accionadas
simultaneamente.

Izquierda/ erecha
al mismo tiempo

Modo de movimiento de la placa de pliegue
Se selecciona el “Retorno/No retorno” de la placa de pliegue cuando
sobresale la cuchilla de esquina.

Tl Bt
¢ ¢

Retorno No retorno

Prohibicion de aumento de reduccion de presién del ribeteador
Se prohibe el aumento de reduccion de presidn del ribeteador durante

el transporte de salto.

13

Se prohibe el
aumento de
reduccion de presion

Aumento de
reduccion de presion

Cambio de estado operante/inoperante del temporizador de
pisada continua del pedal de pie

Se selecciona el estado operante/inoperante de [INTEEN (temporizador
de pisada continua del pedal de pie).

* Su fijacion es posible solamente cuando se ha fijado (pedal

de accidn unica).
s 4
+

Inoperante Operante

|:| . .. ltem que no se visualiza debido a otro estado de fijacién.
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Gama de

“Apiladora asidora (opcional)”.

.\
i

i fijacién
No. Item / Valor inicial
Unidad de
edicién
m Temporizador de pisada continua del pedal de pie 0,1a2,0 0.5 seg.
Cuando se realiza el trabajo de fijacion del producto de cosido con /
el pedal de pie pisado, se fija el intervalo de tiempo cuando los 0,1 seg.
respectivos dispositivos funcionan en orden.
% Su fijacion es posible solamente cuando se ha fijado (pedal
de accidn unica).
¥
+
=4 Fijacion detallada de condensacién/hilvanado de refuerzo --- Q
Se selecciona “Realizar/No realizar” la fijacion detallada del )
espaciado de condensacidon/hilvanado de refuerzo.
iy Realizar @b No realizar
025 Posicion de retén de solapas 80,0 a 80,0mm
En el caso del cosido de solapas, se fija la posicién de irradiacion del 280,0
inicio de cosido de la luz marcadora (distancia desde la aguja). /
* La fijacién es solamente de la posicion de irradiacion de la luz 0,1mm
marcadora. La posicion real de cosido es la posicion extrema de la
solapa detectada por el sensor de solapas.
m Temporizador 5 de apiladora 0,00 a 1,00 seg.
Para ajustar el tiempo de espera de la apiladora desde el inicio de la 9,99/0,01
operacion de asido del material hasta la liberacion del material. seg.
* Este ajuste se encuentra disponible cuando se utiliza
“Apiladora asidora (opcional)”.
\
5
0=aq Temporizador 6 de apiladora 0,00 a 1,50 seg.
Para ajustar la duracién de operacion del brazo oscilante 9,99/0,01
* Este ajuste se encuentra disponible cuando se utiliza seg.

U245

Numero de puntadas tras rellenado de grasa

Se indica el numero de puntadas del movimiento de la maquina de

coser después de rellenar grasa.

* Cuando se pulsa el botén CLEAR, el numero de puntadas se
despeja a “0”. Asegurese de efectuar el despeje después del
rellenado de grasa.

el

|:| ... ftem que no se visualiza debido a otro estado de fijacién.
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Gama de
i fijacién
No. Item / Valor inicial
Unidad de
edicion
s00 Seleccion de idioma --- No
Se selecciona el idioma que se indicara en el panel. seleccionado
me Japonés T Inglés
B fE{FF  Chino (simplificado) T2 EERET  Chino (tradicional)
Ezpafial  Espafiol Italiana  [taliano
Frangzaiz  Francés Deutzch  Aleman
Portueugz  Portugués Tarkee  Turco
Tigng Viét  Vietnamita ZH=M  Coreano
Ihdoneszia  Indonesio Pycckain - Ruso
(@ Nivel 2

Los datos de interruptores de memoria (nivel 2) son datos de movimiento que la maquina de coser
tiene en comun y datos que operan en todos los patrones de cosido en comdn. Los datos son para el

personal de mantenimiento y pueden editarse pulsando el interruptor de modo durante 6 segundos.

Se selecciona la instalacidon/no instalacion de la luz marcadora.
Cuando se selecciona “No instalacion”, la luz marcadora no funciona.

@ + +
~I~+ No instalacion ~I~+

+ +

Instalacion

Gama de
i fijacién
No. Item / Valor inicial
Unidad de
edicion
K051 Instalacion de luz marcadora -

052

Seleccion de posicion de cosido
Se selecciona el modo que invariablemente finaliza el cosido en la
posicidn de referencia trasera, modo que invariablemente empieza el
cosido desde la posicion de referencia frontal, o el modo de
movimiento convencional que cambia la posicion de cosido de
acuerdo con la fijacién de [ETIEA.
* Posicion de referencia frontal: 80 mm desde la aguja
Posicién de referencia trasera: 300 mm desde la aguja
( Para el tipo largo y ancho, es de 330 mm. )
Sin embargo, cuando se ajusta I , el valor es de 380 mm.

+ Modo de Modo de posicién
] [ ] [ movimiento ] [ ] ih [ fija de cosido
+ convencional + (referencia trasera)

Modo de posicion
fija de cosido
(referencia frontal)

IR

Fijacion de la valvula de solenoide para accionamiento
independiente de la cuchilla de esquina

Se selecciona la instalacidn/no instalacion de la valvula de solenoide
para el accionamiento independiente de la cuchilla de esquina.

[ o
t1 Tt t1 It

No instalacion Instalacion

Qe
t1 It

054

Cambio de modo de operacion del pedal
Se fija el modo que se usara para el pedal de pie.

3 Modo de pedal de 7

pasos

Modo de pedal de
accion unica

113:4

¥
T4

etttk

T4
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No.

item

Gama de
fijacion
/
Unidad de
edicion

Valor inicial

Porcentaje de corte en exceso por la cuchilla central

Puede fijarse un porcentaje en exceso en funcion de la velocidad de
revolucion de la cuchilla central.

L
L

300 a 500
/
1%

350%

Fijacion de prohibicién de transporte intermitente

Se selecciona realizar/no realizar el cosido de transporte intermitente.

* Cuando se realiza el cosido intermitente, la max. velocidad de
cosido de la maquina de coser es de 1.500 sti/min.

& No realizar cosido
+ I de transporte
4 intermitente

Realizar cosido de
transporte
intermitente

-

Cambio de referencia de edicion de datos de puntada oculta de solapas
Para los datos de puntada oculta de solapas que se fijan desde el panel,
el valor de compensacion se selecciona ya sea desde el fin de deteccidn
de la solapa o la distancia desde el sensor detector al inicio del cosido.
4@*_ Compensacion por
fr fin de deteccién de
solapa

Compensacion
por sensor

<«

Ampliacién de gama de datos de talla L

Se fija la ampliacion/no ampliacion de la gama de datos de tallaL a

un max. de 220 mm + 15 mm. En el caso del el tipo largo y ancho, la

longitud se aumenta a 250 mm + 50 mm.

* Cuando se ejecuta el cosido de longitud mayor de 250 mm con el
tipo largo y ancho [ZNEN, |a cuchilla de esquina no funciona.

% En el caso del tipo largo y ancho [EINEN, la cuchilla de esquina no
funciona cuando se coloca la tela de solapa en el area de +50 mm
aun cuando sea menor de 250 mm.

220mm N liacié 220mm
&limm 0 ampliacion +15mm

I 250mm I 250 mm

@]mm +b0mm

Ampliacion

Izzumm
mMm

k054

Seleccidn de fijacion de la velocidad de cosido de la maquina de coser
Para efectuar la fijacion de la velocidad de cosido de la maquina de coser, se
selecciona hacerla mediante ya sea el interruptor de memoria o datos de patron.

@ M % N@ Datos de patrdn

Interruptor de
memoria

Kosn

Seleccion del modo de comprobacion de cinta reflectora

Se fija el modo activado/desactivado (ON/OFF) de la comprobacidn de la cinta reflectora.

Cuando se fija el modo activado (ON), el pie sujetador desciende automaticamente

con el primer movimiento de avance del pie sujetador después que se conecta (ON) la

alimentacién eléctrica, y se realiza la comprobacidn del deterioro de la cinta reflectora.

* El pie sujetador desciende automaticamente. Asegurese de utilizar esta funcién sélo
en el caso del tipo calzo.

quJ [ OFF (desactivado) q{} [ ON (activado)

- 65 -




No.

item

Gama de
fijacion
/
Unidad de
edicion

Valor inicial

Seleccion de fijacion de la compensacion de retorno del
hilvanado de refuerzo al fin del cosido

Para la fijacion de la compensacion de retorno del hilvanado de
refuerzo al fin del cosido, se selecciona hacerla mediante ya sea el
interruptor de memoria o datos de patron.

::@ M ::@ N@ Datos de patron

Interruptor de
memoria

= M

Compensacion de retorno del hilvanado de refuerzo al fin del cosido

Se fija la compensacion de retorno del hilvanado de refuerzo al fin del cosido.

* Su fijacion es posible solamente cuando [4iliill se ha ajustado a
seleccion por interruptor de memoria.

=

-2,0a
2,0

0.1mm

1,0mm

K063

Seleccion de display del botén de cambio de modo en la pantalla
de lista de patrones

El botén de cambio de modo se visualiza en la pantalla de lista de
patrones y pueden seleccionarse los datos de un modo diferente.

No display Display

k.OGGE

Funcién de acoplamiento de cosido ciclico

Un patrén de numero impar puede acoplarse a un patrén de numero
par, y pueden coserse hasta 12 pasos.

Pueden acoplarse solamente las siguientes combinaciones: 1y 2, 3y 4,
5y6,7y8,9y10,11y12 13y 14,15y 16,17y 18,y 19y 20.

—— —tn Funcion de &1 . Funcion de
U%l?%tﬁ% acoplamiento {i¥ {@l~  acoplamiento

desactivada (OFF) = =l activada (ON)

-

Qaa

Tiempo de descenso de la cuchilla central
Permite fijar el tiempo de descenso de la cuchilla centra.

| B

10a 100
/
1

40

KO0

Fijacion de prohibicién de movimiento de accién unica de la
cuchilla central

Permite seleccionar con/sin movimiento de accidn unica para fijar
apropiadamente la posicion de corte de la cuchilla central al fin del
cosido.

Se prohibe
movimiento de
accion unica

Con movimiento de
accion unica

||

LR

s |

Compensacion de origen del motor del pie sujetador
Se compensa el origen del motor del pie sujetador.

Il

-10,0 a
10,0

0,1mm

0,0mm
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Gama de

i fijacion
No. ltem / Valor inicial
Unidad de
edicién
KOg Compensacion de origen del motor de la cuchilla de esquina -5,0a 0,0mm
Se compensa el origen del motor de la cuchilla de esquina. 5,0
/
¥ ‘EIH‘ 0,1mm
A
m Compensacion de origen de la luz marcadora (justo debajo) -500 a 0 pulse
Se compensa el origen del motor de la luz marcadora. El origen 500
corresponde al estado en que se irradia luz justo debajo y ubicado /
en la posicion de 230 mm desde la aguja. 1 pulse
* En el caso del tipo largo y ancho [EEN, |a posicién de irradiacién
de la luz marcadora se encuentra en la posicion de 246 mm desde
la aguja.
- 7
m Compensacion de origen de la luz marcadora (lado aguja) -500 a 0 pulse
Se compensa la posicion del lado de la aguja desde el origen del 500
motor de la luz marcadora. La posicidn de irradiacion de la luz se /
encuentra en 80 mm desde la aguja. 1 pulse
* En el caso del tipo largo y ancho [IIER, Ia posicidn de irradiacion
de la luz marcadora se encuentra en la posicion de 96 mm desde
la aguja.
i
KR4 Compensacion de origen de la luz marcadora (lado operador) -500 a 0 pulse
Se compensa la posicién del lado del operador desde el origen del 500
motor de la luz marcadora. La posicién de irradiacion de la luz se /
encuentra en 380 mm desde la aguja. 1 pulse
* En el caso del tipo largo y ancho [EIEN, la posicién de irradiacion
de la luz marcadora se encuentra en la posicion de 396 mm desde
la aguja.
RS
Compensacion de origen del motor para hilvanado de refuerzo -30a 30 0 pulse
Se compensa el origen del motor para hilvanado de refuerzo. /
1 pulse

8
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(10. FIJACIONES OPCIONALES )

(1) Procedimiento para cambiar fijaciones opcionales

®

M Do o
-

@'_F o] &

&
LD

=
.
fes
]

&

=

£

2 | TYPE
| =

Ol i Quf ™)

Segunda pantalla de la pantalla de
cambio alternativo de modos
(Pantalla A)

.’* ®
B
-

O)l i QM)

Pantalla de lista de fijaciones
opcionales (Pantalla B)

Visualizacion de la 2da. pantalla de la pantalla de cambio de
modo de operacién

Cuando se mantiene pulsada la tecla €M de cambio alternativo
de modo de operacion durante seis segundos, se visualiza en la
pantalla el botén de desplazamiento a la derecha EI 0.

Cuando se pulsa este botdn, se visualiza la 2da. pantalla (pantalla
A) de la pantalla de cambio alternativo de modo de operacion.

Visualizacion de la pantalla de lista de ajustes de opciones

Se visualiza en la pantalla el boton de ajuste de opciones |a e.

Cuando se pulsa este boton, se visualiza la pantalla de lista de
ajustes de opciones (pantalla B).

Seleccidn del ajuste de la opcidn que desee modificar

Pulse los botones de desplazamiento hacia arriba/abajo E‘

EI @, para seleccionar el boton @ del item de dato que desee

modificar.
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(2) Lista de fijaciones opcionales

Mediante la fijacion del estado instalado de opciones, es posible realizar las respectivas operaciones

opcionales.
Gama de
i fijacion
No. Item / Valor inicial
Unidad de
edicion
SPD4G Se fija la instalacion/no instalacion de la apiladora de barra. --- S

No instalacion Instalacion

@'1 ~

No instalacion

=P047

Se fija la instalacién/no instalacién de la apiladora de rodillo.

@-@_ No instalacion -q-@_. Instalacion

Qe

No instalacion

SP048

Para ajustar el dispositivo de apiladora asidora a montado/
desmontado

R 3
3 ¥

No instalacion h" Instalacion

N

No instalacion

Se fija la instalacion/no instalacion del dispositivo estirador de sisas.

* Sin embargo, en caso de que se instale el estirador de sisas, el ajuste
del tamafio de calibre se limita a la gama de 8 a 12 mm.

% En el caso del tipo largo y ancho [ZIEM, el estirador de sisas no
funciona.

°f

No instalacion Jr Instalacion

°l

No instalacion

Se fija la instalacion/no instalacion del dispositivo de vacio.

% En el caso del tipo largo y ancho [EIEM, e! dispositivo de vacio no
funciona.

LI
HEY

No instalacion Instalacion

O
F

No instalacion

Se fija la instalaciéon/no instalacién del dispositivo de alimentacion
automatica de entreforros.

* En el caso del tipo largo y ancho [N, el dispositivo de
alimentacion automatica de entreforros no funciona.

- -
= Instalacion

=— No instalacion

O «_

No instalacion

Se fija la instalacion/no instalacion del dispositivo de cremallera

ya confeccionada.

* Sin embargo, en caso de que se instale el accesorio de cremallera,
el ajuste del tamano de calibre [IIIEMN se limita a la gama de 16 a
20 mm.

% En el caso del tipo largo y ancho el accesorio de cremallera
no funciona.

v No instalacion -

Instalacion

@mﬁ
v

No instalacion
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(11. CAMBIO DE FIJACIONES DE DISPOSITIVOS )

(1) Procedimiento para cambiar fijaciones de dispositivos

®

@
M
il 1| 2
—| Ye—0

Ol i R m)

Segunda pantalla de la pantalla de
cambio alternativo de modos

(Pantalla A)
s - @
TYP_E D
SN
UIDU 40
') )\ /\I\i
e T
wa
: vy
| M003 |

Ol i Rl ™)

Pantalla de lista de dispositivos
(Pantalla B)

Visualizacion de la 2da. pantalla de la pantalla de cambio de
modo de operacién

Cuando se mantiene pulsada la tecla €M de cambio alternativo
de modo de operacion durante seis segundos, se visualiza en la
pantalla el botén de desplazamiento a la derecha lI‘ 0.

Cuando se pulsa este botdn, se visualiza la 2da. pantalla (pantalla
A) de la pantalla de cambio alternativo de modo de operacion.

Visualizacion de la pantalla de lista de ajustes de dispositivos
. . Ve . . g TYFE
Se visualiza en la pantalla el botén de ajuste de dispositivos _J@‘

0.
Cuando se pulsa este botdn, se visualiza la pantalla de lista de
ajustes de dispositivos.

Seleccidn del ajuste del dispositivo que desee modificar
Seleccione el boton @ del item de dato que desee modificar.
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(2) Lista de fijaciones de dispositivos

Mediante la fijacion del tipo de dispositivo, es posible operar la maquina de acuerdo con el tipo.

No.

item

Gama de
fijacion
/
Unidad de
edicion

Valor inicial

MO0

Distancia entre agujas

Se fija la distancia entre agujas de la maquina.

* Para el tipo largo y ancho [IIIIEW, la gama se extiende a 22 a 32
mm.

* El movimiento de la cuchilla de esquina cambia de acuerdo con el
valor fijado de la distancia entre agujas.

* Cuando se instala el dispositivo estirador de sisas ETiH, la
gama se limita a 8 a 12 mm; y cuando se instala el accesorio de
cremallera [ ,a16 a 20 mm.

I

8a20
(22a32)
/
2mm

10mm

Seleccidn del tipo largo y ancho
Se ajusta cuando se utiliza el tipo largo y ancho.

Estandar :
Instalacion de pie sujetador estandar; tamano de cosido 220 mm

Tipo largo y ancho :
Pie sujetador para el tipo largo y ancho, longitud de cosido
250 mm

El tipo se encuentra ajustado de acuerdo con el tipo |
de pie sujetador instalado en la maquina al momento |
@' de su entrega. No seleccione ningun otro tipo que no |

sea el tipo de pie sujetador instalado; de lo contrario, |
pueden ocurrir interferencias. ]

-
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(12. PERSONALIZACION DE LA OPERACION DEL PEDAL )

Las funciones de operacion tales como “Ribeteador abajo”, “Prensadora de solapas abajo”, etc., en
funcion del nimero de los respectivos pasos de pisada del pedal, pueden registrarse opcionalmente de

acuerdo con las condiciones de su uso.

Ademas, los datos personalizados de operacion del pedal pueden ser de hasta 5 clases. Haga su

seleccion y utilicelos.

(1) Método para seleccionar y utilizar datos personalizados

» ®
. I
LU
1
=
Ol i R m)
(4 o ?
Al 1,
Sleede.
FEEO ®
I G
Flge
|5t
a7

oHoO

Pantalla de personalizacion
del pedal (Pantalla A)

Visualice la pantalla de personalizacién del pedal

Pulse la tecla MODE CHANGEOVER M ,y se visualiza en la

-

pantalla el boton PEDAL CUSTOMIZING :@j 0.

Pulse este botdn y se visualizara la pantalla de personalizacién
del pedal (pantalla A).

Seleccione del botén @ las 5 clases de operacion del pedal que
pueden registrarse como datos personalizados.

En este momento, el contenido de los datos de operacion del
pedal seleccionados se visualiza en @®.

Cuando se pulsa el botén SCREEN END ®, el dato

seleccionado de operacion del pedal queda registrado y la
pantalla retorna a la pantalla original.
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(2) Personalizacion de datos de operacion del pedal

iq, ]
il & i ]
st =

i 113/ "\

ted 4
24,49,
A8,

== -

] ~

6% |
—=

A S|
—=

O i (el m

Pantalla de fijacién de funciones de
movimiento del pedal (Pantalla A)

(@ Pulse el boton JLI' 0, y haga la fijacién segun desee que el pie

sujetador retroceda o no con el pedal pisado en el paso inverso.

Display

Descripcion

A

Para que el pie sujetador retroceda

A

Para que el pie sujetador no retroceda

prensadora de entreforros actie o no con el pedal pisado en el

paso inverso.

Display Descripcion
A .
| Para que actue
X .
] Para que no actue

(3® Pulse el botén ﬁl @ y haga la fijacion segun desee enclavar o

no las respectivas operaciones del pedal de los pasos primero al
séptimo. En caso de que se seleccione “enclavar”, aun cuando se
libere el pedal, el estado de movimiento por operacion del pedal
se mantiene a menos que el pedal se pise en el paso inverso o

se ejecute la reposicion del pedal.

Display Descripcion
EI Enclavar
ﬁ | No enclavar

@ Pulse el botén bl ®, y se visualiza la pantalla de fijacion de

funciones de movimiento del pedal (pantalla A).

A continuacion, puede registrarse la funcion de movimiento en el

numero de los respectivos pasos del pedal.

-73 -




i — )
= x

RN
24_]

0 ¥

3]

= ¥

=EZ2 <o

6|
=4

A S|
—=

—0
] ~é—0

Las siguientes funciones pueden registrarse en orden desde el
primer paso. Las funciones que pueden registrarse se encuentran

en el estado mostrado en el botén como 1;!' , Y se visualizan

en orden. Cuando se pulsa el botdn, cambia el color y se registra
la funcidn. Para avanzar el numero de paso del pedal, se pulsa

el botdn EI ® de la botonera Aw . Cuando se retrocede el

numero de paso del pedal con el botdon E @, se regresa al

estado antes de uno.

Ol i R m)

i 7 EI“\ Cuando se registran las funciones hasta el ultimo paso, se
visualiza el botén ENTER |5l @. Pulse este botdn para fijar los
ey Ele P

2419, datos registrados.

3l B

v+
RS —

¥
6% | B¢
eyl

ZI®

Ee—0

@) n (m) m

* Es posible borrar y registrar el nimero de pasos del pedal.

* Cuando la funcidn se fija sin registrar MACHINE START (j} , se aplica el arranque del interruptor de

rodilla.

* La determinacidon de si el pie sujetador desciende desde la derecha o izquierda se realiza mediante
(cambio de orden de descenso del pie sujetador). Cuando la derecha e izquierda se fijan al
mismo tiempo, aun cuando el movimiento independiente se fije en esta pantalla, la derecha e izquierda
actuan al mismo tiempo.

* La determinacion de si la prensadora de solapas desciende desde la derecha o izquierda se realiza
mediante (cambio de orden de descenso de la prensadora de solapas).

Cuando la derecha e izquierda se fijan al mismo tiempo, aun cuando el movimiento independiente se
fije en esta pantalla, la derecha e izquierda actuan al mismo tiempo.

Display Descripcion Display Descripcion
Jr_ Estirador de sisas (opcional) b+ - Ribeteador abajo
A= Succidn con vacio parcial gﬁ. Un lado de prensadora de solapas abajo
ﬂ+ Un lado de pie sujetador abajo 84 El otro lado de prensadora de solapas abajo
X p J ) HIE p p )
g‘. ” El otro lado de pie sujetador abajo @ Arranque de maquina
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(13. PERSONALIZACION DE LA PANTALLA DE ENTRADA DE DATOS)

Los botones que se visualizan en la pantalla de entrada de datos pueden personalizarse de acuerdo
con las condiciones de uso de los clientes.

(1) Procedimiento de personalizacion

(D Visualice la pantalla de personalizacién de la pantalla de

M entrada

Pulse y mantenga pulsada la tecla MODE CHANGEOVER M

1 . . ) .
durante 3 segundos, y se visualizara en la pantalla el botdn

CUSTOMIZE % (A

|
0—0% %*:@g i

Cuando se pulsa este botdn, se visualiza la pantalla de
personalizacion de la pantalla de entrada.

(@ Seleccione las condiciones de los botones
Cada vez que se pulsan los botones @ a ®, puede cambiarse su
estado de display/no display.
Personalice y use los botones de acuerdo con sus condiciones de

uso.
. . No s Estado
Simbolo | Display display Descripcion inicial
0 Botdn de lista de patrones Display
Mo, O,
® Datos de puntada oculta de solapas Display
O'Ol M (Inicio de cosido izquierdo)
® = o =00 Fijacion de la posicién de movimiento de Display
I D.Dl 6}7 0o la cuchilla central
(E) Datos de puntada oculta de solapas Display
O'Ol o O'Ol (Fin de cosido izquierdo)
® ;—_¥ — i@.{,. —| | Cambio de modo de cosido Display
ot | ghis
(G) Posicién de movimiento de la cuchilla de Display
00 | B0 I esquina al inicio del cosido
Fijacion de talla L Displa;
o 00 | ®0 | : Py
(1) Posicién de movimiento de la cuchilla de Display
0.0 | B0 I esquina al fin del cosido
() Cambio de parada/movimiento de Display
N ® apiladora
(k) *I @I Cambio de modo de movimiento Display
L)
=h) | (A
o I & Fijacion de luz marcadora Display
#b +b

|
\I
(¢)]
|



(3 Registre los datos de cosido en el botén SEWING DATA
CUSTOMIZING.
Pueden registrarse hasta 4 datos de cosido en los botones
SEWING DATA CUSTOMIZE @.
Registre y utilice los datos de cosido que se utilizan
frecuentemente.
Cuando pulse el boton CUSTOMIZING @ que desee registrar, se
visualiza la pantalla de lista de datos de cosido (pantalla A).

@ Seleccione los datos de cosido a registrar.
Seleccione los datos de cosido que desee registrar mediante el
botén SEWING DATA .
Cuando el botdn seleccionado se pulsa dos veces, se libera la
seleccion.

i % Riusts de paso de “ (® Registre los datos en el boton de personalizacion.

pespunte doble
Cuando se pulsa el boton ENTER @, finaliza el registro en
el botdn de personalizacion, y la pantalla retorna a la pantalla de

personalizacion de la pantalla de entrada. Los datos de cosido
registrados se visualizan en el botén CUSTOMIZING .

Pantalla de lista de datos
de cosido (Pantalla A)

Los siguientes datos se encuentran registrados en orden desde la izquierda al momento de la compra
de la maquina.

a. F Espaciado de puntada de pespunte

b. / Seleccion de condensacion/hilvanado de refuerzo al inicio del cosido
c. / Seleccion de condensacion/hilvanado de refuerzo al fin del cosido

d. Jf Cambio de parada/movimiento de estirador de sisas
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14. COMO REALIZAR LAS FIJACIONES DE PERSONALIZACION DE
LA PANTALLA DE COSIDO

Los botones que se visualizan en la pantalla de entrada de datos pueden personalizarse de acuerdo
con las condiciones de su uso por el cliente.

(1) Procedimiento de personalizacion

(D Visualice la pantalla de personalizacién de la pantalla de

M cosido

Pulse y mantenga pulsada la tecla MODE CHANGEOVER M

durante tres segundos, y se visualizara en la pantalla el boton

SEWING SCREEN CUSTOMIZING m@b | 0.

Pulse este botdn y se visualizara la pantalla de personalizacion
de la pantalla de cosido.

(e (%‘ D‘\ (2 Fije las condiciones de los botones
e 2“‘ | Cada vez que se pulsan los botones @ a @, puede cambiarse
< | [P
O su estado de display/no display. Personalice y use los botones de
acuerdo con sus condiciones de uso.
©o0—ed o.o| 0L O 1.e-—@
o0—e> o.o| I e we-—0
. . N L Estad
e0—e° 0.0l T 5|© o@—- |Simbolo| Display disp(;ay Descripcion i:i:ia?
® (B) Botdn de lista de patrones No
| 1 displa
o o5 oo ";“2 | v, P
P (C] Datos de puntada oculta de solapas No
! ‘ S! | ) 0-0| o OO| (Inicio de cosido izquierdo) display
[ ] " .z g
«q P m ® Fijacion de la posicion de No
O D 'i gﬁgl Gi 88 movimiento de la cuchilla central display
(E) Datos de puntada oculta de solapas No
00[ | © 00| | (Fin de cosido izquierdo) display
__od
(F) ot | mepp | Cambio de modo de cosido No
I I display
£ ey witt E by wie]
(G) Posicién de movimiento de la cuchilla No
; e esquina al inicio del cosido ispla
00 | @0 | d ina al inicio del cosid display
(H) Fijacién de talla L No
0.0 | B0 | display
(1) Posicidon de movimiento de la cuchilla No
0.0 | o I de esquina al fin del cosido display
(U] Cambio de parada/movimiento de No
R 3| | apiladora display
(K] + Cambio de modo de movimiento No
© I QI display
=il [SiA
(L) I & Fijacion de luz marcadora Display
ﬁb +b

—-77 -



S]] ]]]
) o] 2] @] 0] 0]

]

|

[@WWWW
s B E R

3|

)|

SEEEE
EEEEE

OH oI

Pantalla de lista de patrones directos
(Pantalla A)

rOj> PATTERN

0.0
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150.0 i
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00 5435 00

> 2 00
1500 [L} 0

00 £4%5 00

Pantalla de seleccion de patrones
directos (Pantalla B)

‘ / Z\) Cuando se pulsa el boton seleccionado nuevamente, se
| despeja la seleccion.

3 Registre el patrén directo.

Cuando se pulsa el boton DIRECT PATTERN REGISTER @, se
visualiza la pantalla de lista de patrones directos (pantalla A).

En la pantalla de lista de patrones directos, pueden registrarse
hasta 30 datos de patrones de cosido independiente/cosido
alternado/cosido ciclico.

Registre y use los datos de patrones que utilice frecuentemente.
Pulse el botén PATTERN LIST @®, y se visualizara la pantalla de
seleccidon de patrones directos (pantalla B).

Seleccione el patréon que desee registrar con el botéon PATTERN
SELECTION @.

Asimismo, cuando se pulsa el boton NO. INPUT @, se visualiza
el teclado de diez teclas, y el patron que desee registrar puede
seleccionarse introduciéndolo desde este teclado.

Cuando se pulsa el botén ENTER @, se completa el registro
en el botdn directo y la pantalla vuelve a la pantalla de lista de
patrones directos (pantalla A).

Cuando se pulsa el botéon MODE CHANGEOVER @, el modo
de cosido cambia a cosido independiente — cosido alternado —
cosido ciclico.

- 78 -



(15. FUNCION DE INFORMACION )

A continuacion se describen las tres funciones en la funcidn de informacion.

@ +
:E' 0 /

@) (tﬂﬁ)m

Pantalla de informaciones
(Pantalla A)

(@ Visualice la pantalla de informaciones

Pulse la tecla INFORMATION § @ de la seccion de

interruptores en la pantalla de entrada, y se visualizara la pantalla
de informaciones (pantalla A).

Informacién de inspecciéon de mantenimiento

Se especifican el plazo de reemplazo de aceite (rellenado
de grasa), plazo de reemplazo de agujas, plazo de
limpieza, etc., y cuando se vence el plazo especificado,
puede darse el aviso de advertencia.

Consulte la seccion “VI-15-(1) Cmo observar la
informacién sobre mantenimiento e inspecciéon” p.80.

Informacidn de control de produccion

Mediante la funcidn de display de la produccion objetivo

y la produccidn real, puede llevarse un mejor control para
lograr el objetivo en una linea o grupo; asimismo, puede
confirmarse el avance con un sélo vistazo.

Consulte las secciones “VI-15-(3) Codmo observar la
informacion de control de produccion” p.82 y “VI-15-(4)
Como ejecutar la fijacion de la informacion de control
de prouccion” p.84.

Informacién de mediciones de operacion

Puede visualizarse la informacién acerca de la situacion
operativa de la maquina, régimen de operacion de la
maquina, tiempo de espaciado, tiempo de la maquina, y
velocidad de la maquina.

Consulte la seccion “VI-15-(5) Observacion de la
informacion de mediciones de operacion” p.86.

-79 -



(1) Cémo observar la informaciéon sobre mantenimiento e inspeccion

(1 Visualice la pantalla de informacién de mantenimiento
Pulse el botdn MAINTENANCE INSPECTION INFORMATION

SCREEN DISPLAY w/@| 0 de la pantalla de informaciones.

En la pantalla de informacion de inspeccion de mantenimiento se

) visualizan los siguientes tres items:

o

+ Recambio de aguja (1.000
puntadas) : Hg{u Uv‘a

00— -
« Tiempo de limpieza _@ —O
(hora): b&ﬂ

\ ./
+ Tiempo de recambio de 29 @L

aceite (hora) : ~ {-

El intervalo @ para informar la inspeccion y el tiempo remanente
@ hasta el reemplazo se visualizan en el botén @ del item
respectivo.

El tiempo remanente hasta el reemplazo puede despejarse
también.

(2 Para despejar el tiempo remanente hasta el reemplazo
Pulse el botén ITEM @ que desee despejar, y se visualizara la
pantalla de despeje del tiempo de reemplazo.

’) 1 Pulse el boton CLEAR @, y se despejara el tiempo

remanente hasta el reemplazo.
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a “\ (® Visualizacién del diagrama de enhebrado.
) . 2 . :
// Pulse el botén THREADING lp'-f' @ que se visualiza en la

pantalla de informacidon de inspeccion de mantenimiento, y se
yﬁﬁsk y448h . . . . .
4 | visualizara la pantalla de enhebrado del hilo de agujas.
e T , .
Véala al realizar el enhebrado.
203/355h
Jo

(2) Cémo liberar el procedimiento de aviso

4 K\ Cuando se vence el plazo de inspeccion especificado, se visualiza
la pantalla de advertencia. En el caso de despejar el tiempo de

A inspeccion, pulse el botdn @ CLEAR. Se despeja el tiempo

A202
/ c ._:@ de inspeccion y se cierra la pantalla emergente. De lo contrario,
448h

Wl pulse el boton CANCEL ® y cierre la pantalla emergente.
i

Cada vez que se completa un cosido, se visualiza la pantalla de
] aviso hasta que se despeje el tiempo de inspeccion.

@) (m) m

Los Nos. de aviso de los respectivos items son como sigue.

+ Recambio de aguja : A201
+ Tiempo de limpieza : A202
+ Tiempo de recambio de aceite : A203
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(8) Como observar la informacion de control de produccion

Es posible designar el inicio, visualizar el numero de prendas de produccion desde el inicio al tiempo
actual, visualizar el nimero de piezas objetivo de produccidn, etc. en la pantalla de control de
produccion. Hay dos clases de modos de visualizar la pantalla de control de produccion.

[ En el caso de la visualizacion desde la pantalla de informaciones ]

*
1 (1 Visualice la pantalla de informacion.
Q—‘ Pulse el botdn m | 0 de visualizacidon de pantalla de
N, c]
// \‘L =P PRODUCTION CONTROL SCREEN DISPLAY. Se visualize la

pantalla de control de produccidn.

i D‘\ Se visualize la pantalla de control de produccion.

® : Valor del objetivo existente
Lo | Se visualiza automaticamente el nimero de piezas del
objetivo de productos cosidos en el momento presente.

: Valor de los resultados actuales
Se visualiza automaticamente el numero de prendas de los
Va/m.—_@ productos de cosido.

>/ \igy

o ﬂ ((D,) m © : Valor de objetivo final
Se visualiza automaticamente el numero de piezas del

objetivo final de productos cosidos.

®
!
<l
1
|
©
@

© : Tiempo de espaciado
Se visualiza el tiempo (segundos) requerido para un proceso.

® : Numero de veces de corte de hilo
Se visualize el nimero de veces de corte de hilo por proceso.

{ A Consulte la seccion “VI-15-(4) Como ejecutar la fijacion de la informaciéon de control de proucciéon” }
\ p-84, e introduzca © niimero de piezas, (D tiempo (unidad: segundo), y (E) nimero de veces. )

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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[ En el caso de la visualizacion desde la pantalla de cosido ]

(D Visualice la pantalla de cosido.
Pulse la tecla READY O en la pantalla de entrada, y se

visualizara la pantalla de cosido.

BV

25

1 i)

1
5040

(@ Visualice la pantalla de control de produccion.
Pulse la tecla INFORMATION i ® en la pantalla de cosido, y

se visualizara la pantalla de control de produccion.

El contenido del display y las funciones son los mismos que
los de “En el caso de la visualizacidn desde la pantalla de
informaciones”.
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(4) Como ejecutar la fijacion de la informacion de control de prouccion

-~

-‘\

Wik
by [aeby
A OPTY

®

Visualice la pantalla de control de produccion.

Consulte la seccion “VI-15-(3) Codmo observar la informacion
de control de produccion” p.82 y visualice la pantalla de control
de produccion.

Introuzca el valor de objetivo final.

Primeramente, introduzca el nimero de prendas de produccion
de objetivo en el proceso en el que se va a ejecutar el cosido de
ahora en adelante.

100

Cuando se pulsa el botdn FINAL TARGET VALUE (-:éz-)@?h 0 del

item (1), se visualiza la pantalla de entrada del valor objetivo final.
Introduzca el valor que usted quiera con las diez teclas o botones
UP/DOWN.

Después de hecha la introduccidn, pulse el botén ENTER 0.

Introduccion de tiempo de espaciado.
Seguidamente, introduzca el tiempo de espaciado requerido para
un proceso.

0.10=

Cuando se pulsa el botén PITCH TIME p1 | © del item (D, se

visualiza la pantalla de entrada del tiempo de espaciado.
Introduzca el valor que usted quiera con las diez teclas o botones
UP/DOWN. Después de hecha la introduccion, pulse el botén EN-

TER ]| @.

Introduzca el niimero de veces de corte de hilo.

Seguidamente, introduzca el numero de veces de corte de hilo
por proceso.
Cuando se pulsa el boton NUMBER OF TIMES OF THREAD TRI-

1
MMING ga/m[ @ del item (D), se visualiza la pantalla de entrada
del numero de veces de corte del hilo.
Introduzca el valor que usted quiera con las diez teclas o botones UP/DOWN.
Después de hecha la introduccion, pulse el botén ENTER (F )

Cuando el valor de entrada es “0”, no se ejecuta la cuenta de nu-
mero de veces de corte de hilo. Use esta funcion conectando el
interruptor del exterior.
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Iniciar la cuenta de numero de prendas de produccién.
Pulse el botén START I:I ©. y se inicia el computo del nimero

de piezas de produccion.

Parada de conteo.

Visualice la pantalla de control de produccidn consultando
“MI-15-(3) Como observar la informacion de control de
produccion” p.82.

Cuando se esta ejecutando el conteo, se visualize el interruptor

STOP @ is displayed. When STOP button Ois
pressed, the count is stopped.

After the stop, START button D © is en la posicién del botdn
STOP. Para continuar el conteo, pulse nuevamente el botdn
START l:‘ ©. El valor contado no se borra hasta que se pulse

el botén CLEAR ®.

Para borrar el valor contado.
Para borrar el valor contado, fije la cuenta al estado de parada y

pulse el boton CLEAR 0.

El valor a ser borrado es el valor actual de objetivo @ y el valor
del resultado actual ) solamente.

* El botdon CLEAR solamente se visualiza en el caso de estado
de parada.

Cuando se pulsa el boton CLEAR @, se visualiza la pantalla
de confirmacion de borrado.
Cuando se pulsa el botdon CLEAR ® en la pantalla de

confirmacion de borrado, se borra el valor contado.
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(5) Observacion de la informacion de mediciones de operacion

i

o

o |
LL‘Q-FDI—G

oHoO

0=t
QA @——
= 1

e 2

0.00s

MT® |

&

!

1

i

Pantalla de mediciones de operacién
(Pantalla A)

(@ Visualice la pantalla de mediciones de operacién

Pulse el boton OPERATION MEASUREMENT SCREEN DISPLAY
ipj | 0 en la pantalla de informaciones. Se visualiza la pantalla

de mediciones de operacion (pantalla A).

En la pantalla de mediciones de operacion se visualizan los
siguientes 5 items:

® : Este item visualiza automaticamente el porcentaje de
operacion desde el momento del inicio de la medicion.

. Este item visualiza automaticamente la velocidad promedio
de la maquina desde el momento del inicio de la medicion.

. Este item visualiza automaticamente el tiempo de espaciado
promedio desde el momento del inicio de la medicidn.

. Este item visualiza automaticamente el tiempo promedio de
la maquina desde el momento del inicio de la medicion.

: Este item visualiza el numero de veces del enhebrado del
hilo por cada proceso.
Entre el nimero de las épocas que refieren al item (2) abajo.

@

m © ©

Introduzca el nimerao e veces de corte de hilo.
Seguidamente, introduzca el numero de veces de corte de hilo
por proceso.

Cuando se pulsa el botéon NUMBER OF TIMES OF THREAD

1
TRIMMING ‘;,—és/m () para el nimero de veces de corte de hilo

en la pagina anterior, se visulaiza la pantall de entrada de ndmero
de veces de corte hilo.

Introduzca el valor que usted quiera con diez teclas o botones
UP/DOWN.

Después de la introduccion, pulse el boton ENTER 6.

* Cuando el valor de entrada es 0, no se ejecuta la cuenta
de numero de veces de corte de hilo. Use esta function
conectando el interruptor del exterior.
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Inicie la medicion
Pulse el boton START EI @, vy se inicia la medicién de cada

dato.

Detenga el co6mputo

Visualice la pantalla de mediciones de operacion haciendo
referencia a los items (1) y 2 de “VI-15-(5) Observacion de la
informacion de mediciones de operaciéon” p.86.

Cuando se esta ejecutando la medicidn, se visualiza el botdn

STOP @®. Cuando se pulsa el botén STOP ®. Se
visualiza l:‘ @ en la posicion del botén STOP. En caso de que

desee continuar la medicion, pulse nuevamente el boton START

EI @®. El valor medido no se despeja a menos que se pulse el

botén CLEAR | C | @.

Para borrar el valor contado
Para borrar el valor contado, fije la cuenta al estado de parada y

pulse el boton CLEAR|_C | @.

* El botdn CLEAR se visualiza solamente en el estado de
parada.

Cuando se pulsa el boton CLEAR @, se visualiza la pantalla
de confirmacién de borrado.
Cuando se pulsa el botdon CLEAR © en la pantalla de

confirmacion de borrado, se borra el valor contado.
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(16. MODO DE USAR LA FUNCION DE COMUNICACION )

La funcidn de comunicacidon puede descargar lo datos de cosido creado con otra maquina de coser.
Ademas, la funcion puede cargar los datos mencionados a tarjeta de memoria 0 a computadora
personal. La tarjeta de memoria y el USB se preparan como vehiculo para comunicar.

(1) Modo de manejar datos posibles

Nombre de dato Extension Descripcion de dato
H Datos de cosido creados por la
Datos de cosido APW xxx .EPD maquina de coser exclusivamente para
EPD APW

xxx : No. de archivo

(2) Modo de ejecutar la comunicacion usando la tarjeta de memoria
Para el modo de manejar la tarjeta de memoria, lea "VI-1. PREFACIO" p.21.

(3) Modo de ejecutar la comunicaciéon usando USB

-88—

Pueden enviarse/recibirse datos a/de una compu-
tadora personal o similar, mediante el cable USB.

Si se ensucia la parte de contacto, fallara \
el contacto. No la toque con la mano, y |
controle el entorno de modo que no haya |
polvo ni aceite ni otras materias extranas |
que se puedan adherir a la misma. |
Ademas, el elemento interior se dafia por |
electricidad estatica o algo semejante. |
Por lo tanto ponga mucho cuidado al |
manejarla. ,



(4) Modo de introducir los datos

Visualice la pantalla de comunicacion

®
((@)) m. © Cuando se pulsa la tecla COMMUNICATION de la seccion

> D> de interruptores en la pantalla de entrada, se visualiza la pantalla
[ @ de comunicacion (pantalla A).

| | (2 Seleccione la comunicacion
E i . . . . 7 .
0—?3 @ ’@._9 Hay cuatro procedimientos de comunicacion que se describen a
continuacion.

|
e e L =
' ! @ Escritura de datos al panel desde la tarjeta de memoria

@ Dato de escritura desde computadora personal (servidor) al panel

o ﬂ ((DI) m @ Escribir datos desde el panel a la tarjeta de memoria

Pantalla de comunicacién @® Dato de escritura desde el panel a computadora personal

(Pantalla A) Seleccion el botdn del procedimiento de comunicacion que usted
desee.

(3 Seleccione el no. de dato
omp: 3 | > |0 s )
Cuando se pulsa o @, se visualiza la pantalla de seleccién
-

D de archivos de escritura.
(=) Introduzca el No. del archivo de los datos que desee escribir.

Para el No. del archivo, introduzca APWxxx. del nombre de
e

archivo y numerales de la parte xxx de EPD. La designacion

EIEI del No. de patron de destino de escritura se puede ejecutar del
\II ;E'DI mismo. Cuando el destino de escritura es el panel, se visualizan
g E"Z"II .—, FJ los Nos. De patrdn que no han sido registrados.

O)l i R ™)

@ Determine el No. de dato
Cuando se pulsa el boton ENTER @, se cierra la pantalla

de seleccion de No. de datos y la pantalla retorna a la pantalla de
comunicacion (pantalla A).

(® Inicio de comunicacion
Cuando se pulsa el botén COMMUNICATION START [(@)] ®,

comienza la comunicacion de dato.

Que se visualize la pantalla de comunicacion durante la
comunicacion, y la pantalla retorna a la pantalla de comunicacion
al término de la comunicacion.

| p@a:u\cién No abra la tapa durante la lectura de datos. Porque no se \
\ podrian leer los datos. ]

-89 -



(5) Introduccién conjunta de datos plurales

Es posible seleccionar datos plurales de cosido para su escritura y escribirlos todos juntos. El No. de
patron del destino de escritura es el mismo que el No. del dato seleccionado.

(1 Visualice la pantalla de seleccion del archivo de escritura
Pulse el botén PLURAL SELECTION 0, y se visualiza la

pantalla de seleccion plural de No. de datos.

=]
O]

Se visualiza la lista de No. de archivos de datos existentes. Pulse
los botones FILE No. @ que desee escribir. Es posible invertir el

‘ (2 Efectue la seleccion del No de datos.

#—® estado de seleccion del boton mediante el boton REVERSE

5T
| |
11 ¥
013 || 014 || 015 || ;e

Determine de No. de dato
Cuando se presiona el botén ENTER ®, la pantalla de

seleccion de No. Plural de dato se cierra y termina la seleccion de
datos.

Inicie la comunicacion
Pulse el botén COMMUNICATION START [(&)] @, y se inicia la

comunicacion de datos.

@) i Ea m |
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i 3 El No. de datos durante la comunicacion, el numero total de datos
de escritura, y numero de datos cuya comunicacion ha finalizado
se visualizan en la pantalla durante la comunicacion.

% 003>

004,005

Estin escribiéndose los datos.

Ol i fafm]

i “\ * Cuando se intenta escribir en un No. de patrén ya existente,
se visualiza la pantalla de confirmacion de sobreescritura
’) =l antes de la escritura. Cuando decida hacer la sobreescritura,
N pulse el boton ENTER Pl @.

00:1> \\// Cuando desee efectuar la sobreescritura de todos sin visualizar
e e la pantalla de confirmacidn de sobreescritura, pulse el botén

OVERWRITING ®© en todos los casos.

1 Bl

G
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(17. FORMATEO DE TARJETAS DE MEMORIA )

Para reformatear la tarjeta de memoria, asegurese de hacerlo con el IP-420. La tarjeta de memoria que
ha sido formateada con una computadora personal no puede leerse en la IP-420.

(@ Visualice la pantalla de formateo de tarjetas de memoria

M Continue pulsando la tecla MODE CHANGEOVER M durante

o,

IW tres segundos y se visualizara en la pantalla el botén MEDIA
3.
]

2,
<

~
s,

]

FORMAT |=<| @. Cuando se pulsa este botén, se visualizara la

les

&

pantalla de formateo de tarjeta de memoria.

“ @ Inicie el formateo de la tarjeta de memoria
Coloque la tarjeta de memoria que desee formatear en la ranura
de la tarjeta y luego cierre la tapa. A continuacion, pulse el botén

MB42 N ENTER @, y se inicia el formateo.

Guarde los datos necesarios a en la tarjeta de memoria para el
£ cfeiy ez, otro vehiculo antes del formateo. Cuando se ejecuta el formateo,
se borran los datos que estan dentro.

e o

Ol i fejm]
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(VI. MANTENIMIENTO )

(1. INSPECCION )

Asegurese de ejecutar periddicamente la inspeccion y el mantenimiento de la maquina de coser para
mantenerla en buen estado de funcionamiento.

Asegurese de ejecutar periddicamente este trabajo, dado que pueden ocurrir problemas en la maquina
si no se llevan a cabo dicho mantenimiento e inspeccion.

(1) Inspecciéon y mantenimiento del dispositivo neumatico

PRECAUCION :
Para evitar accidentes que pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser, no
ponga sus manos, pies, cara o herramientas en partes méviles de la maquina.

4 " - Descargue el drenaje del filtro todos los dias.
E Pulse el botdn de evacuacion de drenaje ubicado
en la parte inferior del filtro para evacuar el
drenaje.

Botdn de evacuacion
de drenaje

(2) Inspeccion y mantenimiento relacionados con la maquina de coser

PRECAUCION :
Desconecte la alimentacion eléctrica (“OFF”) antes de empezar el trabajo para evitar accidentes
que pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

+ Cuando se acumula polvo en lugares pequefios de la maquina, tal como el pie sujetador o similar, se
dificulta la operacidon normal. Asegurese de efectuar la limpieza antes de empezar el trabajo. Ademas,
asegurese de limpiar los restos de hilo de la cubierta del gancho una vez a la semana.

+ Verifique el buen filo de la cuchilla central y la cuchilla de esquina antes del trabajo, y trate de
reemplazarlas a tiempo.

+ Para la lubricacion de la maquina de coser, asegurese de utilizar el aceite designado JUKI MACHINE OIL
No. 1 (MDFRX1600C0).

+ Reemplace periddicamente el fieltro del guiahilos. (Véase la seccion “V-1-(3) Como pasar el hilo de
agujas” p.14).
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(3) En relacion con el aceite residual del aceite del gancho

PRECAUCION :
Desconecte la alimentacion eléctrica (“OFF”) antes de empezar el trabajo para evitar accidentes
que pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

/ N\

Gire y retire el bote de aceite, y drene el aceite
residual cuando éste se haya acumulado hasta
aproximadamente la mitad del bote de aceite @
ubicado en la cubierta de la base de la maquina.

(4) En relacion con la limpieza de la base del eje del gancho

PRECAUCION :
Desconecte la alimentacion eléctrica (“OFF”) antes de empezar el trabajo para evitar accidentes
que pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

Limpie periddicamente los restos de tela o similares que se hayan acumulado en la cubierta del aceite

del gancho.
4 N\

+ Levante el cabezal de la maquina y retire la tapa
del aceite @ después de aflojar los tornillos de
fijacion @ (en 5 lugares).

« Limpie el interior de la tapa @ del aceite del
gancho.
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(2. LUZ MARCADORA )

ADVERTENCIA :

Por lo tanto, no mire directamente a la entrada/salida del laser.
2. No efectue nunca la instalacion/el retiro de la lampara marcadora con la maquina de coser
encendida (“ON”). Ademas, no utilice esta luz para ningun otro propdsito que no sea el marcado.

% 1. Si la luz lasérica da directamente a los ojos, puede causar problemas de vision.

(1) Fijacion de luz marcadora de referencia de cosido

La luz de la luz marcadora del lado frontal, observada desde
el lado del operador, se utiliza para la fijacion de referencia de
linea longitudinal @) (fija) y la del lado trasero se utiliza para
la fijacion de referencia de linea lateral @ (en movimiento de
acuerdo con el tipo de cosido).

« Utilice el agujero de instalacion ® |

en el lado inferior para calibres de I
8 a 16 mm. En el caso del calibre
de 18 mm y mayores, utilice el
agujero de instalacion @ del lado
superior.

+ Después de cambiar la posicion

aseglrese de realizar el ajuste
del origen del motor de la luz

I
I
I
de instalacién superior o inferior, |
I
marcadora. ]

Especificaciones de laser

Laser de referencia de linea lateral

Laser de referencia de linea longitudinal

Producto lasérico de clase 2

Producto lasérico de clase 2M

Potencia de salida maxima: 1,0mW

Potencia de salida maxima: 3,5mW

Longitud de onda: 650nm

Longitud de onda: 650nm

Norma de seguridad

JIS C 6802:2011

IEC60825-1+A2:2007

(2) Ajuste de la poswlon de irradiacion de la luz marcadora

5004
Cuando el valor de compensacion de @ es 0,0 mm, la luz
marcadora irradia la posicion de cosido.

(fijacion de talla L).

- 95—

Pulse el boton @ en la pantalla de entrada, y se visualizara la
pantalla de fijacion de la luz marcadora. Luego, puede ajustarse la
posicion de irradiacion de la luz marcadora.

La posicion de irradiacion de linea lateral de la luz marcadora se
determina segun el tipo de cosido, y la posicion de irradiacion es
movida automaticamente by @ EIl
inicio de cosido/irradiacion de fin de cosido/irradiacion central) y

(cambio de irradiacion de

Cuando desee mover la posicion de irradiacion de la luz
marcadora en funcion de la posicion de cosido, fije cada valor de
compensacion de @ para su uso.

: Compensacion de la posicion de irradiacion de inicio de cosido
: Compensacion de la posicion de irradiacion de fin de cosido
: Compensacion de la posicidn de irradiacion central



(3. RELLENADO DE GRASA EN LUGARES DESIGNADOS )

* Cuando se visualiza la “Advertencia de rellenado de grasa E220” o “Error de rellenado de grasa
E221”, o cuando se haya utilizado la maquina durante un afo, asegurese de efectuar el rellenado
de grasa.

Cuando se enciende (“ON”) la maquina de coser, después que su operacion ha alcanzado 40 millones
de puntadas, se visualiza en el panel la “Advertencia de rellenado de grasa E220” para informar que

es tiempo de efectuar el rellenado de grasa. Cuando se pulsa el boton RESET l:‘ para salir de la
pantalla de error, la maquina puede continuar funcionando. Sin embargo, el error no se despeja y se

visualiza cada vez que se enciende (“ON”) la maquina de coser. Después de realizar el rellenado de
grasa, cuyo procedimiento se explica mas adelante, traiga a la pantalla el “Interruptor de memoria

U245” y ajuste el nimero de puntadas de operacion a “0” con el boton CLEAR .

Cuando se ha utilizado la maquina continuamente hasta 48 millones de puntadas, se visualiza en el
panel el “Error de rellenado de grasa E221”. En este caso, aun cuando se pulse el botén RESET :I

y se despeje la pantalla de error, no se permite el cosido después del mismo. Asegurese de traer a
la pantalla el “Interruptor de memoria U245” y ajustar el numero de puntadas a “0” mediante el botdn

CLEAR , después de realizar el rellenado de grasa, cuyo procedimiento se explica mas adelante.

1. La “Advertencia de rellenado de grasa E220” y “Error de rellenado de grasa E221” se visualizan \
nuevamente a menos que el interruptor de memoria U245 se ajuste a “0” después de rellenar la |
grasa. |

. Asegurese de utilizar el tubo de grasa (pieza No.: 40006323) que se suministra con la maquina |

como accesorio para el rellenado de grasa en los lugares designados, cuyo procedimiento se |

I
I
)

%

explica mas adelante. Si se rellena un tipo de grasa diferente del indicado, esto puede causar la
rotura de componentes.
3. Mantenga el tubo de grasa usado en un lugar seguro.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

o — — — — — — —
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PRECAUCION :
Desconecte la alimentacion eléctrica (“OFF”) antes de empezar el trabajo para evitar accidentes
que pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.
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(1) Procedimiento de engrase

e N @D
NG J
4 \@
NG J
~ ™\
NG J
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Quite los cuatro tornillos de fijacion @ vy retire la
placa frontal @.

Rellenado de grasa en la seccion de la cuchilla
central
Aplique la grasa a ambas superficies de las guias
©. metal superior @ de la barra de la cuchilla, y
metal inferior @ de la barra de la cuchilla.
La barra @ de la cuchilla se mueve hacia arriba
y hacia abajo cuando se mueve la junta @ del
cilindro hacia arriba y hacia abajo en el estado en
que no hay suministro de aire. Aplique la grasa al
metal teniendo cuidado de no infiltrar el interior.

® Rellenado de grasa en la seccién de la barra de

agujas

Aplique la grasa a la palanca tomahilos @,
seccion superior @ de la barra de agujas,
seccion inferior @ de la barra de agujas, barra
de aguja @, y barra de aguja @®.



@ Retire la tapa de goma y aplique grasa nueva
en el interior del agujero después de quitar la
grasa vieja adherida al interior del agujero @.
Luego, tape el agujero con la tapa de goma.
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(4. REEMPLAZO DE COMPONENTES CONSUMIBLES )

"\ Los componentes indicados a continuacién son
consumibles. Reemplacelos periédicamente.

* Fieltro de guiahilos (Pieza No.: 40034444)
La parte por la que pasa el hilo se desgasta y
puede ocurrir el movimiento desigual del hilo

Fieltro de a menos que se reemplace dicho elemento
guiahilos periédicamente.
Cuchilla central * Cuchilla central (Pieza No.: 40026155)
N J
4 ") - Cuchilla de esquina

Cuchilla de esquina

Tamano de Pieza Ne

8 a 14mm 16607301, 16607400
16 2 20mm 16607509, 16607608
22 a 26mm 16607707, 16607806
28 a 32mm 16607905, 16608002

Su filo se deteriora, lo que afecta la calidad
del cosido, a menos que se reemplacen estos
elementos periddicamente.
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Cinta reflectora

Goma de
sujetaprendas

Goma de prensadora
de sisas

+ Cinta reflectora (Pieza No. : 40039942)

Pieza Ne
Estandar 40039942
Tipo largo y 40056942
ancho

Se deteriora la precision en la deteccion de sisas,
lo que afecta la calidad del cosido, a menos que
se reemplace este elemento periddicamente.

+ Goma de sujetaprendas

Pieza Ne
Estandar 40034825
Tipo largo y 40040827
ancho

+ Goma de prensadora de sisas

Pieza Ne
Estandar 40034826
Tipo largo y 40040829
ancho

J
~
Goma de prensadora
del estirador de sisas
J

Se deteriora el prensado o sujecion del material,
lo que afecta la calidad del cosido, a menos que
se reemplacen estos elementos periddicamente.

« Goma de prensadora del estirador de sisas
(Pieza No. : 40034733)

Se deteriora el prensado del material, lo que

afecta la calidad del cosido, a menos que se

reemplace este elemento periddicamente.
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(5. INCLINACION DE LA MAQUINA )

VAN

PRECAUCION :

« Apague (“OFF”) la maquina de coser antes de empezar el trabajo para evitar accidentes que pueden
ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

- Al inclinar/levantar la maquina, tenga cuidado para evitar que sus manos, dedos u otras partes de
su cuerpo queden atrapados en partes relacionadas.

/

Pasado, lado trasero

INS o

~

Agujero de pasador,
lado frontal

(D Retire las mesas de cosido @ y @.

(2 Gire la unidad ribeteadora.
Eleve el ribeteador @ en la direccion A,
sostenga la seccion B con la mano, y gire todo
el ribeteador en la direccion C.

P —————————————— —
| 2 El ribeteador se encuentra enclavado con )
| /al el émbolo esférico. Girelo fuertemente en |

Referencia . .z
[ la direccién C para desenclavarlo. ]
" — — — — — — — — — — — — — — —

(® Libere la bisagra de fijacion de la maquina.
Pulse la secciéon @) para liberar la bisagra de
fijacion @ de la mdaquina, y retire el gancho @
de la bisagra.
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PRECAUCION :

1. Para girar el cabezal de la maquina de coser, asegtrese de hacerlo con dos o mas personas.

2. Para evitar lesiones corporales, al hacer que el cabezal de la maquina vuelva de su posicién
elevada a su posicién original, hagalo después de confirmar que no haya ningiin componente o
herramienta debajo del resorte de gas.

3. Para evitar lesiones corporales y dafos a la maquina de coser, no dafie con herramientas u otros
elementos la seccidn de la varilla del muelle de gas que se encuentra bajo el cabezal de la maquina.

4. Para evitar lesiones corporales, reemplace de inmediato el muelle de gas con uno nuevo cuando la
seccion de la varilla del muelle de gas no funciona debidamente por presentar algun desperfecto o
problema, o se considera defectuoso el muelle.

[No utilice ningtin muelle que no sea el muelle de gas genuino de JUKI (Pieza No. 40023177).]
5. Para evitar lesiones corporales, no utilice la maquina cuando el muelle de gas no esta instalado.

@ Gire la maquina de coser.

+ Sostenga el lado inferior del brazo de la maquina y levante toda la maquina de coser en direccion A.

+ Levante la placa de fijacion de la maquina @ de coser en direccion B, coloque la punta de la placa de fijacion
de la maquina @ de coser en el agujero de la base de la maquina, y fije la maquina de coser. (Vea @.)

(® Para volver a colocar la mdquina de coser en su posicién original, siga el procedimiento inverso al indicado arriba.

(6. NORMA PARA JUZGAR CUANDO REEMPLAZAR EL MUELLE DE GAS )

PRECAUCION :
2 - Apague (“OFF”) la maquina de coser antes de empezar el trabajo para evitar accidentes que pueden

ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.
« Al inclinar/levantar la maquina, tenga cuidado para evitar que sus manos, dedos u otras partes de
su cuerpo queden atrapados en partes relacionadas.

a 7\ 1) Elmuelle de gas es un elemento consumible.
El gas dentro del muelle de gas se consumira
naturalmente aun cuando su uso sea poco
frecuente, y el muelle no tendrd la fuerza para
asegurar la seguridad.

En caso de que se requiera una fuerza de 130N
0 mayor cuando se pasan las cuerdas a través
del extremo frontal de la base de la maquina

y se eleva la maquina de coser, tal como se
muestra en la figura de la izquierda, reemplace
el muelle de inmediato con el muelle de gas
genuino de JUKI (Pieza Ne 40023177).

El muelle de gas es un componente que |
puede utilizarse con seguridad. Sin em- |
. bargo, cuando el muelle de gas se extien-
@ de completamente, puede ocurrir falla en |
la seccidn de la varilla o seccion débil en
la carga lateral. Por lo tanto, tenga mu- I
cho cuidado al ejecutar el mantenimiento
o limpieza de la maquina de coser. ]




(7. PROCEDIMIENTO DE REEMPLAZO ENTRE RIBETE DOBLE Y RIBETE SIMPLE)

PRECAUCION :
Desconecte la alimentacion eléctrica (“OFF”) antes de empezar el trabajo para evitar accidentes
que pueden ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

(1) Procedimiento de reemplazo entre ribete doble y ribete simple

@ Encienda (“ON”) la maquina y haga que avance el pie sujetador.

| En el caso del tipo largo y ancho [ZIEN, no puede 1
| efectuarse el cambio de ribete doble a ribete simple y |
‘ viceversa con el pie sujetador avanzado. ]

PATTERMI
®

(@ Pulse el botdon ‘:“:* O para visualizar la pantalla de fijacion de
[ [x | tipos de ribete.

Ajuste de tipo de ribete

£+_© (® Cuando se pulsa el botén @, el sujetaprendas izquierdo funciona
entre dentro y fuera alternativamente. Cuando se pulsa el botdn
@, el sujetaprendas derecho funciona entre dentro y fuera
alternativamente.

Seleccione la posicion de los sujetaprendas izquierdo y derecho
de acuerdo con el tipo de cosido.

Ademas, pulse los botones @ y @ para operar el sujetaprendas
entre dentro y fuera al realizar el ajuste fino de la posicion de los

Q (m) m sujetaprendas, que se explica a continuacion.

(2) Ajuste fino de la posicion de sujetaprendas

/® e 7 + Ajuste fino del tipo ribete doble
, — o (@ Mueva la posicion del sujetaprendas hacia fuera
@? Gas-fplDs 6 ((om oSt : (direccién B) en el panel.

(@ Es posible realizar el ajuste fino de la posicion
ujetador del del sujetaprendas mediante la perilla de ajuste

cuerpo de la .
prenda de vestir del ribete doble @.

(derecho) Mueva la perilla en el sentido de las manecillas
del reloj hacia fuera (direccion B) y en el sentido
inverso a las manecillas del reloj hacia dentro
(direccion A).

cuerpo de la
prenda de vestir
(izquierdo)

(® Mueva la posicion del sujetaprendas hacia
@) dentro (direccion A) en el panel para confirmar
la posicion.
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e N
OO,
==
&
Sujetador del ujetador del
cuerpo de la cuerpo de la
prenda de vestir prenda de vestir

(izquierdo)

(derecho)

(3) Reemplazo del ribeteador

e

Fig. 1

Ajuste fino del tipo ribete simple
(1 Mueva la posicién del sujetaprendas hacia
dentro (direccidon A) en el panel.

(2 Es posible realizar el ajuste fino de la posicion

del sujetaprendas mediante la perilla de ajuste
del ribete simple @.
Mueva la perilla en el sentido de las manecillas
del reloj hacia dentro (direccion A) y en el
sentido inverso a las manecillas del reloj hacia
fuera.

(3 Mueva la posicién del sujetaprendas hacia
fuera (direccion B) en el panel para confirmar la
posicion.

1 Gire la palanca @ en el sentido inverso a las
manecillas del reloj con el ribeteador levantado,
tal como se muestra en la Fig. 1, y retire la
escala del parche de ribeteado para ribete doble
(ribete simple) (cjto.).

(@ Ajuste la escala del parche de ribeteado para
ribete doble (ribete simple) (cjto.) y fijela con la
palanca .

( Al fijar la escala del parche de ribeteado \
| ~4~_ para ribete doble (ribete simple) (cjto.), |
| @ haga la fijacién en el estado en que el |
| plano @ entra en contacto con el plano |
\
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(8. AJUSTE DE LA CUCHILLA DE ESQUINA )

PRECAUCION :

1. Apague (“OFF”) la maquina de coser antes de empezar el trabajo para evitar accidentes que pueden
ocurrir por el arranque brusco de la maquina de coser.

2. No toque la seccidn de la cuchilla con sus dedos o manos para evitar accidentes fatales.

3. Las tareas de ajuste las deberan ejecutar ingenieros de mantenimiento con experiencia en este tipo de
maquinas, para garantizar seguridad y evitar accidentes causados por ajustes hecho por inexpertos.

4. Como el trabajo de ajuste se realiza con un destornillador, tengan cuidado para que su mano no se
resbale.

El angulo de inclinacion de la
cuchilla de esquina de este
modelo de maquina de coser
se encuentra ajustado en
fabrica a aproximadamente
60° al momento de la entrega,
de manera que el filo de la
hoja de la cuchilla no entra
facilmente en contacto con la
parte ascendente del parche
de ribeteado.

Referencia

[
I
I
I
I
I
I
I
\

(1) Libere la abrazadera acodada @.

- %
4 Y\ (@ Sostenga la seccion @ y extraiga la gaveta en
la direccidn de la flecha.
‘ 4 Extraigala hasta que no pueda salir mas.
‘ U=
- %
e Base Bde cuchilla | @ Procedimiento de ajuste

[ Ajuste del angulo de apertura de cuchillas ]

1) Afloje los tornillos de ajuste
@ del angulo, ajuste las
bases Ay B de cuchillas, y
fije los tornillos.

La direccién de |
74  rotacion para aflojar
/* las cuchillas izquierda/ I
derecha es diferente |
para cada una. ]

— — — — — — — — — —

Placa de fijacion
de cuchilla

[ Ajuste de la longitud de corte de cuchillas ]

1) Gire el pasador excéntrico € en la direccion de la marca de flecha Y 4 h
con un destornillador plano o similar, y afloje la cuchilla.
2) Incline la cuchilla y ajuste la longitud de corte.
3) Gire el pasador excéntrico € en la direccién de la marca de flecha X =->
con un destornillador plano o similar, y fije la cuchilla.
J

@ Después del ajuste, empuije la gaveta para colocarla en su posicién original y fijela con la abrazadera
acodada @.

‘ siecioon Al colocar la gaveta en su posicion original, posicione la cuchilla de esquina en el lado de \
l movimiento @ en su posicion inicial. ,



(9. AJUSTE DE LA POSICION DE LOS SENSORES DE DETECCION DE SOLAPAS)

4 N\ (@ Ajuste la posicion tanto del sensor derecho
como del sensor izquierdo de deteccidn de
solapas hacia fuera en 5 mm desde la entrada
de la aguja, y la direccion de cosido (direccion
longitudinal) tanto del sensor derecho como del
sensor izquierdo a la posicion de 37 mm desde
la entrada de la aguja en el lado del operador.

Entrada
de aguja

Entrada
de aguja

Luz del sensor
de solapa
derecho

Luz del sensor de
solapa izquierdo

(2 Ajuste la direccion lateral del sensor de deteccion
de solapa izquierda @ aflojando los tornillos @
y moviendo el sensor en direccion lateral.

(® Ajuste la direccién de cosido del sensor de
deteccion de solapa izquierda @ aflojando los
tornillos @ y moviendo el sensor en direccion
longitudinal.

@ Ajuste la direccidn lateral del sensor de deteccion
de solapa derecha @ aflojando los tornillos @ y
moviendo el sensor en direccion lateral.

® Ajuste la direcciéon de cosido del sensor de
deteccion de solapa derecha @ aflojando los
tornillos @ y moviendo el sensor en direccion
longitudinal.

| Después del ajuste, aseglirese de 1
| rleciicion  ejecutar el cosido de prueba y ajustar |
| @ la posicién de cosido de solapas con el |
‘ panel. ,




-

(10. CAUSAS Y MEDIDAS CORRECTIVAS DE PROBLEMAS EN EL DISPOSITIVO

DETECTOR DE LA CANTIDAD REMANENTE DEL HILO DE LA BOBINA

Problema

Causa

Medida correctiva

1)

La funcion de
deteccion de

la cantidad
remanente del
hilo de la bobina
no opera aun
cuando se haya
agotado el hilo de
la bobina.

@

La fijacion del contador de ajuste
de la cantidad remanente del hilo
de la bobina es incorrecta.

La posicion de inicio del bobinado
de la bobina es incorrecta.

El amplificador del sensor no
se activa/desactiva (“ON/OFF”)
porque el lente estda manchado.

Posicion de instalacion de la
unidad sensora.

La bobina utilizada no es exclusiva
para el dispositivo detector de la
cantidad remanente del hilo de la
bobina.

El portabobinas utilizado no es
exclusivo para el dispositivo
detector de la cantidad remanente
del hilo de la bobina.

La bobinadora no rebobina la
bobina uniformemente.

Falla de conexidn del cable del
sensor.

(O Compruebe el dato especificado en el

contador “B008” de ajuste de la cantidad
remanente del hilo de la bobina.

Si el valor de “B008” es excesivo, se agotara
el hilo de la bobina antes de que se llegue al
fin del cdmputo de la cantidad remanente del
hilo de la bobina.

Véase la seccién “VI-5. COMO USAR

EL CONTADOR DE AJUSTE DE LA
CANTIDAD DEL HILO DE LA BOBINA”
p.38.

Inicie el bobinado de la bobina desde la
cavidad designada.

Compruebe si la valvula de solenoide del
dispositivo detector de la cantidad remanente
del hilo de la bobina esta funcionando
normalmente.

Limpie la superficie del lente de la unidad de
fibra optica.

Compruebe que el haz de la luz del sensor
irradia la posicion de la cinta reflectora de la
bobina.

Utilice la bobina exclusiva para el dispositivo
detector de la cantidad remanente del hilo de
la bobina.

Utilice el portabobinas exclusivo para el
dispositivo detector de la cantidad remanente
del hilo de la bobina.

Ajuste debidamente la bobinadora.
Compruebe cdmo estan conectados la

escala del sensor y el tablero de circuitos
MAIN (principal).
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(11. cOMO AJUSTAR EL PEDAL DE PIE )

El pedal de pie de esta maquina esta disefiado de tal manera que un sensor de pedal de tipo analdgico
detecta la profundidad de pisada del pedal y el valor del voltaje detectado se toma como el paso de
operacion del pedal.

Sin embargo, el valor del voltaje del sensor del pedal varia con el paso del tiempo. Como resultado, la
profundidad de pisada del pedal puede no corresponder al paso de operacion del pedal. En este caso,
ajuste el pedal de acuerdo con lo descrito a continuacion.

Por otro lado, el valor de ajuste del pedal se almacena en la memoria EEP-ROM del tablero de circuitos
impresos PRINCIPAL. Si se reemplaza este tablero de circuitos impresos, ajuste el pedal de pie
siguiendo el mismo procedimiento.

a "\ El pedal tiene 7 pasos en la direcciéon A'y un paso
en la direccion B.

Ejecute la fijacion de los pasos respectivos en el
panel.

B
- %
(1 Visualice la pantalla de personalizacién del pedal

M Pulse y mantenga pulsada la tecla MODE CHANGE-OVER M
P Tz.s..lﬁo ) 3
T t% durante tres segundos, y el botén PEDAL CUSTOMIZING :@#_"J

e L HEER O

T :@j @ visualizado en la pantalla cambia de color verde a celeste.
=([tj o Pulse este botdn, y se visualizara la pantalla de personalizacion
del pedal para el nivel del personal de mantenimiento.
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Fije el valor del voltaje de manera que se incremente a medida que aumenta el nimero de pasos

Q) del pedal de pie.

e Ademas, cuando se pulsa directamente el boton @, © o @), se visualiza la pantalla de entrada
de diez teclas, que permite introducir los numerales directamente.

®

Cuando se pulsa el botén FOOT PEDAL ADJUSTMENT 0,

se visualizard la pantalla de ajuste del pedal de pie y puede fijarse
el numero de pasos en funcién de la profundidad de la pisada del
pedal de pie.

El valor del voltaje del sensor del pedal en el estado presente de
la pisada del pedal se visualiza en la gama de 0 a 99 en la barra
indicadora de volumen @®.

En primer lugar, pulse el botéon PEDAL DEPRESSED TO
REVERSE STEP INPUT @ con el pedal pisado en el paso de
inversién. El valor del voltaje de esta vez se introduce en @. A
continuacion, pulse el boton FREE INPUT @ con el pedal de

pie liberado. El valor del voltaje de esta vez se introduce en @©.
Siguiendo el mismo procedimiento, efectue la fijacién del primero
al séptimo paso del pedal de pie, e introduzca el valor del voltaje
de las respectivas posiciones del pedal en los botones @, @ y ®.
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(12. LISTA DE CODIGOS DE ERRORES )

Codigo de S Modo de
error Descripcion del error recuperar
EO01 Inicializacion de EEPROM del CPU PRINCIPAL Desconectar
la corriente
eléctrica.
W
E007 Anormalidad en el conector del cabezal Desconectar
El eje principal de la maquina de coser no gira debido a algun la corriente
problema. eléctrica.
EO10 Error de No. de patrén Es posible
% El No. del patrén designado con el teclado de diez teclas no se volver a entrar
Q. encuentra registrado cuando se selecciona el No. del patrdn. después de la
reposicion.
EO11 El medio externo no esta insertado Es posible
No se ha insertado la tarjeta de memoria. volver a entrar
@ después de la
reposicion.
EO012 Error de lectura Es posible
0 No se pueden leer datos de la tarjeta de memoria. volver a entrar
después de la
Ej reposicion.
EO013 Error de escritura Es posible
0 No se pueden escribir datos de la tarjeta de memoria. volver a entrar
después de la
@ reposicion.
EO15 Error de formato Es posible
8" No se puede hacer el formateo de la tarjeta de memoria. volver a entrar
=1 < 3 v después de la
reposicion.
EO16 Exceso de capacidad de la tarjeta de memoria Es posible
Capacidad insuficiente de la tarjeta de memoria. volver a entrar
después de la
reposicion.
E022 Error de No. de de archivo Es posible
El archivo designado no se encuentra en el servidor ni en la volver a entrar
tarjeta de memoria. después de la
reposicion.
E024 Tamafo de dato de patron excesivo Es posible
El tamafno de memoria es excesivo. volver a entrar
después de la
reposicion.
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Codigo de s Modo de
error Descripcion del error recuperar

E027 Q Error de lectura Es posible
No se puede ejecutar lectura de dato desde el servidor volver a entrar
u después de la

reposicion.

E028 Q Error de escritura Es posible
No se puede ejecutar la escritura de dato desde el volver a entrar
E] servidor. después de la

reposicion.

E029 La tapa de la ranura de la tarjeta de memoria esta abierta. Es posible
volver a entrar
@ después de la

reposicion.

E030 a Falla de posicion superior de la barra de aguja Es posible
'" f Cuando la aguja no se para en la posicion UP el tiempo de la volver a entrar
ol : operacion de aguja UP. después de la

reposicion.

E031 Caida de presion de aire Es posible
g Ha disminuido la presion de aire volver a entrar
&} después de la

reposicion.

E032 Error de intercambio de archivo Es posible
El archivo no se puede leer. volver a entrar
después de la

reposicion.

E045 Error de dato de patrén Es posible
Los datos del patrdn estan viciados. volver a entrar
después de la

reposicion.

E050 Interruptor de parada Es posible
Cuando se pulsa el interruptor de parada. volver a entrar
después de la

reposicion.

E052 Error de deteccion de rotura de hilo Es posible
. Cuando se detecta rotura de hilo. volver a entrar
después de la

reposicion.

A201 Advertencia de plazo de reemplazo de la aguja Es posible
Cuando el numero de puntadas de operacion llega al nimero de | volver a entrar
puntadas para el reemplazo de la aguja que se haya fijado en el | después de la

panel. reposicion.

A202 Advertencia de plazo de limpieza Es posible

Cuando el tiempo de operacion de la maquina de coser llega al
plazo fijado en el panel para efectuar la limpieza.

volver a entrar
después de la
reposicion.
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Caodigo de — Modo de
error Descripcion del error recuperar
A203 Advertencia de plazo de reemplazo de aceite Es posible
Cuando el tiempo de operacion de la maquina llega al plazo volver a entrar
fijado en el panel para el reemplazo de aceite. después de la
/l reposicion.
E220 Aviso de lubricacion Es posible
Cuando el nimero de puntadas de operacion llega a los 40 volver a entrar
? millones de puntadas. después de la
u E‘”" reposicion.
E221 Error de rellenado de grasa Es posible
Cuando el nimero de puntadas de operacion llega a los 48 volver a entrar
millones de puntadas, la maquina entra en el estado en que no después de la
es posible seguir cosiendo. reposicion.
Uﬁ.za. * Después de rellenar la grasa, este mensaje de error puede
despejarse mediante la reposicion del interruptor de memoria
BELT (Numero de puntadas tras rellenado de grasa).
E303 Error de sensor de placa semilunar Desconectar
La deteccion del punto muerto superior de la maquina de coser la corriente
no es posible. eléctrica.
E349 El sensor de deteccion de falta de sincronismo no funciona. | Es posible
§g Para el procedimiento de emergencia, es posible continuar el volver a entrar
T uso rearrancando con el botén de reposicion. después de la
Eﬂ:[] S}h embargo, compruebe el sensor y asegurese de reemplazarlo reposicion.
si esta defectuoso.
E366 La cuchilla central no desciende. Es posible
QIQ volver a entrar
\I después de la
¥ reposicion.
E367 V No puede introducirse la cuchilla de esquina. Es posible
En el caso del tipo largo y ancho [EINIEN, no puede introducirse | volver a entrar
la cuchilla de esquina cuando la magnitud de apertura de la después de la
h cuchilla de esquina excede de 250 mm. reposicion.
E368 Se ha agotado la cremallera. Es posible
Pt volver a entrar
mf':::.'.:g-". después de la
! reposicion.
E369 {" No detecta el sensor del extremo inferior de la apiladora de Es posible
% @ rodillo. volver a entrar
después de la
reposicion.
E370 El sensor del extremo inferior de la apiladora de rodillo se Es posible

pasoé de largo.

volver a entrar
después de la
reposicion.
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Caodigo de
error

Descripcion del error

Modo de
recuperar

E371

El sensor del prensatelas de la apiladora de barra se pas6
de largo.

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E372

El sensor del origen de la barredora de material de la
apiladora de barra se pasé de largo.

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E373

La cinta reflectora del lado derecho esta deteriorada.

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E374

g &

La cinta reflectora del lado izquierdo est deteriorada.

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E376

Error de pisada continua del pedal.

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E377

El sensor de deteccion superior de la cuchilla central no
puede detectar.

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E378

Deteccion de apiladora de barra abierta.

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E379

El sensor de elevacion de la apiladora de rodillo no puede
detectar.

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E380

El sensor de solapas no puede recibir luz.

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E381

No puede detectarse el extremo trasero de la solapa (parada
forzosa).
El error se visualiza al fin del cosido.

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E382

Error de deteccion de polvo en solapa.

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.
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Caodigo de
error

Descripcion del error

Modo de
recuperar

E383

No puede detectarse el extremo frontal de la solapa.

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E386

& £

Error de deteccion de parte inferior del lado de fijacion de
la cuchilla de esquina

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E387

£

A
s
>

Error de deteccidon de parte superior del lado de fijacion de
la cuchilla de esquina

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E388

Error de deteccion de parte inferior del lado mévil de la
cuchilla de esquina

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E389

£ S8

A
—
>

Error de deteccion de superior del lado mévil de la cuchilla
de esquina

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

E390

Error de sensor de material
El material se queda después que finaliza la operacion de la
apiladora.

Recuperacion
automatica
mediante
entrada de
sensor

E391

Error de deteccion de elevacion del prensatelas de la
apiladora de barra

Recuperacion
automatica
mediante
entrada de
sensor

E392

Error de deteccion del origen de la barredora de material
de la apiladora de barra

Recuperacion
automatica
mediante
entrada de
sensor

E393

Error de deteccion de parte inferior del ribeteador

Recuperacion
automatica
mediante
entrada de
sensor

E394

Error de deteccion de parte superior del ribeteador

Recuperacion
automatica
mediante
entrada de
sensor

E398

Error de deteccién de gaveta de la cuchilla de esquina

Es posible
volver a entrar
después de la
reposicion.

~ 114 -




Cddigo de L Modo de
error Descripcion del error recuperar
E399 Error de deteccion de ribeteador abierto Es posible
1, @; volver a entrar
| 5
después de la
Thesl e
reposicion.
E401 Prohibicion de copia La recuperacion
Cuando se intenta hacer copia de sobreescritura en un No. de es posible
0. patron ya registrado. mediante el
boton CANCEL
E402 Prohibicion de borrado La recuperacion
® I Cuando se intenta borrar el patrén utilizado en el cosido ciclico. | es posible
mediante el
botén CANCEL
E403 Prohibicion de nueva creacion La recuperacion
9 Cuando un patron ya registrado se selecciona como No. de es posible
0. patrén de creacion nueva. mediante el
v botén CANCEL
E404 No existen los datos del No. designhado. La recuperacion
Cuando los datos del No. designado no existen en la tarjeta de | es posible
0. memoria o servidor. mediante el
botén CANCEL
E435 Prohibicion de borrado Es posible
Cuando se intenta borrar el patrén registrado en un patrdon volver a entrar
T directo. después de la
reposicion.
E484 Los datos de fijacién de cremallera no pueden coserse. Es posible
volver a entrar
después de la
,_}_nJ reposicion.
E485 Los datos distintos de los datos de fijacion de cremallera Es posible
no pueden coserse. volver a entrar
}_"J después de la
'.. reposicion.
E486 I I I Los datos de costura de la aleta no pueden ser cosidos. Es posible
volver a entrar
después de la
1 reposicion.
E487 Se han seleccionado simultaneamente el prensatelas largo | Es posible
y la cremallera sin fin. volver a entrar
+% después de la
reposicion.
E488 El tamafio del calibre excede la gama de entradas. Es posible

volver a entrar
después de la
reposicion.
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Caddigo de L Modo de
error Descripcion del error recuperar

E489 Se fijan datos de combinacién distintos de los de cosido Es posible
de solapas derecha/izquierda en el momento de la fijacion | volver a entrar
de prioridad de solapas en el modo de cosido alternativo. después de la

reposicion.

E490 El transporte hasta la posicion de la cuchilla de esquina no | Es posible
es posible. volver a entrar
Cuando la solapa se pone en este lado en el caso del tipo después de la

largo. reposicion.

E491 La longitud de la cuchilla de esquina es demasiado corta. Es posible
Cuando la cuchilla no puede introducirse debido a que el volver a entrar
intervalo de la cuchilla de esquina es corto. después de la

reposicion.

E492 La longitud de la talla L es demasiado corta. Es posible
Cuando el cosido no puede ejecutarse debido a que la longitud | volver a entrar
introducida del tamano L es demasiado corta. después de la

reposicion.

E493 La longitud de la talla L es demasiado larga. Es posible
Cuando el cosido no puede ejecutarse debido a que la longitud | volver a entrar
introducida del tamafio L es demasiado larga. después de la

reposicion.

E494 Error de longitud de la cuchilla central Es posible
Cuando la longitud de la cuchilla central es menor que el volver a entrar
<6.7mm tamafio de la cuchilla de 6,7 mm. después de la

reposicion.

E495 3 Se excede la longitud al inicio/fin del cosido Es posible
L <ash Cuando la longitud de cosido es menor que la longitud total de | volver a entrar
s cada condensacion (hilvanado de refuerzo) al inicio y al fin del después de la

cosido. reposicion.

E496 Se excede la longitud de condensacion al fin del cosido Es posible
Cuando el espaciado de condensacion X el nimero de volver a entrar
puntadas excede de 15,0 mm. después de la

:I>15mm reposicion.

E497 Se excede la longitud del hilvanado de refuerzo al fin del Es posible
cosido volver a entrar
Cuando el espaciado del hilvanado de refuerzo X el numero de | después de la

j>ﬁ“"“ puntadas excede de 6,0 mm. reposicion.

E498 :I>15mm Se excede la longitud de condensacion al inicio del cosido | Es posible
Cuando el espaciado de condensacion X el nimero de volver a entrar
puntadas excede de 15,0 mm. después de la

reposicion.

E499 Se excede la longitud del hilvanado de refuerzo al inicio Es posible

del cosido
Cuando el espaciado del hilvanado de refuerzo X el numero de
puntadas excede de 6,0 mm.

volver a entrar
después de la
reposicion.
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Cuando la alimentacion del motor de avance a pasos del
tablero de circuitos impresos de SERVOCONTROL fluctua mas

corriente
eléctrica.

Caodigo de — Modo de
error Descripcion del error recuperar

E702 Detecciéon de embalamiento de la CPU Desconectar la
Cuando ocurre una anormalidad en la programacidb de la corriente
CPU. eléctrica.

E703 El panel esta conectado a la maquina de coser que Es posible

TYPE no es la supuesta. (Error de tipo de maquina.) volver a entrar
-
_/—I |'| Cuando el tipo de maquina entre el panel y la maquina de después de la
—_— coser es diferente en la comunicacion inicial. reposicion.
E704 No-acuerdo de version de sistema Desconectar la
R-V-L Cuando la version del software del sistema no es concordante corriente
mmﬁm en la comunicacion inicial. eléctrica.

E730 Defecto o falta de fase en motor del eje principal Desconectar la
Cuando el codificador del motor de la maquina de coser esta corriente
anormal. eléctrica.

E731 Defecto de sensor de agujero del motor principla o defecto | Desconectar la
de sensor de posicion. corriente
Cuando el sensor de agujero del motor de la maquina de coser | eléctrica.

0 sensor de posicion esta defectuoso.

E733 Rotacion invertida del motor del eje principal Desconectar la
Cuando el motor de la maquina de coser gira en direccion corriente
inversa. eléctrica.

E802 Deteccion de corte momentaneo de la alimentacion Desconectar la
eléctrica corriente
Cuando hay un corte momentaneo en la alimentacion eléctrica | eléctrica.
de entrada.

E811 Error de sobrevoltaje de la alimentacion eléctrica Desconectar la
Cuando la potencia de entrada exceed el valor especificado. corriente

eléctrica.

E813 Error de bajo voltaje de la alimentacion eléctrica Desconectar la
Cuando la potencia de entrada es menor que el valor corriente
especificado. eléctrica.

E901 Anormalidad de IPM en el motor del eje principal Desconectar la
Cuando el tablero de circuitos impresos de SERVOCONTROL | corriente
esta anormal. eléctrica.

E903 Potencia (50V) anormal en el motor de avance a pasos. Desconectar la

de = 15%.
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Caddigo de L Modo de
error Descripcion del error recuperar

E904 Anormalidad de potencia (33V) en el solenoide Desconectar la
Cuando la potencia en el solenoide del tablero de circuitos corriente
impresos de SERVO CONTROL fluctua mas de + 15% eléctrica.

E905 Temperatura anormal del disipador térmico para el tablero | Desconectar la

Zlm:- de circuitos impresos de SERVOCONTROL corriente
o = Encienda (“ON”) la maquina nuevamente después de dejarla eléctrica.
reposar un buen rato.

E915 Anormalidad de comunicacién entre el panel de operacion | Desconectar la
y la CPU PRINCIPAL corriente

({ .}) Cuando ocurre anormalidad en la comunicacion de datos eléctrica.

E916 Anormalidad de comunicacion entre la CPU PRINCIPAL y Desconectar la

la CPU del eje principal corriente
({ .}) Cuando ocurre anormalidad en la comunicacion de datos eléctrica.
E917 Anormalidad en la comunicacién entre el panel de Desconectar la
operaciones y la computadora personal corriente
({ .}) Cuando ocurre anormalidad en la comunicacion de datos eléctrica.
E918 Temperatura anormal del disipador térmico para el tablero | Desconectar la
-isl- | de circuitos impresos PRINCIPAL corriente
| Encienda (“ON”) la maquina nuevamente después de dejarla eléctrica.
reposar un buen rato.

E943 Memoria EEP-ROM de CPU PRINCIPAL defectuosa Desconectar la
Cuando no se puede realizar la escritura de datos en la corriente
memoria EEP-ROM. eléctrica.

E983 Deteccién de bloqueo del motor de la cuchilla central Desconectar la

corriente
D eléctrica.
E984 Anormalidad en motor de la cuchilla central Desconectar la
corriente
D eléctrica.
E985 Error de falta de sincronismo del motor del pie sujetador Es posible
volver a entrar
U después de la
reposicion.
E986 Error de recuperacion de la memoria del origen del motor Es posible

de avance a pasos del pie sujetador

volver a entrar
después de la
reposicion.
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de la luz marcadora

volver a entrar
después de la

Caddigo de o Modo de
error Descripcion del error recuperar
E987 Error de recuperacion de la memoria del origen del motor Es posible
J-. de hilvanado de refuerzo volver a entrar
|-_1_ después de la
reposicion.
E988 Error de recuperacion de origen del motor de deteccion de | Es posible
solapa de bolsa de bolsillo volver a entrar
después de la
reposicion.
E992 Error de recuperacion de origen del motor de la cuchilla de | Es posible
esquina volver a entrar
después de la
reposicion.
E998 v Error de recuperacion de la memoria del origen del motor Es posible
J-. de avance a pasos de la cuchilla de esquina volver a entrar
|-_1- después de la
A reposicion.
E999 _|_ Error de recuperacion de la memoria del origen del motor Es posible

reposicion.
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(13. TABLA DE NUMEROS DE ENTRADA )

Denominacion

No. de conector para conexién

Deteccidn de presion de aire MAIN CN-30

Sensor de origen en lado de ajuste fino de luz marcadora MAIN CN-36-6
Sensor de origen del motor de la cuchilla de esquina MAIN CN-37-7
Sensor de origen del motor de hilvanado de refuerzo MAIN CN-38-6
Deteccion de rotura del hilo (izquierdo) INTA CN62A-2
Deteccidn de rotura del hilo (derecho) INTA CN63A-2
Sensor de material INTA CN65A-3
Deteccidn de falta de sincronismo del pie sujetador INTA CN66A-3
Deteccidn de ribeteador abierto INTA CN68A-1
Deteccidn de ribeteador arriba INTACN71A-3
Sensor de origen de luz marcadora INTA CN75A-2
Deteccidn de origen del pie sujetador INTA CN77A-2
Deteccion de elevacion de cuchilla central INTA CN79A-1
Sensor de solapa (izquierda) INTB CN60B-2
Sensor de solapa (derecha) INTB CN61B-2
Interruptor de deteccidn de la gaveta de la cuchilla de esquina INTB CN62B-2
Deteccion de cantidad remanente del hilo de la bobina (izquierda) INTB CN64B-2
Deteccidn de cantidad remanente del hilo de la bobina (derecha) INTB CN64B-5
Interruptor de arranque INTB CN65B-3
Interruptor de parada temporal INTB CN69B-1
Sensor de volumen del pedal INTB CN75B-2
Deteccidn de parte inferior del lado de fijacion de la cuchilla de esquina INTB CN79B-1
Deteccidn de parte superior del lado de fijacion de la cuchilla de esquina INTB CN80B-1
Deteccion de parte inferior del lado mdvil de la cuchilla de esquina INTB CN81B-1
Deteccion de parte superior del lado mavil de la cuchilla de esquina INTB CN82B-1

Deteccion de elevacion del rodillo

INTB CN83A-19

Deteccion de apiladora abierta

INTB CN83B-13

Origen de apiladora

INTB CN83B-15
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