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FILAMENTO ABS DE ALTA PERFORMANCE
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ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS

*imagens meramente ilustrativas; consulte a disponibilidade de cores
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Temperatura do bico 210ºC - 250ºC

Melhor temperatura 235ºC

Velocidade de impressão 30mm/s - 90mm/s

Temperatura da mesa 80ºC - 110ºC
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Densidade 1.05 g/cm 3, 21.5ºC

Melt Flow Index 1.8 g/10 min, 220ºC / 5Kg

Heat Distortion Temperature 95ºC

Tensile Strenght 45 Kg/cm 2

Tensile Elongation 25%

Flexural Strenght 77 Kg/cm 2

Flexural Modulus 25000 Kg/cm 2

Impact Strenght 18 Kj/m 2

Diameter Accuracy
1.75mm: 1.70~1.78mm;

3.0mm: 2.90mm
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