








FILAMENTO A BASE DE PLA COM APARENCIA DE MARMORE

FILAMENTO FEITO DA MISTURA DE METAL COM UM POLIMERO DE LIGAGAO

2V 4O0ODPHQWRY PHWEOLFRV V¥R IH
de uma mistura de plastico PLA e

GH PHWDO HP Spu $SUHVEL
brilho e cintilacdo similar a do material /
em que se baseia (bronze, cobre ou

2 40DPHQWR PEUPRUH
PLA, é utilizado para construcao de
pecas com aparéncia de marmore.

IHLWR ¢ ED

Pronta
Entrega

Pronta
Entrega

*Imagens meramente ilustrativas

ESPECIFICACOES TECNICAS
PROPRIEDADES DO MATERIAL

CONFIGURACOES DE IMPRESSAO

Temperatura do bico 190°C - 220°C

Densidade

1.24 g/cm 3, D1505

Melhor temperatura 195°C

Velocidade de impressao 30mm/s - 50mm/s

Temperatura da mesa 40°C - 50°C

* Termo de responsabilidade:

Os valores tipicos apresentados nesse documento sdo somente para
4QV GH UHIHU-QFLD H FRPSDUD®¥R 1¥R G
GH HVSHFL4FD©-HV GH GHVLJQ RX FRQWU
UHDLV SRGHP YDULDU VLIJQL4AFDWLYDPHQW
GH LPSUHVV¥R $ SHUIRUPDQFH GDV SURS
VHU LPSDFWDGD SHOR GHVLJQ GD SH®©D

LPSUHVV¥R HQWUH RXWUDV FRLVDV $V H

Melt Flow Index

79 /10 min, 190°C /

DEPRILICD CDPD N\ DO

2.16Kg
Heat Distortion Temperature 50°C
Tensile Strenght 59 Kg/cm?
Tensile Elongation 4.5%
YAP VAU XVDGRV SDUD 4
OH GHlexurabSteamgt 2v v 63 Kg/cm?

ULHGD qf@ glﬁlég_(@HDQVWaF

RQGL
OoRFLAaFDUOU- AV UOR SURGAVW

GH
H g 26000 Kg/cm?

VXMHLWDV D PXGDQODV VHP DYLVR SU«YLF
SRU GHWHUPLQDU D VHIJXUDQ®D OHJDOLGI
GRV PDWHULDLV SDUD D DSOLFD©¥R SUHWH
GH GHVFDUWH UHFLFODJHP $ HPSUHVD Q3
Q¥R VHU TXH DQXQFLDGD VHSDUDGDPHQWH
GR PDWHULDO FRP GHWHUPLQDGR XVR RX

&DGD \é?StEStﬂeH it UHVSR 4.2 Kj/m?
GH H DOMTXDOYR WeFOLF
DGLGD DVVLP FRPR SHODV|SUEWLFDV.

R GE KXRD IDUDQWLE
VRlpLﬁm BB LELOL
DSOLFDO¥R $ HPSUHVD

Ip75mm: 1 70~1.78mm,;
CPCH omm: 2.90mm
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VH UHVSRQVDELOL]DUE SRU TXDOTXHU G

QK IHULPHQWRK KX SUH

X TR

SURYHQLHQWH GR XVR GRV PDWHULDLVY HP TXDOTXHU DSOLFDO©¥R SDUWLFXODU
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aluminio), além de ser um material
forte e resistente e de excelente
aderéncia a mesa de impressao

ALUMINIO

BRONZE

*imagens meramente ilustrativas; consulte a
disponibilidade de cores.

ESPECIFICACOES TECNICAS
PROPRIEDADES DO MATERIAL

CONFIGURACOES DE IMPRESSAO

Temperatura do bico 190°C - 220°C

Densidade

1.28 g/cm?®, D1505

Melhor temperatura 200°C

Melt Flow Index

61g /10 min, 190°C /

Velocidade de impressao 30mm/s - 50mm/s

Temperatura da mesa 40°C - 50°C

* Termo de responsabilidade:
Os valores tipicos apresentados nesse documento séo somente para

4QV GH UHIHU-QFLD H FRPSDUDO¥R 1¥R G
GH HVSHFL4FD©-HV GH GHVLJQ RX FRQWU
UHDLY SRGHP YDULDU VLIJQL4AFDWLYDPHQW
GH LPSUHVV¥R $ SHUIRUPDQFH GDV SURSE
VHU LPSDFWDGD SHOR GHVLJQ GD SHOD

LPSUHVV¥R HQWUH RXWUDV FRLVDV $V H

DERIICD CDD _N\/ DO

2.16Kg
Heat Distortion Temperature 49°C
Tensile Strenght 66 Kg/cm?
Tensile Elongation 15%
YAP VAU XVDGRV SDUD 4
OH GHlexubsteemgt 2V Y 69 Kg/cm?

ULHGD,

RQGL Qflg B@ég_@HDQVW ﬁ F

GH
H g 34000 Kg/cm?

VXMHLWDV D PXGDQ®©DV VHP DYLVR SU«YLF
SRU GHWHUPLQDU D VHIJXUDQ®D OHJDOLGI
GRV PDWHULDLY SDUD D DSOLFDO¥R SUHWH
GH GHVFDUWH UHFLFODJHP $ HPSUHVD Q3
Q¥R VHU TXH DQXQFLDGD VHSDUDGDPHQWH

OoRFLAFDUY-AHAV GCRK SURGAVW

R GE XPD JDUDQWL[

VRQﬁ\m PURO LELO L

GR PDWHULDO FRP GHWHUPLQDGR XVR RX

DSOLFDO©¥R $ HPSUHVD

&DGD ‘éétﬂ%tﬂeﬁ it UHVSR 4.2 Kj/m?
GH H DOMTIXDOYR WeFOLF
DGLGD DVVLP FRPR SHODV|SUEWLFDV.

Ip/75mm: 1 70~1.78mm,;
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