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FILAMENTO À BASE DE PLA COM APARÊNCIA DE MÁRMORE

Mármore

ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS

Temperatura do bico 190ºC - 220ºC

Melhor temperatura 195ºC

Velocidade de impressão 30mm/s - 50mm/s

Temperatura da mesa 40ºC - 50ºC

CONFIGURAÇÕES DE IMPRESSÃO PROPRIEDADES DO MATERIAL

Pronta
Entrega

* Termo de responsabilidade:
Os valores típicos apresentados nesse documento são somente para 
�4�Q�V�� �G�H�� �U�H�I�H�U�¬�Q�F�L�D�� �H�� �F�R�P�S�D�U�D�©�¥�R���� �1�¥�R�� �G�H�Y�H�P�� �V�H�U�� �X�V�D�G�R�V�� �S�D�U�D�� �4�Q�V��
�G�H�� �H�V�S�H�F�L�4�F�D�©�·�H�V�� �G�H�� �G�H�V�L�J�Q�� �R�X�� �F�R�Q�W�U�R�O�H�� �G�H�� �T�X�D�O�L�G�D�G�H���� �2�V�� �Y�D�O�R�U�H�V��
�U�H�D�L�V�� �S�R�G�H�P�� �Y�D�U�L�D�U�� �V�L�J�Q�L�4�F�D�W�L�Y�D�P�H�Q�W�H�� �G�H�� �D�F�R�U�G�R�� �F�R�P�� �D�V�� �F�R�Q�G�L�©�·�H�V��
�G�H�� �L�P�S�U�H�V�V�¥�R���� �$�� �S�H�U�I�R�U�P�D�Q�F�H�� �G�D�V�� �S�U�R�S�U�L�H�G�D�G�H�V�� �G�D�V�� �S�H�©�D�V�� �S�R�G�H��
�V�H�U�� �L�P�S�D�F�W�D�G�D�� �S�H�O�R�� �G�H�V�L�J�Q�� �G�D�� �S�H�©�D���� �F�R�Q�G�L�©�·�H�V�� �G�R�� �D�P�E�L�H�Q�W�H�� �H�� �G�H��
�L�P�S�U�H�V�V�¥�R���� �H�Q�W�U�H�� �R�X�W�U�D�V�� �F�R�L�V�D�V���� �$�V�� �H�V�S�H�F�L�4�F�D�©�·�H�V�� �G�R�� �S�U�R�G�X�W�R�� �H�V�W�¥�R��
�V�X�M�H�L�W�D�V�� �D�� �P�X�G�D�Q�©�D�V�� �V�H�P�� �D�Y�L�V�R�� �S�U�«�Y�L�R���� �&�D�G�D�� �X�V�X�£�U�L�R�� �«�� �U�H�V�S�R�Q�V�£�Y�H�O��
�S�R�U���G�H�W�H�U�P�L�Q�D�U���D���V�H�J�X�U�D�Q�©�D�����O�H�J�D�O�L�G�D�G�H���H���D�G�H�T�X�D�©�¥�R���W�«�F�Q�L�F�D���G�R���X�V�R��
�G�R�V���P�D�W�H�U�L�D�L�V���S�D�U�D���D���D�S�O�L�F�D�©�¥�R���S�U�H�W�H�Q�G�L�G�D�����D�V�V�L�P���F�R�P�R���S�H�O�D�V���S�U�£�W�L�F�D�V��
�G�H�� �G�H�V�F�D�U�W�H���U�H�F�L�F�O�D�J�H�P���� �$�� �H�P�S�U�H�V�D�� �Q�¥�R�� �G�£�� �Q�H�Q�K�X�P�D�� �J�D�U�D�Q�W�L�D���� �D��
�Q�¥�R�� �V�H�U�� �T�X�H�� �D�Q�X�Q�F�L�D�G�D�� �V�H�S�D�U�D�G�D�P�H�Q�W�H���� �V�R�E�U�H�� �D�� �F�R�P�S�D�W�L�E�L�O�L�G�D�G�H��
�G�R�� �P�D�W�H�U�L�D�O�� �F�R�P�� �G�H�W�H�U�P�L�Q�D�G�R�� �X�V�R�� �R�X�� �D�S�O�L�F�D�©�¥�R���� �$�� �H�P�S�U�H�V�D�� �Q�¥�R��
�V�H�� �U�H�V�S�R�Q�V�D�E�L�O�L�]�D�U�£�� �S�R�U�� �T�X�D�O�T�X�H�U�� �G�D�Q�R���� �I�H�U�L�P�H�Q�W�R�� �R�X�� �S�U�H�M�X�¯�]�R��
�S�U�R�Y�H�Q�L�H�Q�W�H���G�R���X�V�R���G�R�V���P�D�W�H�U�L�D�L�V���H�P���T�X�D�O�T�X�H�U���D�S�O�L�F�D�©�¥�R���S�D�U�W�L�F�X�O�D�U��

Densidade 1.24 g/cm 3, D1505

Melt Flow Index
7g / 10 min, 190ºC / 

2.16Kg

Heat Distortion Temperature 50ºC

Tensile Strenght 59 Kg/cm 2

Tensile Elongation 4.5%

Flexural Strenght 63 Kg/cm 2

Flexural Modulus 26000 Kg/cm 2

Impact Strenght 4.2 Kj/m 2

Diameter Accuracy
1.75mm: 1.70~1.78mm;

3.0mm: 2.90mm

*imagens meramente ilustrativas

�2���4�O�D�P�H�Q�W�R���P�£�U�P�R�U�H�����I�H�L�W�R���¢���E�D�V�H���G�H��
PLA, é utilizado para construção de 
peças com aparência de mármore.

FILAMENTO FEITO DA MISTURA DE METAL COM UM POLÍMERO DE LIGAÇÃO

Metálicos

ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS

Temperatura do bico 190ºC - 220ºC

Melhor temperatura 200ºC

Velocidade de impressão 30mm/s - 50mm/s

Temperatura da mesa 40ºC - 50ºC

CONFIGURAÇÕES DE IMPRESSÃO PROPRIEDADES DO MATERIAL

*imagens meramente ilustrativas; consulte a 
disponibilidade de cores.

Pronta
Entrega

�2�V���4�O�D�P�H�Q�W�R�V���P�H�W�£�O�L�F�R�V���V�¥�R���I�H�L�W�R�V��
de uma mistura de plástico PLA e 
���������������������G�H���P�H�W�D�O���H�P���S�µ�����$�S�U�H�V�H�Q�W�D��
brilho e cintilação similar à do material 
em que se baseia (bronze, cobre ou 
alumínio), além de ser um material 
forte e resistente e de excelente 
aderência à mesa de impressão

* Termo de responsabilidade:
Os valores típicos apresentados nesse documento são somente para 
�4�Q�V�� �G�H�� �U�H�I�H�U�¬�Q�F�L�D�� �H�� �F�R�P�S�D�U�D�©�¥�R���� �1�¥�R�� �G�H�Y�H�P�� �V�H�U�� �X�V�D�G�R�V�� �S�D�U�D�� �4�Q�V��
�G�H�� �H�V�S�H�F�L�4�F�D�©�·�H�V�� �G�H�� �G�H�V�L�J�Q�� �R�X�� �F�R�Q�W�U�R�O�H�� �G�H�� �T�X�D�O�L�G�D�G�H���� �2�V�� �Y�D�O�R�U�H�V��
�U�H�D�L�V�� �S�R�G�H�P�� �Y�D�U�L�D�U�� �V�L�J�Q�L�4�F�D�W�L�Y�D�P�H�Q�W�H�� �G�H�� �D�F�R�U�G�R�� �F�R�P�� �D�V�� �F�R�Q�G�L�©�·�H�V��
�G�H�� �L�P�S�U�H�V�V�¥�R���� �$�� �S�H�U�I�R�U�P�D�Q�F�H�� �G�D�V�� �S�U�R�S�U�L�H�G�D�G�H�V�� �G�D�V�� �S�H�©�D�V�� �S�R�G�H��
�V�H�U�� �L�P�S�D�F�W�D�G�D�� �S�H�O�R�� �G�H�V�L�J�Q�� �G�D�� �S�H�©�D���� �F�R�Q�G�L�©�·�H�V�� �G�R�� �D�P�E�L�H�Q�W�H�� �H�� �G�H��
�L�P�S�U�H�V�V�¥�R���� �H�Q�W�U�H�� �R�X�W�U�D�V�� �F�R�L�V�D�V���� �$�V�� �H�V�S�H�F�L�4�F�D�©�·�H�V�� �G�R�� �S�U�R�G�X�W�R�� �H�V�W�¥�R��
�V�X�M�H�L�W�D�V�� �D�� �P�X�G�D�Q�©�D�V�� �V�H�P�� �D�Y�L�V�R�� �S�U�«�Y�L�R���� �&�D�G�D�� �X�V�X�£�U�L�R�� �«�� �U�H�V�S�R�Q�V�£�Y�H�O��
�S�R�U���G�H�W�H�U�P�L�Q�D�U���D���V�H�J�X�U�D�Q�©�D�����O�H�J�D�O�L�G�D�G�H���H���D�G�H�T�X�D�©�¥�R���W�«�F�Q�L�F�D���G�R���X�V�R��
�G�R�V���P�D�W�H�U�L�D�L�V���S�D�U�D���D���D�S�O�L�F�D�©�¥�R���S�U�H�W�H�Q�G�L�G�D�����D�V�V�L�P���F�R�P�R���S�H�O�D�V���S�U�£�W�L�F�D�V��
�G�H�� �G�H�V�F�D�U�W�H���U�H�F�L�F�O�D�J�H�P���� �$�� �H�P�S�U�H�V�D�� �Q�¥�R�� �G�£�� �Q�H�Q�K�X�P�D�� �J�D�U�D�Q�W�L�D���� �D��
�Q�¥�R�� �V�H�U�� �T�X�H�� �D�Q�X�Q�F�L�D�G�D�� �V�H�S�D�U�D�G�D�P�H�Q�W�H���� �V�R�E�U�H�� �D�� �F�R�P�S�D�W�L�E�L�O�L�G�D�G�H��
�G�R�� �P�D�W�H�U�L�D�O�� �F�R�P�� �G�H�W�H�U�P�L�Q�D�G�R�� �X�V�R�� �R�X�� �D�S�O�L�F�D�©�¥�R���� �$�� �H�P�S�U�H�V�D�� �Q�¥�R��
�V�H�� �U�H�V�S�R�Q�V�D�E�L�O�L�]�D�U�£�� �S�R�U�� �T�X�D�O�T�X�H�U�� �G�D�Q�R���� �I�H�U�L�P�H�Q�W�R�� �R�X�� �S�U�H�M�X�¯�]�R��
�S�U�R�Y�H�Q�L�H�Q�W�H���G�R���X�V�R���G�R�V���P�D�W�H�U�L�D�L�V���H�P���T�X�D�O�T�X�H�U���D�S�O�L�F�D�©�¥�R���S�D�U�W�L�F�X�O�D�U��

Densidade 1.28 g/cm 3, D1505

Melt Flow Index
61g / 10 min, 190ºC / 

2.16Kg

Heat Distortion Temperature 49ºC

Tensile Strenght 66 Kg/cm 2

Tensile Elongation 15%

Flexural Strenght 69 Kg/cm 2

Flexural Modulus 34000 Kg/cm 2

Impact Strenght 4.2 Kj/m 2

Diameter Accuracy
1.75mm: 1.70~1.78mm;

3.0mm: 2.90mm


