Alambre Tubular Auto Protegido (FCAW-S

Innershield ® NR®-203 Nickel (1%)

Baja Aleacion, Todas Posiciones « AWS E71T8-Ni1

Cumplimientos

AWS A5.29/A5.29M:
ASME SFA-5.29:

Caracteristicas principales

E71T8-Ni1-H16

» Disefiado para producir un depésito de soldadura con
E71T8-Ni1-H16

niquel

» Puede producir depositos de soldadura con ABS: 3YSA
resistencia al impacto que supera 27 J (20 ftelbf) a - Registro de Lloyd: 3YS H15
29 °C (-20 °F) Grado DNV: ' YMS H10

E491T8-Ni1 H16
(E71TG-G-H16)
EN 758 T42 3 1INi Y N
EN 758 T42 3 1Ni Y N

» Ajuste de color en aceros intemperados CWB/CSA W48-06:

Mal asi .
al asiento de manijas BD:

» Capacidad de soldadura de raiz TUV:

Aplicaciones tipicas

» Soldaduras en ranura
de giro en
construccién tubular
de pared gruesa

» Maritimo

» Fabricacion
estructural

Posiciones de soldadura
Todas

» Puentes y otros
componentes
estructurales hechos de
aceros resistentes

» Aplicaciones NACE

DIAMETROS / EMPAQUE
Diametro 14 1b (6.4 kg) Bobina Coil
56 Ib (25.4 kg) Caja Master

50 Ib (22.7kg)
Bobina Coil

pulgadas
(mm)

5/64 (2.0)

ED012385 ED012386

PROPIEDADES MECANICAS'" - Seqguin requisitos de AWS A5.29/A5.29M
Resistencia a
la Cedencia®

MPa (ksi)

Charpy V-Notch
J (ft-Ibf)
a-29 °C (-20 °F)

Dureza
Rockwell B

Resistencia a la Elongacion
Tension MPa (ksi) %

Requisitos - AWS E71T8-Nii 400 (58) min. |  480-620 (70-90) 20 min. — 27 (20) min.
ini 3) .
Resultados tipicos™: Como s | 450480 (65-70) | 545-575 (79-83) 27-32 86-90 81-156 (60-115)

COMPOSICION QUIMICA" — Sequin requisitos de AWS A5.29/A5.29M

Requisitos - AWS E71T8-Ni1

0.12 Méax.

1.50 Max.

0.80 Max.

0.030 Max.

0.030 Max.

Resultados tipicos®

Requisitos - AWS E71T8-Nif1

0.05-0.07
% Ni
0.80-1.10

1.10-1.22
% Cr
0.15 Max.

0.30-0.33
% Mo
0.35 Max.

<0.010
% V
0.05 Max.

0.005-0.008
% Al
1.8 Min.

Resultados tipicos®

0.89-1.05

0.02-0.03

0.01-0.02

<0.01

0.8-1.0

PROCEDIMIENTOS OPERACIONALES TiPICOS

Diametro, CTWD

Polaridad

mm
(pulg)

5/64 in (2.0 mm),

CD- 25(1)

Velocidad de
alimentacion del
alambre
m/min (pulg/min)
1.3 (50)

70)
90)
110
3.0 (120)
3.5 (140)

1.8 (
2.3 (
2.8 (

(voltios) (amperios)
16-17 145
18-19 195
19-20 240
20-21 275
21-22 290
22-23 310

Voltaje |Corriente Habitual Tasa de fusion
kg/hr (lb/hr)

Tasa de

depdsito
ka/hr (Ib/hr)

Eficiencia
(%)

76
76
78
79
79
81

(Metal depositado en la soldadura generalmente. ®Medido a un 0.2%. ®Ver el descargo de responsabilidad de los resultados de la prueba en la siguiente pagina.
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35|b|||dadev bavandove en Ia |nformauc:n nronorcmnada vor lo
empleauos. sin emkargn, no 2stan en condiciones de varificar ia informacicn recibiua. o de evaiuar ics requerlmlemos de ingenieria _Dara una apllcacnn
d= soldadura paricular. En conzecuencia, Lincoln Electric no garantiza ni asume ninguna respcnsabilidad con respecto a dicha infomacion o consejos.
Por otra parte, el suministro de dicha informacién o asesoramiento no crea, ni amplia o medifiza ninguna garantia en nuestros productos. Cualgquier
expresa o Implicita garantfa que pudlera derlvarze de la Informacldn o consejo, Incluyendo cualguler garantia Impliclta de comerclabllidad c cualquler
garantia de idoneidad para un fin particular, de cualquier cliente queda ecpacificamente excluida.

Lincoln Clectric es un fabricante responsable, pero la seleccion y uso de productos esgecificos vendidos por el mismo esta unicamente dentro del
cantrol de, v sigie sienda la nnica responsahilidad del cliznte. Varias variables mas alld del contral de inccln Flectriz afectan los resultades nbtenidos al

aplicarestostlpos de métodos de fabricacldn y requerimlentos de servlclo.

Sujzto a Cambio - ksta infcrmacion es precisa a lo mejor de nuestro conocimiento 2n el momearto de la impresidn. Consulte www lincolnzlzctric.com
para obtener informacién actualizada.
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