HILO TUBULAR SIN GAS PARA RECARGUE

Lincore®55

CLASIFICACION
EN14700 T Fe2

DESCRIPCION GENERAL

Recargue de piezas sometidas a desgaste por rodamientos, deslizamientos y metal-metal con abrasion suave.
Puede ser usado con acero al carbono, baja aleacién, manganeso y acero inoxidable
Capas ilimitadas con las temperaturas y procedimientos apropiados de precalentamiento y entrepasadas

TIPO DE CORRIENTE
C+

POSICIONES DE SOLDADURA ISO/ASME

[%‘

COMPOSICION QUIMICA (% EN PESO) TIPICA, METAL DEPOSITADO

C Mn Si Cr Al Mo

0.45 14 0.55 53 14 0.8

ESTRUCTURA

En la condicién de soldado la microestructura consiste en martensita con algo de austenita retenida.

PROPIEDADES MECANICAS, TiPICAS, METAL DEPOSITADO
Valores tipicos de dureza

= 1capa 50 - 59 HRc
< 2 capas 50 - 59 HRc
g Soldado sobre chapa de acero al carbono (12mm)

DIAMETROS/EMPAQUETADO

Didametro (mm) 11 16 20 28

Bobina 6.35 kg 14C X
Bobina11.34kg22RR X X X
Bobina 22.7 kg 50C X
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Lincoln Electric Iberia S.L. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las caracteristicas de los productos presentados en este documento, y puede considerarse
52 Gnicamente como guia de consulta.




HILO TUBULAR SIN GAS PARA RECARGUE

Lincore®55
N

APLICACION

Las aplicaciones tipicas incluyen:

Finales de vias

Dientes de engranajes
Levas

Ruedas

Hojas rascadoras
Cangilones de dragas
Mesas Transbordadoras
Poleas para cables

INFORMACION ADICIONAL

Se recomienda utilizar equipos de tensién constante y velocidad de alimentacién del alambre constante.
Para evitar fisuras en materiales de espesores grandes, se recomienda precalentar a 2509C

HOJA DE CALCULO

L. Velocidad Tasa
Diametro hilo Intensidad Tension deposicion Eficiencia
(mm) [cm/min) (A) W) Fkg/h] (%)
1 51-12.7 85-165 25-31 1.6-43 80-85
1.6 3.8-89 125-245 26-32 2.2-55 79-84
2.0 32-64 190-330 24-30 3.2-6.2 87-86
2.8 23-44 280-420 25-30 3.8-73

PRODUCTOS COMPLEMENTARIOS

Wearshield® MM y Wearshield® Mi(e)
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