LINCOLN ELECTRIC ARAME SOLIDO
MERIT® RM-56
[
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CONFORMIDADES CARACTERISTICAS DO PRODUTO

® ASME SFA-5.18 AWS A5.18: ER705-6
o GB/T 8T0: ER50-6 ® Arame s6lido GMAW para acos carbono

o IS 73312: YGW12 ® Use com gas de protecao COz20u Ar/CO:
' ® Arame de solda econdmico MIG para fabricacao de uso geral

APROVACﬁES o Bom desempenho na soldagem de topo e filete

® Sistema de Gestdo da Qualidade IS0 9001

DIAMETROS DISPONIVEIS

_ ® 0.8mm e 1.0mm e 12mm ° 1.6mm
APLICACAO
¢ Automotivo
* Maquinério pesado EMBALAGEM PADRAO
° Estrutura ® Carretel de plastico: 15KG, 20KG
Pipeline * Entre em contato com o escritorio de vendas local da Lincoln Electric para obter outros tipos de
d embalagem.

Soldagem robética

POSICOES DE SOLDAGEM
HEHEDDE
1G 2G 2F 3GQ 3G 4G 560

LINCOLN &
ELECTRIC



LINCOLN ELECTRIC ARAME SOLIDO
MERIT® RM-56
[

COMPOSICOES QUIMICAS TiPICAS DO ARAME (% em peso)

Requerido AWS 0.06-0.15 1.40-1.85 0.80-1.15 <0.035 <0.025 <0.50 <0.15 <0.15 <0.15 <0.03

MERIT® RM-56 0.07 1.46 0.88 0.014 0.014 0.14 0.01 0.04 0.002 0.003

PROPRIEDADES MECANICAS METAL DE SOLDA, TiPICAS

Condicao Gds de Protecao Limite de Escoamento Resisténciaa Tragdgo  Alongamento CVN Impacto
(MPa) (MPa) (%) ) @ -30°C
AWS Requirement — >400 2480 >22 >27
As-welded
MERIT® RM-56 C0: 470 560 28 96

PARAMETROS DE SOLDAGEM RECOMENDADOS

Velocidade de

Didmetro Distancia Bico de Sl R e Tensao Corrente Aproximada  Taxa de Deposicao
e Gas de Protecdo Contato Peca [mm) Arame (mm) (volts) (amps) (Kg/hr)
0.8mm 19 17 35 04
100% CO: 9-12 3.8 18 70 0.8
Curto Circuito 7.6 2 130 1.6
0.9mm 25 18 80 0.7
100% CO: 9-12 3.8 19 120 1.1
Curto Circuito 6.4 2 175 18
0.9mm 9.5 23 195 2.7
90%Ar/10% CO: 12-9 127 29 230 3.6
Spray 15.2 30 275 44
1.2mm 3.2 19 145 1.5
100% CO: 12-9 3.8 20 165 1.8
Curto Circuito 51 21 200 25
1.2mm 8.9 27 285 42
90%Ar/10% CO0: 12-9 121 30 335 5.7
Spray 2.7 30 340 6.0
1.6mm 5.3 25 325 4.8
100% CO: 12-25 6.0 27 350 5.4
Curto Circuito 74 28 430 6.7

RESULTADOS DO TESTE

Os resultados de propriedades mecanicas, andlise quimica e hidrogénio difusivel foram obtidos a partir de procedimento de soldagem e teste conforme descrito em procedimento padréo, sendo assim
ndo deve assumir que serdo esses 0s resultados para aplicagdes particulares de soldagem. Os resultados atuais podem variar devido a varios fatores dentre eles: procedimento de soldagem, composicéo
quimica do metal de base e método de fabricagdo. Os usuérios devem ter a cautela de confirmar através de qualificagdo do consumivel ou teste apropriado a adequagéo de qualquer consumivel e
procedimento antes de iniciar sua aplicagéo.

POLITICA DE ATENDIMENTO AO CLIENTE
As informagGes acima sdo para referéncia apenas. Muitas varidveis influenciam os resultados de uma operagao de soldagem. A Lincoln Electric do Brasil ndo se responsabiliza pela aplicagdo incorreta deste
produto. Consulte nosso departamento de Assisténcia Técnica. Acesse http.//www.lincolnelectric.com.br/suporte/assistencia-tecnica.

Lincoln Electric do Brasil LINCOLN
Guarulhos, SP, Brasil « Tel. + 55 11 2431.4700
Visite nosso site: www.lincolnelectric.com.br ELECTRIC





