ELECTRODO REVESTIDO (SMAW) C €

Excalibur® 8018-C3 MR®

AWS E8018-C3 H4R « Baja Aleacién, Bajo Hidrégeno

Aplicaciones tipicas Caracteristicas principales

P Aceros resistentes >

» Reparacion de
tendido de tuberia

Disefiado para producir un depoésito de 1%
niquel

Desempefio de arco premium

Quemado uniforme del revestimiento

Facil encendido y Re-encendido

» Construcciéon naval

» Tanques de
almacenamiento de
tuberia y gas

Cumplimientos

v v v Vv

AWS A5.5/A5.5M: 2006 Facil remocién de escoria

ASME SFA-A5.5:

E8018-C3 H4R

E8018-C3 H4R Posiciones de soldadura

ABS: E8018-C3 H4R :
CWB/CSA W48-06: E5518-C3 Todas, excepto vertical descendente
EN I1SO 2560-B: E5518-N2 A U H5
DIAMETROS/EMPAQUE
Diametro Largo 10 Ib (4.5 kg) Lata Abre-Facil 50 Ib (22.7 kg)
pulgadas (mm) pulgadas 30 Ib (13.6 kg) Caja Master Lata Abre-Facil
(mm)
3/32 (2.4) 14 (350) ED032599 ED030892
1/8 (3.2) 14 (350) ED032600 ED030893
5/32 (4.0) 14 (350) ED030894
3/16 (4.8) 14 (350) ED030895
7/32 (5.6) 18 (450) ED030897
1/4 (6.4) 18 (450) ED030896

PROPIEDADES MECANICAS" : como se requiere de acuerdo con AWS A5.5/A5.5M: 2006

Resistencia a la

Resistencia a la

Charpy V-Notch

Cedencia® Tension Elongacion J (ftlbf)
MPa (ksi) MPa (ksi) % a -40 °C (-40 °F)
Requisitos: AWS E8018-C3 H4R 470-550 (68-80) 550 (80) min. 24 min. 27 (20) min.
Resultados tipicos(s) : tal como se sold6 505-590 (73-86) 550-675 (80-98) 24-32 81-163 (60-120)

COMPOSICION DEL DEPOSITO" : Como se requiere de acuerdo con AWS A5.5/A5.5M: 2006

Requisitos: AWS E8018-C3 H4R

0.12 max.

0.40-1.25 0.80 max.

0.03 max.

0.

03 max.

Resultados tipicos®

0.04-0.07

0.40-1.25

0.23-0.46

<0.01

<0.009

Hidrégeno difusible

(mL/100

g depositado en

soldadura)

Requisitos: AWS E8018-C3 H4R

0.80-1.10

0.15 max.

0.35 max.

0.05 max.

4.0 max.

Resultados tipicos®

0.81-1.09

0.04-0.06

0.07-0.27

<0.01

1-2

PROCEDIMIENTOS OPERACIONALES TiPICOS

3/32 pulgadas

1/8 pulgadas (3.2 5/32 pulgadas

Corriente (amperes)

3/16 pulgadas

7/32 pulgadas

1/4 pulgadas (6.4

Polaridad® (2.4 mm) mm) (4.0 mm) (4.8 mm) (5.6 mm) mm)
DC+ 70-110 90-160 130-210 180-300 250-330 300-400
AC 80-120 100-160 140-210 200-300 270-370 325-425

Metal depositado en la soldadura. PMedido con 0.2% de compensacién. ©Vea el descargo de responsabilidad de los resultados de la prueba en la pagina 18. ™La polaridad sugerida se enlista

primero.

CATALOGO DE CONSUMIBLES PARA SOLDADURA




ELECTRODO REVESTIDO (SMAW) C €

Excalibur® 8018-C3 MR®

AWS E8018-C3 H4R - Baja Aleacién, Bajo Hidrégeno

Hojas de Datos de Seguridad de Materiales (MSDS) y Certificados de Conformidad estan disponibles en nuestro sitio web en www.lincolnelectric.com

RESULTADOS DEPRUEDAS

Los resultados de las pruebas de Propiedades Mecanicas, de Depdsito o la Composicién Quimica del Electrodo y los Niveles de Hidrégeno Difusible se
obtuvieron de una soldadura producida y probada de acuerdo a las normas establecidas, y no se deben asumir como los resultados esperados en una
aplicacién o conjunto de aplicaciones particulares. Los resultados reales pueden variar dependiendo de muchos factores, incluyendo, pero no limitado
a: el procedimiento de soldadura, la guimica y la temperatura de la placa, disefio de la soldadura y los métodos de fabricacidn. Se advierte & los usuarios
gue deben confirrnar, medianie pruekes de calificadidn, o cualyguler otvo medle sproplads, I coneniancls de cuelguler consumible de soldedima el
aracedimisnto antes de ou veo an ls splicacidn prevista.

The Lincoln Electric Company es fabricante y vendedor de equipo de soldadura, consumibles y equipo de corte de alta calidad. Nuestro reto es
satisfacer las necesidades de nuestros clientes y exceder sus expectativas. En ocasiones, los compradores pueden contactar a Lincoln Electric para
ohtensr Informacidn o ssesoramiento sobre sl uso de nussiros productes. Nueshros emplesdos responden 2 lss consulas on la medigds de sus
posibilidedes, basindose en b Infommecidn propordonads por ks dierdes v oon base en &l conosimiento reladonado con la avlicaciin, Noestros
emplesdos, sin ambergs, no esiin en condiclones de verilcor la Tnformecidn reabids, o de evaluer los reguerimientos de Tngenieris para una aplicecidn
de soldadurs particular. En conssosencls, Unooln Blectic me garentize ni ssume ninguns responsablided con respedo & dichs infermedidn o oormeelos.
Por olvz parte, ¢l suminkiro de dichs Infor n @ aaesorandento no ores, Wl amplie o wodifics ningune gerentiz an nuesinos producics. Cuslouler
express o Implicka gorentis que pudiers derlvarse de e nformaddn o consele, Inclwyendo cuslguier garantls nplictia de comercisbilided o aalguier
garantis de ldoneldad pere un fin pertlouler, de cualaguier diente queds especiicamente exclulda,

Lincoln Electric es un fabricante responsable, pero la seleccion y uso de productos especificos vendidos por el mismo esta tnicamente dentro del
control de, v sigue siende la Unica responsabilidad del cliente. Yarias variables més alld del control de Linceln Electric afectan los resultados obtenidos al
aplicar estos Yines de métodos de felufececion v reguermientos de servicio.

Sujeto a Cambio - Esta informacion es precisa a lo mejor de nuestro conocimiento en el momento de la impresién. Consulte www.lincolnelectric.com
para obtener informacidn actualizada.

THE LINCOLN ELECTRICCOMPANY
22801 St. Clair Avenue ¢ Cleveland, OH ¢ 44117-1199 « U.S.A.
Phone: +1.216.481.8100 » www.lincolnelectric.com

THE WELDING EXPERTS®
LINCOLN ELECTRICMANUFACTURAS.A.DEC.V.
Blvd. San Pedro #80, Desarrollo Industrial Mieleras ¢ Torredn, Coah. ¢ C.P. 27400 ¢ México.
Phone: +52.871.729.0900 * www.lincolnelectric.com.mx
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